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Allgemeine Hinweise

Symbole im Text

Am linken Seitenrand finden Sie, ergdnzend
zum Text, verschiedene Symbole. Diese sol-
len Ihnen beim Zurechtfinden helfen und ha-
ben folgende Bedeutungen:

WARNUNG!

Sicherheitshinweis zur Durchfliihrung - bei
Nichtbeachtung kann der Benutzer verletzt
werden!

ACHTUNG! - Besonderer Hinweis zur
Durchflihrung. Nichtbeachten kann zu Sach-
schaden fiihren!

Hinweis zur Durchfihrung. Bitte beachten!

Erster Schritt einer Handlungsanleitung. Fol-
gen Sie der Reihenfolge der Numerierung.

Hinweis auf erganzende Dokumentation auf
CD-ROM, die mit dem Gerat ausgeliefert
wird.

Verwendungszweck

Drucker des Typs 64-xx sind fir das Bedru-
cken von Etiketten im Thermodirekt- oder
Thermotransferverfahren bestimmt. Es kén-
nen verschiedene Kombinationen aus Ther-
motransfer-Folien und Etikettenmaterialien
eingesetzt werden.

Die konkrete bestimmungsgemafRe Verwen-
dung ergibt sich aus den Technischen Spezi-
fikationen des jeweiligen Gerates.

Bedienungsanleitung 64-xx, Themenbereich
»1echnische Daten*.

Fir Schaden, die auf nicht bestimmungsge-

maRen Gebrauch des Druckers zurtickzufih-

ren sind, Gbernimmt NOVEXX Solutions

keinerlei Haftung.

Erforderliche Qualifikation

— Fur das Einlegen und Wechseln von Folie
und Material ist speziell eingewiesenes
Personal erforderlich.

— Die Einweisung muR sicherstellen, daf3 der
Bediener den Drucker selbstandig und
gefahrlos bedienen kann.

— Bei kleineren Betriebsstorungen sollte der
Bediener selbst fiir Abhilfe sorgen kénnen.

— Es sollten mindestens 2 Personen einge-
wiesen werden.
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Sicherheitshinweise

WARNUNG!

Ein sicherer und effizienter Betrieb des
Druckers ist nur gewahrleistet, wenn alle not-
wendigen Informationen beachtet werden!

— Diese Bedienungsanleitung vor dem
Betrieb sorgfaltig lesen und alle Hinweise
beachten.

— Zusatzliche Sicherheits- und Warnhin-
weise an der Maschine beachten.

— Drucker nur mit der auf dem Typenschild
angegebenen Netzspannung betreiben!

— Drucker nur an ordnungsgema instal-
lierte Steckdose mit Schutzleiterkontakt
anschlielen!

— Zugang zur Netzsteckdose freihalten, an
die der Drucker angeschlossen ist!

— Drucker ausschlieBlich in umbauten Rau-
men mit normalen Umgebungsbedingun-
gen (Buroklima) verwenden!

— Drucker nur mit geschlossener Haube
betreiben!

— Drucker nur von eingewiesenem und
befugtem Personal bedienen lassen!

— Der Druckkopf kann im Betrieb hei® wer-
den. Vorsicht beim Bertihren!

— Keine Veranderungen oder Umbauten am
Drucker vornehmen!

— Keine Flissigkeiten in den Drucker gief3en
oder eindringen lassen!

— Reparaturarbeiten am Drucker dirfen nur
von autorisierten Fachkraften durchge-
fihrt werden, die mit den damit verbunde-
nen Gefahren vertraut sind!

— Bei Gefahr den Drucker ausschalten und
das Netzkabel abziehen!

— Schalten Sie vor dem Reinigen den Dru-
cker aus und ziehen Sie den Netzstecker!

— Nur Original-Zubehorteile verwenden!

— Drucker nur mit Geraten koppeln, die die
Anforderungen eines SELV-Kreises nach
EN 60950 erfiillen!

— Lange Haare, losen Schmuck, lange
Armel etc. von den rotierenden Teilen des
Druckers fernhalten!
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General Notes
Symbols in the text

You will see that some symbols have been
added on the left-hand margin of the text.

These are designed to help you through the

text and have the following meanings:

WARNING!

Safety note when working on or using the
device. You must observe these warnings.
Failure to do so may result in injury!

CAUTION! - Advice when working on or

using the device. Failure to observe this ad-

vice may result in material damage!

Advice on working on or using the device.
Please pay attention to this advice.

First step of an instruction. Follow the numbe-

ring.

Reference to additional documentation on the

CD-ROM delivered with the printer.
Proper usage

64-xx printers are designed for printing label
material, using the thermal or thermal transfer
printing process. It is possible to use a wide

range of label materials and thermal transfer

ribbons, which must both be supplied in
shape of rolls.

The actual stipulated usage is detailed in the

technical specifications of the respective

devices.

User manual 64-xx, topic section ,Specifi-

cations®.

NOVEXX Solutions assumes no liability for

damage due to improper use of the printer.

Qualifications required

— Trained staff is required for inserting and
changing foils and material.

— Users need to be instructed in the use of

the printer so they can work safely and
independently.

— Users should be able to resolve minor ope-

rational issues and faults by themselves.
— At least two users should be instructed.
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Safety notes

WARNING!

Safe and efficient operation of the printer can
only be guaranteed if you observe all neces-
sary information.

Before operating the printer, read the ope-
rating instructions and all other notes
carefully.

Observe the additional safety and warning
notes on the machine.

Only operate the printer using the system
voltage indicated on the nameplate!

Only connect the printer to a grounded
power socket fitted to authorized stan-
dards!

Make sure that the power supply socket
for the printer is readily accessible!

Only use the printer in enclosed areas with
normal environmental conditions (stan-
dard office temperatures)!

Only operate the printer when the cover is
closed!

Only trained and authorized personnel
should operate the printer!

During operation, the printhead can
become hot! Care should be taken when
touching the printhead!

Do not make any modifications or any
additional casing for the printer!

Do not allow any liquids to enter into the
printer!

Repairs to the printer may only be perfor-
med by authorized specialists who are
aware of the risks involved!

In case of emergency, switch off the prin-
ter and disconnect the power supply
cable!

Before cleaning, switch off the printer and
disconnect from the power!

Only use original accessories!

Connect the printer only to devices that
fulfil SELV (safety extra-low voltage) cir-
cuit requirements to EN 60950!

Keep long hair, loose jewellery, long slee-
ves, etc. away from rotating parts of the
printer!



® Remarques générales Consignes de sécurité

Symboles dans le texte AVERTISSEMENT !

En complément au texte, vous trouverez A Un fonctionnement sdr et efficace de

différents symboles dans la marge de gau- l'imprimante ne peut étre garanti que si tou-

che. lls ont pour but de vous aider a vous ori- tes les consignes sont respectées !

enter. Voici leur signification : — Lire attentivement la notice d’utilisation et

AVERTISSEMENT! les mises en garde avant toute utilisation.
A Consigne de sécurité concernant I'exécution — Consulter également les consignes de

des opérations — a lire et a respecter impéra- sécurité et les mises en garde apposées

tivement ! sur la machine

— Respecter la tension secteur indiquée sur

ATTENTION! la plaque signalétique !
Remarque particuliére concernant I'exécu- N N .
— Raccorder I'imprimante a une prise cor-

tion des opérations. . ;
- rectement installée avec conducteur de
Remarque concernant |'exécution des opéra- protection !

i i i |
tions. Vediillez en tenir compte ! — L’acceés a la prise d’alimentation doit étre

1. Premiére séquence d'une série d'opérations. libre !

Procédez dans I'ordre indiqué par les - . o
— Utiliser exclusivement I'imprimante dans

numeéros. . "
) ] des locaux adaptés dont les conditions
Remarque relative au chapitre correspondant ambiantes sont normales (climatisation) !
de la notice d'utilisation détaillée sur CD- - . .
cD — Utiliser 'imprimante uniquement lorsque

ROM, livrée avec l'appareil. le capot est fermé !

Usage prévu — Seul le personnel spécialisé et autorisé
L appareil 64-xx est congu pour l'impression peut intervenir sur limprimante !
d'étiquettes, selon les procédés d'impression
thermique directe ou de transfert thermique.
Différentes combinaisons de rubans pour
transfert thermique et de matieres d'étiquet-

— La téte d’'impression peut étre chaude
pendant le fonctionnement de I'impri-
mante. Soyez vigilant !

tes peuvent étre utilisées. Ceux-ci doivent se — Ne pas modifier ou transformer I'impri-
présenter sous forme de rouleaux. mante !
L'utilisation conforme est définie par les spé- — Ne pas laisser s'infiltrer de liquide dans
cifications techniques de I'appareil respectif. I'imprimante !
@ Notice d'utilisation 64-xx, chapitre "Spécifica- — Seul le personnel spécialisé et autorisé
e tions". peuteffectuer des travaux de réparation

sur I'imprimante car il connait les dangers

NOVEXX Solutions décline toute responsabi- e
que cela implique !

lité pour les dommages causés par une utili-
sation non-conforme de I'imprimante. — Encas de danger, éteindre 'imprimante et
débrancher le cable secteur !Avant de la
nettoyer, éteindre I'imprimante et débran-
cher le cordon d’alimentation !

Qualification requise

— Le personnel qualifié est chargé de l'instal-
lation et du remplacement du ruban et du

matériel — Utiliser exclusivement les accessoires

d’origine !
— La formation doit permettre a I'utilisateur :
de se servir de I'imprimante, seul et en
toute sécurité.

— Ne brancher l'imprimante qu’a des appa-
reils qui répondent aux exigences du cir-

. . cuit SELV conformément a la norme EN
— En cas de dysfonctionnements mineurs, 60950 !

I'utilisateur doit pouvoir dépanner lui-méme

la machine — Attacher les cheveux longs et tenir les

bijoux, les manches, etc. éloignés des

— Deux personnes au moins doivent piéces rotatives de I'imprimante !

connaitre le systéme.



Avvertenze di sicurezza

AVVERTENZA!
& Per garantire il funzionamento sicuro ed effi-

ciente della stampante, & necessario tenere
presente tutte le informazioni necessarie.

@ Avvertenze generali
Simboli nel testo

Lungo il bordo sinistro della pagina com-
paiono diversi simboli che integrano le infor-
mazioni fornite dal testo e che permettono di
orientarsi meglio. Riportiamo qui di seguito il
rispettivo significato:

— Prima di mettere in funzione la stampante,
leggere attentamente e seguire le presenti
istruzioni.

AVVERTENZA!
A E' assolutamente indispensabile leggere e — Seguire inoltre le indicazioni relative alla
rispettare le avvertenza di sicurezza! sicurezza e ai pericoli riportate sull'appa-
recchio.

1. Primo passo di una serie di azioni. Seguire la

sequenza numerica. — Utilizzare la stampante esclusivamente

con la tensione indicata sulla targhetta!

ATTENZIONE! . . — Collegare la stampante esclusivamente a
Avvertenza particolare per lo svolgimento. una presa installata correttamente e

dotata di messa a terra!
= Avvertenza per lo svolgimento.

@

— Mantenere libero I'accesso alla presa di
alimentazione alla quale ¢ collegata la
stampante!

Rimando al capitolo corrispondente conte-
nuto nelle istruzioni per I'uso dettagliate dis-
ponibili in versione CD-ROM con

l'apparecchio. — Utilizzare la stampante solo in luoghi con

condizioni ambientali normali (ossia con-
Campo di applicazione dizioni normali di ufficio)!
La 64-xx € una macchina adatta a stampare
sia le etichette che il materiale continuo,
mediante stampa termica o stampa a trasferi-
mento termico. Si possono utilizzare diverse
combinazioni di nastri a trasferimento termico

e di etichette.

— Utilizzare la stampante solo quando la
copertura € chiusa!

— La stampante deve essere utilizzata
esclusivamente da personale qualificato e
autorizzato!

— La testina di stampa puo riscladarsi

L'utilizzo concreto conforme agli scopi si - P ;
durante I'utilizzo. Avvicinarsi con cautela!

desume dalle specifiche tecniche dell'appa-

recchio. — Non apportare modifiche alla stampante!
@ Istruzioni per I'uso 64-xx argomento "Specifi- — Evitare che nella stampante penetrino
on cations". liquidi!

NOVEXX Solutions non si assume alcuna — Gliinterventidi riparazione devono essere

responsabilita per danni derivanti da un uso
della stampante diverso dalle modalita d'uso

eseguiti esclusivamente da personale
qualificato e consapevole dei pericoli

previste. associati a tali interventi!

Qualifica necessaria — In caso di pericolo, spegnere la stampante

— L'inserimento e la sostituzione di pellicole e e scollegare il cavo di alimentazione!
materiale deve essere effettuato esclusiva- — Prima di pulire la stampante, staccare la

mente da personale che dispone di un'ade-
guata formazione.

spina dell'alimentazione!
— Utilizzare esclusivamente accessori origi-

Durante la formazione € necessario assi-
curare che il personale sia in grado di utiliz-
zare la stampante autonomamente e
senza alcun pericolo.

Gli utenti della stampante devono essere in
grado di risolvere piccoli problemi che pot-
rebbero verificarsi durante il funziona-
mento.

— E necessario che almeno 2 utenti dispon-
gano delle conoscenze necessarie.

nali!

La stampante puo essere collegata solo a
periferiche conformi ai requisiti dei circuiti
SELV secondo la norma EN 60950!

Tenere lontani capelli lunghi, pendenti,
maniche lunghe e cosi via dalle parti
rotanti della stampante!
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Indicaciones generales
Simbolos en el texto
En el margen izquierdo de la pagina encon-

trara distintos simbolos que complementan el
texto. Estos le ayudaran a orientarse y tienen

los siguientes significados:

iADVERTENCIA!

Indicacién de seguridad - jEs imprescindible

leerla y cumplirla!

Primer paso de unas instrucciones de uso.
Siga el orden de la numeracion.

ATENCION!
Indicacién especial para la realizacion.

Indicacion para la realizacion. Rogamos

observarla.
Referencia al capitulo correspondiente en las

instrucciones de servicio detalladas del
CD-ROM, el cual se suministra con el apa-
rato.

Uso previsto

El 64-xx esta previsto para imprimir etiquetas

con material continuo en un proceso de

impresioén térmica directa o de transferencia

térmica. Pueden emplearse distintas com-

binaciones de cintas de transferencia térmica

y materiales de etiquetas.

El uso reglamentario concreto debe consul-
tarse en las especificaciones técnicas del
aparato correspondiente.

Instrucciones de manejo de la 64-xx, campo

"especificaciones”.

NOVEXX Solutions no se hace responsable

de los dafios ocasionados por un uso inde-
bido de la impresora.

Cualificacion requerida

— Para colocar y cambiar la cinta y el material
se requiere personal especialmente capa-

citado.

— La capacitacion debe garantizar que el
operador de la impresora pueda manejarla

solo y fuera de peligro.

— El operador deberia ser capaz de solucio-
nar pequefios fallos en el funcionamiento.

— Debe haber al menos 2 personas capacita-

das.

Indicaciones de seguridad

ADVERTENCIA!

Solo se garantiza el funcionamiento seguro
y eficiente de la impresora si se tiene en
cuenta toda la informacioén necesaria.

— Lea atentamente este manual de instruc-
ciones antes del uso y siga todas las indi-
caciones.

— Tenga en cuenta también las indicaciones
de seguridad y las advertencias realiza-
das en la maquina.

— Enchufe la impresora Unicamente a la
toma de tension indicada en la placa de
identificacion.

— Conecte la impresora solo a un enchufe
instalado adecuadamente y con un con-
ductor protector.

— Mantenga libre el acceso al enchufe al
que esté conectado la impresora.

— Utilice la impresora sélo en espacios
cubiertos con condiciones ambientales
normales (clima de oficina).

— Utilice siempre la impresora con la
cubierta cerrada.

— La impresora debe ser utilizada sélo por
personal capacitado y autorizado.

— El cabezal de impresién puede calentarse
durante el funcionamiento. Tenga cuidado
al tocarlo.

— No realice modificaciones ni remodelacio-
nes en la impresora.

— No derrame ni deje que entre ningun
liquido en la impresora.

— Las reparaciones de la impresora deben
ser realizadas por técnicos autorizados
que estén familiarizados con los peligros
que esto conlleva.

— En caso de peligro, apague y desenchufe
la impresora.

— Apague y desenchufe la impresora antes
de limpiarla.

— Utilice sélo accesorios originales.

— Conecte la impresora solamente a equi-
pos que cumplan con los requisitos de un
circuito SELV seguin EN 60950.

— Mantenga el pelo, las joyas que cuelguen

y las mangas, etc. alejados de las piezas
giratorias de la impresora.
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Informacodes gerais

Simbolos do texto

Na margem esquerda do texto encontram-se
adicionalmente diversos simbolos. Estes ser-
vem para uma melhor orientagao tendo o
seguinte significado:

ATENCAO!
Avisos de seguranca - leia atentamente e re-
speite o seu conteudo!

Primeiro passo de trabalho. Siga a ordem na
numeracgao.

CUIDADO!
Aviso especifico para execugéo. Prestar
atencao!

= Aviso para execugdo. Prestar atencao!

Q
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Referéncia ao respectivo capitulo pormenori-
zado das Instrugdes de Utilizagdo em CD-
ROM, fornecidas juntamente com o equipa-
mento.

Utilizagao a que se destina

A 64-xx esta prevista para a impressao de
etiquetas com material continuo por impres-
sao térmica directa ou de transferéncia.
Poderéo ser aplicadas diversas combinagdes
de fitas e de materiais de etiquetas de termot-
ransferéncia.

A utilizagéo concreta para a qual foi pro-
jectada encontra-se descrita nas especifi-
cacdes técnicas do respectivo aparelho.
Instrugbesde Utilizagdo 64-xx, area tematica
“Specifications”.

A NOVEXX Solutions n&o se responsabiliza
por danos resultantes da utilizagao da
impressora em desacordo com a finalidade
prevista.

Qualificagcao necessaria

— Para a colocagao e troca da fita e do mate-

rial € necessario pessoal especialmente
instruido.

A instrugdo deve assegurar que o ope-
rador possa operar a impressora de forma
auténoma e sem perigos.

o préprio operador deve ser capaz de solu-
cionar os casos de pequenas avarias.

Devem ser instruidas, no minimo, 2 pes-
soas.

A\

Instrugoes de seguranga

ATENCAO!

Uma operagao segura e eficiente da
impressora é garantida apenas quando

todas as informagdes necessarias sdo
observadas!

— Antes da operagao este Manual de Utili-
zagao deve ser lido com atengao e todas
as instrugdes obedecidas.

— Observar os avisos adicionais de segu-
ranga e de alerta na maquina.

— Operar a impressora apenas com a
tensao de rede indicada na plaqueta de
caracteristicas!

— Ligar a impressora somente em tomadas
devidamente instaladas com condutor de
protecgao!

— Manter livre 0 acesso a tomada de ener-
gia, a qual a impressora esta ligada!

— Operar a impressora exclusivamente em
salas fechadas sob condi¢cdes normais de
ambiente (clima de escritério)!

— Operar a impressora somente com a
tampa fechada!

— A impressora pode ser operada apenas
por pessoal instruido e autorizado!

— A cabega de impressao pode aquecer
durante a operacao. Cuidado ao tocar!

— Nao executar modificagdes ou transfor-
magodes na impressora!

— Nao derramar liquidos ou deixar que estes
penetrem na impressoral!

— As reparagdes na impressora podem ser
executadas somente por técnicos autori-
zados que tenham conhecimento dos ris-
cos envolvidos nesta operagao!

— Em caso de perigo desligar a impressora
e retirar o cabo de ligagéo a rede!

— Antes de limpar a impressora retirar a
ficha da tomada de energia!

— Utilizar apenas acessérios originais!

— Aimpressora pode ser acoplada somente
a aparelhos que preencham os requisitos
de um circuito SELV consoante a norma
EN 60950!

— Manter cabelos longos, joias soltas, man-
gas compridas, etc., longe das pegas rota-
tivas da impressora!
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Generelle henvisninger
Symboler i teksten

Pa venstre sidekant findes, udover tekst,
forskellige symboler. Disse symboler hjaelper
under anvendelsen og har falgende betydnin-
ger:

ADVARSEL!
Sikkerhedshenvisning — skal ubetinget lze-
ses og iagttages!

Farste trin i start af en handling. Folgen Sie
der Reihenfolge der Numerierung.

FORSIGTIG!
Seerlige henvisninger for gennemfarelse.

Henvisninger for gennemfarelse. Bemaerk!

Der henvises til det pagaeldende kapitel i den
udfgrlige betjeningsvejledning pad CD-ROM,
der leveres sammen med apparatet.
Anvendelsesformal

64-xx er beregnet til etikettetryk med
endelgse materialer ved hjeelp af direkte
thermo eller thermotransfer. Der kan anven-
des forskellige kombinationer af termotrans-
fer folier og etiketmaterialer.

Den konkrete formalsbestemte anvendelse
fremgar af de tekniske specifikationer for det
pageeldende apparat.

Betjeningsvejledning 64-xx, tema “Specifica-
tions”.

NOVEXX Solutions haefter ikke for skader
som fglge af ukorrekt brug af printeren.

Nadvendige kvalifikationer
— Personalet skal vaere uddannet i isaetning
og udskiftning af folie og materiale.

— Uddannelse af personalet skal sikre, at
operatgren kan betjene printeren selv-
steendigt og uden fare.

— Ved mindre driftsforstyrrelser skal operatg-
ren selv sgrge for afhjeelpningen.

— Der skal veere uddannet mindst 2 perso-
ner.

Sikkerhedshenvisninger

ADVARSEL!

Printeren er kun sikret en effektiv og sikker
drift, hvis alle ngdvendige oplysninger over-
holdes!

— Leaes denne driftsvejledning ngje og folg
alle henvisninger, fgr printeren tages i
brug.

— Lees de supplerende sikkerheds- og
advarselshenvisninger pa maskinen.

— Printeren ma kun tilsluttes den netspaen-
ding, der er anfert pa typeskiltet!

— Printeren ma kun sluttes til en korrekt
installeret stikkontakt med beskyttelsesle-
der!

— Der skal veere fri adgang til den stikkon-
takt, hvor printeren er tilsluttet!

— Printeren ma kun anvendes indenders
under normale forhold (kontormilja)!

— Printeren ma kun tage i brug, nar kabinet-
tet er lukket!

— Printeren ma kun betjenes af uddannet og
autoriseret personale!

— Under driften kan printhovedet blive
varmt. Veer forsigtig ved bergring!

— Printeren ma ikke aendres eller bygges
om!

— Der ma ikke komme vaeske ned i printe-
ren!

— Printeren ma kun repareres af autori-
serede fagfolk, der er fortrolige med de
hermed forbundne risici!

— Sluk printeren og treek stikket ud i tilfeelde
af fare!

— Sluk printeren og treek stikket ud fer
renggring af printeren!

— Brug kun originalt tilbehgr!

— Printeren ma kun kobles sammen med

apparater, der opfylder kravene for en
SELV-kreds iht. EN 60950!

Hold langt har, lasthaengende smykker,
lange esermer etc. borte fra printerens
roterende dele!

1"



Allmanna anvisningar Sakerhetsanvisningar

Symboler i texten VARNING!

| vanstra marginalen finns det olika symboler & Skrivaren arbetar endast sakert och effektivt
som komplettering till texten. Dessa hjalper om all nédvéandig information beaktas!

dig tillratta och har féljande betydelse: — Las denna bruksanvisning noga och
beakta alla anvisningar fore drift.

VARNING!
& Sakerhetsanvisningar - Ias dessa noggrant — Beakta &ven sakerhets- och varningsskyl-
och folj dem! tarna pa maskinen.

— Anslut endast skrivaren till den natspan-

1. Forsta steget i en anvisning. Utfor stegen i ) .
ning som anges pa typskylten!

nummerfoljd.
— Anslut endast skrivaren till korrekt installe-

O_l_?’SE_RVER_! L . rade och jordade uttag!
Sarskild anvisning fér genomférande. i . . .
— Se till att eluttaget som anvands for skriva-

. . a1l
= Anvisning fér genomférande. Folj dessa! i nnie Bl o gl

(9) Hanvisning tl aktuelt kapite i don detalie- ~ Anvand endast skrivaren inomhus och
CD

under normala driftférutsattningar (kon-

rade instruktionsboken pa den CD-ROM som .
torsklimat)!

medféljde maskinen vid leverans.
— Anvand endast skrivaren med kapan

Anvandningsomrade Sl

64-xx ar avsedd for direkttermo- eller termot-
ransferutskrift pa etiketter i &ndlés bana.
Olika kombinationer av fargband och etikett-
material kan anvandas. — Skrivhuvudet kan bli hett under drift! Var
forsiktig vid beroring!

— Skrivaren far endast anvandas av behorig
och utbildad personal!

Tillatet anvandningsomrade anges i de

tekniska specifikationerna for aktuell skrivare. — Modifiera eller bygg aldrig om skrivaren!
@ Instruktionsbok 64-xx, avsnittet "Specificati- — Lat aldrig vatska komma in eller i kontakt
on ons". med skrivaren!

NOVEXX Solutions ansvarar inte fér skador — Skrivaren far endast repareras av auktori-

till foljd av icke-andamalsenlig anvandning. serad personal, som kanner till riskerna

Nédvindiga kvalifikationer som kan uppsta vid reparation!

— Folie och material far endast laggas i eller )
bytas av speciellt, utbildad personal. vid fara
— Stang av skrivaren och dra ut natkabeln

— Stang av skrivaren och dra ut natkabeln

— Utbildaren maste kontrollera att anva-

ndaren kan anvénda skrivaren sjalvstan- fore rengéring!
digt och utan fara. — Anvand endast originaltillbehor!

— Anvandaren bor sjalv kunna atgarda sma- — Skrivaren far endast anslutas till apparater
fel. som uppfyller kraven pa en SELV-krets

— Minst 2 personer bor utbildas pa skrivaren. enligt EN 60950!

— Se till att avstandet ar betryggande mellan
langt har, smycken, klader med langa
armar etc. och skr ivarens roterande
delar!

12
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Algemene voorschriften
Symbolen in de tekst
Links naast de tekst ziet u verschillende sym-

bolen. Deze zijn bedoeld om u wegwijs te
maken en ze hebben de volgende betekenis:

WAARSCHUWING!
Veiligheidsvoorschrift - altijd lezen en in acht
nemen!

Eerste stap van een activiteit. Volg de volgo-
rde van de nummering.

VOORZICHTIG!
Bijzondere aanwijzing voor de uitvoering.

Aanwijzing voor de uitvoering. A.u.b. in acht
nemen!

Aanwijzing staat in het betreffende hoofdstuk
in de uitvoerige bedieningshandleiding op cd-
rom, die bij het apparaat wordt geleverd.
Toepassing

De 64-xx is bestemd voor het afdrukken van
eindeloze etiketten volgens de thermodirecte
of thermo-transfermethode. Er kunnen ver-
schillende combinaties van thermotransferfo-
lie en etikettenmaterialen worden gebruikt.

Het complete reglementaire gebruik vindt u in
de technische specificaties van het betref-
fende apparaat.

Bedieningshandleiding 64-xx, hoofdstuk
“Specifications”.

NOVEXX Solutions kan niet aansprakelijk
worden gesteld voor schade die ontstaat
doordat de printer niet op de juiste manier is
gebruikt.

Vereiste instructie

— Voor het plaatsen en vervangen van de
folie en het materiaal is speciaal geinstrue-
erd personeel nodig.

— Na instructie kan de gebruiker de printer
zelfstandig en zonder risico bedienen.

— Bij kleine storingen moet de gebruiker zelf
het probleem kunnen oplossen.

— Er moeten minstens 2 personen worden
geinstrueerd.

A\

Veiligheidsvoorschriften

WAARSCHUWING!

De printer werkt alleen veilig en efficiént
indien u zich aan alle noodzakelijke voor-
schriften houdt!

— Lees deze bedieningshandleiding nau-
wkeurig door voordat u de printer gaat
gebruiken en houd u aan alle voorschrif-
ten.

— Houd bovendien rekening met de overige
opmerkingen over veiligheid enrisico’s die
het apparaat u geeft.

— Zorg ervoor dat de printer alleen netvoe-
ding ontvangt van het type dat is aangege-
ven op het apparaat!

— Sluit de printer alleen aan op goed
geinstalleerde stekkerdozen met aarding-
scontact!

— Zorg ervoor dat de stekkerdoos waarop de
printer is aangesloten, vrij toegankelijk is!

— Gebruik de printer alleen in omsloten ruim-
ten met normale omgevingsvoorwaarden
(kantoorklimaat).

— Gebruik de printer alleen met gesloten
kap!

— Laat de printer alleen bedienen door gein-
strueerd en bevoegd personeel!

— De printkop kan tijdens het gebruik heet
worden. Voorzichtig aanraken!

— De printer niet veranderen of ombouwen!

— Zorg dat er geen vloeistoffen in de printer
lopen!

— De printer mag alleen gerepareerd wor-
den door geautoriseerd vakpersoneel dat
op de hoogte is van de risico’s die hierbij
kunnen optreden!

— Zet de printer in geval van gevaar uit en
verwijder de voedingskabel!

— Zet de printer uit en verwijder de voedings-
kabel voordat u het apparaat gaat reini-
gen!

— Gebruik alleen originele accessoires!

— Sluit de printer alleen aan op apparaten
die voldoen aan de eisen van een SELV-
circuit volgens EN 60950!

Houd lang haar, loshangende sieraden, lan-
ge mouwen en dergelijke uit de buurt van de
draaiende delen van de printer!

13
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Yleiset ohjeet

Tekstissa esiintyvat merkit

Sivun vasemmassa reunassa on erilaisia
tekstia tdydentavia merkkeja, jotka auttavat
etikettitulostimen kaytdssa. Niilld on seuraa-
vat merkitykset:

VAROITUS!
Turvaohje — lue ohje ja noudata sitd ehdK-
Tottomasti!

Toimenpideohjeen ensimmainen vaihe.
Toimi numeroinnin osoittamassa jarjestyk-
Sessa.

HUOMIO!
Erityinen toimintaohje. Noudata ohjetta!

= Erityinen toimintaohje. Noudata ohjetta!

@

14

Viittaus laitteen mukana toimitettavan yksi-
tyiskohtaisen CD-ROM-kayttdohjeen vastaa-
vaan lukuun.

Kayttotarkoitus

64-xx on suoraa lampdtulostusmenetelmaa
tai lampdsiirtomenetelmaa kayttava etikettitu-
lostin, jolla voidaan tulostaa etiketteja jatku-
valle materiaalille. Tulostimessa voidaan
kayttaa erilaisia lampdsiirtonauhojen ja eti-
kettimateriaalien yhdistelmia.

Laitteen tarkka kayttotarkoitus annetaan sen
teknisissé tiedoissa.

64-xx kayttdohjeet, aihe "Specifications".
NOVEXX Solutions ei vastaa millaan tavoin

vahingoista, jotka aiheutuvat siita, ettei tulos-
tinta ole kaytetty maaraystenmukaisesti.

Kayttdjan patevyysvaatimukset
— Varinauhan ja materiaalin saa asentaa ja

vaihtaa vain naihin tehtaviin erityisesti kou-
lutettu henkilékunta.

— Koulutuksen avulla on varmistettava, etta
tulostimen kayttajat osaavat kayttaa laitetta
itsenaisesti ja turvallisesti.

— Pienten toimintahairididen yhteydesséa
kayttajan on itse pystyttdva huolehtimaan
tarvittavista korjaustoimista.

— Koulutus on annettava vahintaan kahdelle
henkildlle.

A\

Turvaohjeet

VAROITUS!

Tulostimen kaytto on turvallista ja tehokasta
vain, jos kaikki valttamattomat tiedot huomi-
oidaan!

— Lue tama kayttéohje huolellisesti ennen
kayttda ja noudata kaikkia siina annettuja
ohjeita.

— Noudata muita koneessa olevia turvaoh-
jeita ja varoituksia.

— Kayta tulostinta vain tyyppikilven mukai-
sella verkkojannitteella!

— Liita tulostin vain asianmukaisesti asen-
nettuun suojamaadoitettuun pistorasiaan!

— Varmista esteeton paasy tulostimeen liite-
tyn pistorasian luo!

— Kayta tulostinta vain sisatiloissa normaa-
leissa ymparistoolosuhteissa ("toimisto-
olosuhteissa”)!

— Kayta tulostinta vain kannen ollessa sul-
jettuna!

— Tulostinta saa kayttaa vain sen kayttoon
perehtynyt ja valtuutettu henkilokunta!

— Tulostuspaa saattaa kuumentua kay-
téssa. Ole varovainen sita koskettaessasi!

— AlA tee tulostimeen minkaanlaisia muutok-
sia tai lisayksia!

— Tulostimen sisdan ei saa kaataa tai paas-
téda valumaan nestetta!

— Tulostimen korjaustéita saa tehda vain
valtuutettu henkilokunta, joka tuntee lait-
teeseen liittyvat vaarat!

— Kytke tulostin vaaratilanteessa pois paalta
ja irrota pistoke pistorasiastal!

— Kytke tulostin pois paalta ja irrota pistoke
pistorasiasta ennen puhdistamista!

— Kayta vain alkuperaisia varusteita!

— Kytke tulostin vain laitteisiin, jotka taytta-

vat SELV-piirille asetetut vaatimukset
standardin EN 60950 mukaan!

— Pida pitkat hiukset, irtonaiset korut, pitkat
hihat jne. kaukana tulostimen py®rivista
osistal
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levikég utTOdEISEIG

Z0uBOAa OTO KEiEVO

270 apIOTEPO TTEPIBWPIO TNG OeAidag Ba
Bpeite, CUPTTANPWHOTIKG TTPOG TO KEIPEVO,
di1a¢popa oupBoAa. ‘Exouv oKoTTo va oag
BonBrioouv oTNV KATAVONOH KAl £X0UV TIG
€€NG onuaaieg:

MNMPOEIAOIMOIHAZH!
YTodeign yia Tnv aopdAeia - TrapakaAoUpe
d10BdaTe To Kal TTPOCEETE TO OTTWGONTTOTE!

MpwTo BAUA pIag odnyiag evEPYEIQG.
AkoAouBnaTe Tn oeipd TnG apiBunong.

MPOZOXH!
I181aiTepn UTTGBEIEN YIa EKTEAEDN.
MapakaAoUpe TTPOCELTE!

I181aiTepn UTTOBEIEN YIa EKTEAEDT).
MapakaAouue TTPOCEETE!

YT6deIgn yia 10 OXETIKO KEQAAAIO OTIG
avaAuTikéG odnyieg xpriong ae CD-ROM, ol
oTroieg TrapadidovTal Yadi Je TN GUOKEUN.

ZKOTOG XPRAoNng

O 64-xx TTPOBAETTETAI VIO XPriON OTNV
EKTUTTWON ETIKETWV O€ EVTUTTO
MNXavoypaenang Pe TNV auean Bepuikr
uEBOSO 1 TN PéBOBO PeTdoong BepUOTNTAG.
Mrtropouv va xpnaoiuotroinfouv didgopol
guVOUOOHOI TaIVIWY JETAd0ONG BEpUdTNTAG
KO ETIKETWV.

H ouykekpipévn katdAANAn xpAon TTPOKUTITEN
atré TIG TEXVIKEG TTPOdIAYPAPEG TNG EKACTOTE
OUOKEUNG.

Odnyieg xpnong 64-xx, BepaTikr evotnTa

"Specifications".

H NOVEXX Solutions dev @épel kapia

€uBuvn yia BAGReg TTou opeilovTal o€ un

opBr| xpAon Tou EKTUTTWTH.

Amrapaitntn Kardprion

- MNa tnv T0M06£TNON Kal TNV aAAayn
peUBPAvVNG Kal UAIKOU gival aTTapaitnTn N
Trapouaia €18IKE EKTTAIOEUPEVOU
TIPOCWTTIKOU

- H exmraideuon Ba mpétrel va diac@aliel Tnv
IKAvOTNTA TOU XPAOTN YIO XPrion Tou
EKTUTTWTH aTTd TOV id10, XWPIG va diaTpéxel
Kivouvo.

- ZTNV TTEPITITWON MIKPWY AVWHOAIWY OTn
AeiToupyia, 0 xpAoTng Ba TTPETTE va gival 0€
B¢éan va AaBel pétpa o idIog.

- TouAdyioTov 2 dToua Ba TTPETTEl va

EKTTAIBEUTOUV.

YTmrodeigeig yia Tnv aoc@daAeia

MPOEIAOMOIHZH!

Ao @aAng Kal atrodoTIKr AeIToupyia Tou

EKTUTTWTH ETTITUYXAVETAI JGVO av An@Bolv

uTTOWn OAEG O ATTAPAITNTEG TTANPOPOPIEG.

- AloBdoTe TTPOOEKTIKA TTPIV TN A&IToupyia
QUTEG TIG 00NYiEg XEIPIOPOU Kal AGBETE
UTTOWnN OAEG TIG UTTODEIEEIG.

Na&Bete uTOWN TIG TTPOCGBETEG 0dNYiES
00QOAEIOG KAl TIG TIPOEIBOTTOINTIKES
EMONUAVOEIG TTOU avaypa@ovTal TTavw
OTO pnxavnua.

/\EITOUPYEITE TOV EKTUTTWTI NOVO PE TNV
NAEKTPIKH) TAON TTOU avaypd@eTal oTnNV
ETIKETO XOPOAKTNPIOTIKWY TOU
KOTOOKEUAOTH).

JUVOEETE TOV EKTUTTWTA JOVO O€ KAAD
€yKOTOOTNUEVN TTPICa PE yEiwan
ao@aAgiag.

‘Exete eAelBepn TNV TTpOCBacn oTnv
NAEKTPIKNA TTPIfa e TNV OTToia CUVOEETaI O
EKTUTTWTAG.

XPNOIUOTIOIEITE TOV EKTUTTWTH UOVO O€
avadIaUOPPWHEVOUG XWPOUG UE
QUGI0AOYIKEG OUVBNKEG TTEPIBAAAOVTOG
(aTpOO@aIpa YPOPEIOU).

/\EITOUPYEITE TOV EKTUTTWTH HOVO UE KAEIOTO
KGAUMMQ.

O XEIPIOPAG TOU EKTUTTWTH ETTITPETTETAI VO
yiveTal yévo atré KaTapTIGPEVO Kal apuodIo
TIPOCWTTIKO.

Katd mn didipkeia TnG Aeiroupyiag utropei va
CeaTaBei n keQaAr ekTUTTWONG. Mpogoxn
otav ayyicete!

Mnv kaveTe aAAay£g ) TPOTTOTTOINTEIG OTOV
EKTUTTWTA.

Mnv xUveTe uypd OTOV EKTUTTWTH.
[MpooTarteloTe TOV ATTO TNV EICXWPNCN
UypwV.

Ol epYOOieg ETMIOKEUNG TOU EKTUTTWTH
TIPETTEN VA avaTiBEVTal € EE0UCI000TNUEVO
TEXVIKO, O OTTOIOG Va Eival EEOIKEIWPEVOG UE
TOUG OXETIKOUG KIVOUVOUG.

- Ze TTEPITITWON KIVOUVOU, OTTEVEPYOTTOINOTE
TOV EKTUTTWTI KOI ATTOOUVOEDTE TO KAAWDIO
TPOYOOOUiag.

15
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- Mpiv Tov KOBAPIOUO, ATTEVEPYOTTOINOTE TOV
EKTUTTWTI KAl ATTOCUVOEDTE TOV OTTO TNV
Tpica.

- XpnolpoTrolgite uévo aubevTikd
eCapTtiyara.

- ZUVOEETE TOV EKTUTTWTH HOVO JE OUOKEUEG,
0l OTT0iEG TTANPOUV TIG ATTAITACEIG EVOG
KUkAou SELV, oUpgwva ue 1o EN 60950.

- Kpatdre pakpid améd 1a TEPIOTPEPOUEVA
€€OPTANOTA TOU EKTUTTWTA HAKPIG JaAAId,
KPEMAOTA KOOUMAMATA, JAKPIA HAVIKIO K. ATT.

O6wme ykazaHuna
CumMBoOnbI B TeKCTe

Mo neBomy kpato CTpaHuL, pa3MeLlatTcst
pasnuyHble CUMBOJSIbI, JOMOJHSIOLLME TEK-
CTOBYO MHGOPMaUMo. ATU CUMBOSIbI MOMO-
ryt Bam opueHTMpoBaTbCsi B UHCTPYKLUW.
OHU NMEIT HUXKENPUBEAEHHbIE 3HAYEHUSI:

MPEQYMNPEXOEHME!

YkasaHue no TexHuke 6e3o0nacHoCTu npu
BbINOSHeHUW AencTeus. MNpy urHopupoBa-
HUM 3TOTO yKasaHWsl MONb30BaTENb MOXET
nonyyuTb Tpasmy!

BHWMAHMWE! - Ocoboe ykasaHue npu Bbl-
nonHeHun genctems. MNMpu urHopnposaHnm
3TOro yKasaHWsi BO3MOXEH MaTepuanbHbIi
ywep6!

YKasaHusi o BbiNofnHeHuto gencteus. MNpu-
MUTEe BO BHUMaHue!

MepBbIf Wwar HcTpykummn. Cnegyiite
nopsaKy Hymepauum.

YKa3aHvie Ha [OMONHUTENbHYI0 JOKYMEHTa-
LMo, NOCTaBASEMYIO HA KOMNAKT ANCKE BMe-
cTe ¢ npubopom.

O6nacTb NpUMMeHeHus

MpuHTepbl TUNa 64-xx NpegHasHavaTcs

Ana oCyulecTBNeHna nev4aTn Ha 3TUKeTKax

NPAMbIM U TEPMOTPaHCHEPHLIM METOAOM.
30ecb MoryT GbITb MCMOMNb30BaHbI Pa3nuy-
Hble KOMBMHALMKN U3 TeEpMOTPaHCdEPHbIX
MMEHOK U 3TUKETOYHBIX MaTepuasos.

KoHkpeTHasi o6nacTb ucnonb3oBaHus no
Ha3HayveHuIo onpeaensieTcsl B COOTBETCTBUN
C TEXHUYECKMMU crieumdrKaLmsiMi TOro unm
nHoro npubopa.

MHCTpyKumMs no akcnnyatauum 64-xx, rmaea
"TexHn4yeckne aaHHble".

3a yLepb, NpUYMHOI KOTOPOro SBMSETCA
UCMonb3oBaHWe NpuHTepa He No Has3Haye-
HUI0, komnaHus Avery Dennison Hukakomn
OTBETCTBEHHOCTU HE HECET.

Heobxopanmas kBanudpukaums

- 3a|<na,q|<y N 3aMeHy NNEHKM U maTepuana

cnepyeT nopy4atb TOSIbKO cneuunansHo
NMPONHCTPYKTUPOBAHHOMY NepcoHarny.

— B pesynbTaTe MHCTpyKTaxa nonb3oBaTesb

AO0J1KEeH OCBOUTb CaMOCTOATENbHOE U bes-
onacHoe obpalleHune ¢ nevaralowmm
YCTPONCTBOM.

— lMonb3oBaTtenb foMmKeH yMeTb 6e3 nocto-

POHHEW NOMOLLY YCTPaHATb HE3HAYUTENb-
Hble cboun B paboTe npubopa.

— Heo6xoOMmo NpouHCTPYKTMPOBaTh He

MeHee AByX N,



Yka3aHusa no TexHuke 6esonacHocTu

MNPEOYNPEXOEHNE!

HapgexHas n 6esonacHas paboTa npuHTepa
obecneyrBaeTcs TONIbKO B TOM Clly4ae,
€CNny NPUHMMaEeTCsi BO BHUMaHMe BCS HE0O-
xoanmas nHgpopmaums!

Mepen Hayanom paboTbl BHUMATENBHO
03HaKOMbTECh C AaHHOW UHCTPYKLMEN NO
3KCMyaTaLummn 1 BbINOMHANTE BCE €€ yKa-
3aHus.

Cobniogavite Bce ykasaHUs No TEXHUKE
6e3onacHOCTV U NpeaynpexaeHus, pas-
MELLEHHbIE Ha MaLLUHE.

SkcnnyaTaums NpuHTEpa paspeLuaeTcs
TOJIbKO MNPV YCIOBUM MOAKITOYEHUS ceTe-
BOrO HanpsHKeHWs1, ykasaHHOro Ha 3aBop-
ckon Tabnuyke!

MoakntoyarTe NpMHTEP TONBKO K Npodec-
CVOHaIbHO YCTaHOBIEHHON PO3ETKe,
MMEIoLLEN KOHTAKT 3alLiMTHOro nposoaal

ObecneybTe cBOOOAHLIN AOCTYN K
pO3eTKE, OT KOTOPOU NUTaeTCs NPUHTEP!

[MpuHTep paspeluaeTcs aKkcnnyaTMposaTb
TOMbKO B 3aKPbITbIX MOMELLEHNSAX C HOP-
MarbHbIMW YCIOBUSIMU OKPY>KatoLLe
cpeabl (0OUCHBIV MUKPOKIMMAT)!

3KennyaTupynTe NpUHTEP TOMbKO C
3aKpbITON KPbILLKOW!

K obcnyxunsaHnio npuHTEpa AonyckaeTcs
TOJIbKO MPOUHCTPYKTUPOBAHHBIN W yMos-
HOMOYEHHbIN nepcoHan!

Mpy paboTte neyaTHasi ronoBka MOXeT
CUnbHO HarpeBaTtbcs. M3berante npukoc-
HOBEHUS K 3aTon aetanu!

3anpeluaeTcsa Npon3BoanTb Kakue Bbl TO
HY BbINO 3MEHEHWS KOHCTPYKLWW NMPUH-
Tepa!

He ponyckaiite 3aTekaHusa UnmM UHOro
rnonagaHusi XXUAKOCTW B NpuHTEp!

PeMOoHT npuHTepa paspeluaeTcsi npous-
BOAUTb TOJIbKO aBTOPU30BAHHBLIM CrieLua-
JIMcTaM, OCO3HaIoLLMX BCE ONaCHOCTH,
CBsi3aHHbIe C 3TON paboTon!

[Mpy BO3HMKHOBEHMM OnacHon cutyauuun
OTKIIOYUTE NMPUHTEP U N3BNEKNTE LUTEKED
ceTeBoro kabens u3 p03eTKVI!

— lNepepn HaYanom o4MCTKM NpUHTEpa cre-

ZYET ero BbIKMOYNTb U U3BIEYb CETEBOM
LUTEKEP U3 po3eTku!

Mcnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHanbHble
3anacHble Yactu!

MpuHTEP cnepyeT conpsrath TOMLKO C
Takumu npubopamu, KOTopble COOTBET-
CTBYIOT Tpe6oBaHNAM, NPeabsABSEMbIM K
LensiM 6e30MacHOro Masioro HanpsKEHUs!
cornacHo EN 60950!

Heponyctuma pabota ¢ npuHTEpPOM NpU
BO3MOXHOCTW KOHTaKTa C ero BpaLLatoLLy-
MUCA 4acTAMU AIMHHBIX BOMOC, He3aduK-
CYPOBaHHbIX YKpaLlEeHWN, ANUHHbIX
pykaBoB v T.n.!
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CEEASIVIVISIVICRS

Anschlief3en des Druckers
Connecting the printer
Raccordement de I'imprimante
Collegamento della stampante
Conexion de la impresora
Ligar a impressora

Tilslutning af printer

Ansluta skrivaren

De printer aansluiten
Tulostimen liitannat

2UVOEDT TOU EKTUTTWTN

[MoakntoyeHne npuHTepa

19

® N o o » w NT







@% ®
A T )
E=====r o
o
¢§\®
W)
=Y
S

0
s \



®Anschliel3en des Druckers

A Datenkabel

B USB-Anschluss
C Netzanschluss
D Netzschalter

E Netzkabel

WARNUNG!
A Der Drucker arbeitet mit Netzspannung! Be-

rihrung spannungsfiihrender Teile kann

lebensgefahrliche Korperstrome und Ver-

brennungen verursachen.

— Vergewissern Sie sich, dass die Maschine
ausgeschaltet ist, bevor Sie das Netz-
oder Datenkabel anschlief3en.

— Drucker nur mit der auf dem Typenschild
angegebenen Netzspannung betreiben.

— Drucker nur an eine ordnungsgemaf
installierte Steckdose mit Schutzleiterkon-
takt anschlieRen.

hen des Netzsteckers vom Netz getrennt

werden!

— Zugang zur Netzsteckdose freihalten, an
die der Drucker angeschlossen ist.

i Der Drucker kann bei Gefahr nur durch Zie-

1. Ein handelslbliches (USB-)Datenkabel [1A]
an den USB-Anschluss [1B] des
Druckers und an den daflr vorgesehenen

Anschluss des (Host-) Computers anstecken.

2. SchlielRen Sie das mitgelieferte Netzkabel
[2E] an den Netzanschluss des Druckers [2C]
und an eine Netzsteckdose an.

= Alternativ kénnen die Druckdaten uber

RS232-, Centronics-(Option) oder Ethernet-
Schnittstelle Gbertragen werden (Einstellen
der Daten-Schnittstelle Gber

)-
Siehe Bedienungsanleitung 64-xx, Themen-
bereich ,Inbetriebnahme und Bedienung®,
Abschnitt ,Drucker anschlieffen®.
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Connecting the printer

A Data cable

B USB connector

C Mains cable connector
D Mains switch

E Mains cable

WARNING!
A The printer operates on a system voltage.

Touching live parts can cause serious

electrical injuries and burns to the body.

— Make sure that the machine is switched off
before connecting the power supply cable
or the data cable.

— Only operate the printer using the system
voltage indicated on the nameplate.

— Only connect the printer to a grounded
power socket fitted to authorized stan-
dards.

In case of danger, the printer can only be dis-
A connected from the power supply by remo-

ving the power plug from the power supply.
— Make sure that the power supply socket
for the printer is readily accessible.

1. Connect a standard USB data cable [1A] to
the USB connector [1B] at the printer and to
the appropriate connector at the (host) com-
puter.

2. Connect the supplied mains cable [2E] to the
mains connector at the printer [2C] and to a
mains socket.

= Print data can also be transferred via the
RS232, Centronics (option) or Ethernet inter-
face (set the data interface with

).
User manual 64-xx, topic section ,Commis-
sioning and Operation®, chapter ,Connecting
the printer®.
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® Raccordement de @ Collegamento della

I'imprimante stampante

A Cable de transfert des données A Cavo dati

B Port USB B Porta USB

C Alimentation sur secteur C Connettore di rete

D Interrupteur principal D Interruttore generale

E Cable d'alimentation E Cavo di alimentazione

AVERTISSEMENT ! éVVEdRT\ENZfA! . | s soft
A L’imprimante fonctionne sur une prise uap 0 € In funzione, a. B e g s 0,

tensione! Il contatto con i componenti che si

secteur ! La manipulation de piéces sous

tension peut causer des courants de chocs

et des brilures mortels.

— S’assurer que 'appareil est hors tension
avant de brancher le cable secteur ou le
cable de données.

— Respecter I'alimentation indiquée sur la
plaque signalétique.

— Raccorder I'imprimante a une prise cor-
rectement installée avec conducteur de
protection !

trovano sotto tensione puo provocare brucia-

ture e scariche elettriche con rischio di mor-

te.

— Prima di collegare il cavo di alimentazione
o il cavo dati, assicurarsi che la stampante
sia spenta.

— La stampante deve essere utilizzata es-
clusivamente con la tensione di alimenta-
zione indicata sulla targhetta.

— Collegare la stampante soltanto a una
presa installata correttamente e dotata di

En cas de danger, débrancher I'imprimante messa a terral
A en retirant la fiche de la prise secteur !

— L'acces a la prise d'alimentation doit &tre Iln 9aso di perlcolo, =} possnlblle dlsu?se.rlre
Mo I'alimentazione staccando il cavo di alimen-

tazione dalla presa elettrica!

1. Raccorder un cable de transfert de données — Mantenere libero I'accesso alla presa di
USB [1A] usuel a la prise USB [1A] de alimentazione alla quale € collegata la
l'imprimante et a la prise prévue a ce but sur stampante.

l'ordinateur (hote-).
( ) 1. Collegare un cavo per la trasmissione di dati

USB [1A] comunemente in commercio alla
presa USB [1A] della stampante e all'appo-
sita presa del computer host.

2. Brancher le cable d’alimentation [2E] a I'ali-
mentation sur secteur de I'imprimante [2C] et
a une prise de courant.

Les données d’'impression peuvent aussi étre
transmises via les interfaces RS232, Centro-

‘ . Eth ¢ (Aluster I'interf dotazione al connettore di rete della stam-
g'cf:n(gg;'_o”) ou Ethernet (Ajuster I'interface pante [2C] e ad una presa di corrente di rete.

). = In alternativa, i dati di stampa possono
essere trasferiti tramite l'interfaccia RS232,
Notice d'utilisation 64-xx, chapitre Centronics (opzione) o Ethernet
«Commissioning and Operation», point (
«Connecting the printer». ).

2. Collegare il cavo di alimentazione [2E] in

@ Istruzioni per I'uso 64-xx, argomento ,Com-
missioning and Operation*, sezione ,Connec-
ting the printer*.
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®Conexi6n de la impresora

A Cable de datos

B Puerto USB

C Conexion a la red
D Interruptor de la red
E Cable de red

jADVERTENCIA!
A La impresora funciona con corriente eléctri-

ca. Si toca alguna pieza bajo tensién, puede

sufrir descargas y quemaduras de gravedad.

— Asegurese de que la maquina esta apaga-
da antes de enchufar el cable de red o de
datos.

— Enchufe la impresora Unicamente a la
toma de tension indicada en la placa de
identificacion.

— Conecte la impresora solo a un enchufe
instalado adecuadamente y con un con-
ductor protector.

Para separar la impresora de la red en caso
A de peligro, es necesario desenchufarla.

— Mantenga libre el acceso al enchufe al
que esté conectado la impresora.

1. Conectar un cable de datos USB [1A] con-
vencional en la conexién USB [1B] de la
impresora y enchufar en la conexion prevista
del computador (host-).

2. Conecte el cable de red suministrado [2E] a
la conexién de red de la impresora [2C] y a
una caja de enchufe de la red.
Los datos de impresion también se pueden
transmitir a través de un puerto RS232, Cen-
tronics (opcién) o Ethernet (

).
Instrucciones de usuario de 64-xx tema
,LCommissioning and Operation®, apartado
,Connecting the printer".

O]
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® Ligar a impressora

A Conector do didlogo de dados
B Interface USB

C Ligagdo a rede

D Interruptor de rede

E Cabo de alimentagao

ATENCAO!
A Aimpressora trabalha com a tens&o da rede!

O contacto com pecas sob tensdo pode ge-
rar no organismo correntes com perigo de
morte e causar queimaduras.

— Certificar-se que a maquina esta desliga-
da, antes de ligar o cabo de rede ou o
cabo de dados.

— Operar a impressora apenas com a
tensao de rede indicada na plaqueta de
caracteristicas.

— Ligar aimpressora somente numa tomada
devidamente instalada com condutor de
protecgao.

Em caso de perigo, a Unica maneira de des-
A ligar aimpressora é retirar o cabo de energia
da rede!
— Manter livre o acesso a tomada de ener-
gia, a qual a impressora esta ligada.

1. Ligue um cabo de dados USB [1A] comum na
interface USB [1B] da impressora e na
respectiva interface do computador (Host-).

2. Ligue o cabo de alimentagéo de dados-
juntamente fornecido [2E] na tomada de
ligagao a rede da impressora [2C] e numa
tomada de corrente a rede.
Alternativamente os dados de impresséo
podem ser transferidos através da interface
RS232, Centronics (op¢éo) ou Ethernet
(

).
Instrugdes de Utilizagao 64-xx, area tematica
"Commissioning and Operation”, sec¢éo
"Connecting the printer”.
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Tilslutning af printer

A Datakabel

B USB port

C Nettilslutning
D Hovedabryder
E Netkabel

ADVARSEL!
A Printeren arbejder med netspaending!

Bergring af spaendingsferende dele kan
medfgre livsfarlig sted og forbraending.

— Kontroller, at maskinen er slukket, far net-

eller datakablet tilsluttes.

— Printeren ma kun tilsluttes den netspaen-
ding, der er anfart pa typeskiltet.

— Printeren ma kun tilsluttes en korrekt

installeret stikkontakt med beskyttelsesle-

der.

Ved fare kan printeren kun separeres fra
A strgmnettet ved at traekke stikket ud!
— Der skal veere fri adgang til den stikkon-
takt, hvor printeren er tilsluttet.

1. Stik et almindeligt USB-datakabel [1A]ind i
USB-tilslutningsterminalen [1B] pa
printeren og i det dertil beregnede stik i
(host-) computeren.

2. Tilslut medfglgende netkablet [2E] til nettils-
lutningen pa printeren [2C] og til en netstik-
dase.

= Alternativt kan printerdata overfgres via
RS232-, Centronics (option) eller Ethernet-
interface (
).
@ Betjeningsvejledning 64-xx, tema ,Commis-
o sioning and Operation®, afsnit ,Connecting
the printer®.

®Ansluta skrivaren

A Datakabel

B USB uttag

C Natanslutning
D Natstrombrytare
E Natkabel

VARNING!
A Skrivaren drivs med natspanning! Berdring

av spanningsférande delar kan leda fill livs-

hotande skador och bréannskador.

— Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd
innan nat- eller datakabeln ansluts!

— Anslut endast skrivaren till den natspan-
ning som anges pa typskylten!

— Anslut endast skrivaren till ett korrekt
installerat och jordat uttag!

get!
— Se till att eluttaget som anvands for skriva-
ren inte blockeras av foremal.

i Vid fara, dra ut skrivarens kontakt ur elutta-

1. Anslut en i handeln vanlig USB-datakabel
[1A] pa skrivarens USB-anslutning [1B] och
pa den harfér avsedda anslutningen av
(vard-)-datorn.

2. Anslut bifogad natkabeln [2E] till natanslut-
ningen pa skrivaren [2C] och till ett nattutag.

= Alternativt kan utskriftsdata 6verféras via
RS232-, Centronics (valfri) eller Ethernet-
granssnitt.

@ Instruktionsbok for 64-xx, avsnittet ,Commis-
sioning and Operation®, kapitlet ,Connecting
the printer®.
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@ De printer aansluiten

A Gegevenskabel

B USB aansluiting
C Stroomaansluiting
D Netschakelaar

E Voedingskabel

WAARSCHUWING!
A Deze printer werkt met netvoeding! Als u on-

derdelen onder spanning aanraakt, kan dit

levensgevaarlijke schokken en brandwon-

den veroorzaken.

— Zorg ervoor dat het apparaat is uitgescha-
keld voordat u voedings- of gegevenska-
bels aansluit.

— Zorg ervoor dat de printer alleen netvoe-
ding ontvangt van het type dat is aangege-
ven op het apparaat.

— Sluit de printer alleen aan op goed
geinstalleerde stekkerdozen met aarding-
scontact.

De printer kan in gevaarlijke situaties alleen
A van de netvoeding worden verwijderd door
het lostrekken van de voedingskabel!
— Zorg ervoor dat de stekkerdoos waarop de
printer is aangesloten, vrij toegankelijk is.

1. Sluit de meegeleverde USB gegevenskabel
[1A] aan op de USB aansluiting [1B] van de
printer en op de bijbehorende aansluiting van
de (host)computer.

2. Sluit de meegeleverde voedingskabel [2E]
aan op de netaansluiting van de printer [2C]
en op een stopcontact.
U kunt de gegevens die moeten worden afge-
drukt, ook overzetten via een RS232-, Cen-
tronics (optie) of Ethernet-poort (

).
Bedieningshandleiding 64-xx, hoofdstuk
,LCommissioning and Operation®, paragraaf

cD
,Connecting the printer®.
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@Tulostimen liitannat

A Datakaapeli

B USB liitanta

C Virtajohdon liiténta
D Virtakytkin

E Virtajohto

VAROITUS!
A Tulostin toimii verkkojannitteella! Jannitteis-

ten osien koskettaminen saattaa aiheuttaa

hengenvaarallisia sahkdvirtauksia ja palo-

vammoja.

— Varmista, etta kone on kytketty pois
paalta, ennen kuin liitat virtajohdon tai
datakaapelin paikoilleen.

— Kayta tulostinta vain tyyppikilvessa ilmoi-
tetulla verkkojannitteella!

— Liita tulostin vain asianmukaisesti asen-
nettuun suojamaadoitettuun pistorasiaan.

Vaaratilanteessa tulostimesta voi katkaista
A virran vain irrottamalla pistokkeen pisto-
rasiastal
— Varmista esteeton paasy tulostimeen liite-
tyn pistorasian luo.

1. Pista kaupasta saatava USB-datakaapeli
[1A] tulostimen USB-liitanta [1B] ja sita var-
ten varattuun litdntaan (Isénta-) -tietokonee-
seen.

2. Liita toimitettu virtajohto [2E] tulostimen virta-
johdon liitantaan [2C] ja pistorasiaan.
Tulostustiedot voidaan siirtaa vaihtoehtoi-
sesti RS232-, Centronics (vaihtoehto) tai
Ethernet-liitanta (

)-
64-xx kayttoohjeet, aihe ,Commissioning and

o Operation®, kappale ,Connecting the printer®.



20vOeoN TOU EKTUTTWTA

A KaAwdio dedopévwv

B USB 6upa

C Y1odoxn ouvdeong aTo JikTuo
Tpopodoaoiag

D Aioko1ITNG TpOoodoaoiag

E KaAwdio Tpogpodoaiag

MPOEIAOINOIHAZH!

A O eKTUTTWTAG AEITOUPYEI PE NAEKTPIKA TAOT.
Y& TIEPITITWAN ETTAPAG PE EEAPTAPATA TTOU
BpiokovTal uTTé TON PTTOPEI Va Gag
XTUTTF|O€I TO pEUUA 1) va TTpogevnBouv
emikivouva eykalpara.

- BeBaiwBeite 611 N punxavn givai
QTTEVEPYOTTOINUEVN TTPOTOU CUVOECTE TO
KOAWBIO TPOYodOoaiag Kal To KAAWDIO
0edoUEVWV.

- /\EITOUPYEITE TOV EKTUTTWTH JOVO UE TNV
NAEKTPIKN TAON TTOU avaypd@eTal TTAVW
TNV ETIKETO XOPAKTNPIOTIKWY TOU
KOTOOKEUAOTH).

- ZUVOEETE TOV EKTUTTWTI MOVO O€ KOAX
eyKataoTnuévn Tpida e yeiwon
aoQaAsiag.

2 TEPITITWON KIVOUVOU UTTOPEITE Va

A OIOKOWETE TNV TPOPODOCTIa TOU EKTUTTWTH
QATTOCUVOEOVTAG TOV aTrd TnV TTPida, Xwpig
TIPONYOUUEVWG VA TOV ATTEVEPYOTTOINOETE.
- ‘Exete eAelBepn TNV TPOGRacn otV

NAEKTPIKN TTPICa PE TNV OTToia CUVOEETAI O
EKTUTTWTAG.

1. ZuvdéaTe éva KaAwdio edopévw TOU EUTTO-
piou USB [1A] oTn ouvdeon USB [1B] Tou
EKTUTTWTNA KaI TNV TTPORAETIOUEVN YI' QUTO
ouUvdean Tou (KEVTPIKOU-) UTTOAOYIOTH.

2. ZuvdEéaTe TO TTAPEXOUEVO KAAWDIO
Tpoodoaiag [2E] oTnv uttodoxn
TpoPodoaiag Tou ekTuTTwTH [2C] KaI O€ pIa
mpida.

EvaAAakTik@ utmopouv Ta dedouéva
€KTUTTWONG Va peTadoBouv péow Bupwv
RS232, Centronics (emmiAoyn) fj Ethernet
(
).
@ Mpiv amé Tnv évapén Acitoupyiag, diaBdaoTe
o OTTWOONTIOTE TIG AVOAUTIKEG UTTOBEIEEIS yIa
TNV ao@AAEla oTIg 0dnyieg Xpriong 64-xx,
Bepartikr evotnTa "Connecting the printer".

MopxknioueHMue NpMHTEpa

A Kabenb Ans nepegayn AaHHbIX
B WHTepdeiic USB

C CeTeBoe nogknoveHve

D CeTteBoW BblkMnovaTenb

E CeteBoii kabenb

MPEOYNPEXOEHNE!

A MpuHTEp paboTaeT ¢ ceTeBbIM HAMPSHKEHU-
em! KoHTaKT ¢ ToKoBeAyLMN geTansimm
MOXET CTaTb NPUYNHON BO3HUKHOBEHMS
onacHbIX 47151 )KU3HW TOKOB B TESe YeroBeka,
a TaKkKe OXOroB.

— Mpexae Yem Npon3BoANTb NOAKIIOYEHNE
CceTeBoro kabens unu kabensi ons nepe-
[ayn AaHHblX, ybeamTecb B TOM, YTO Npu-
6GOp OTKIHOYEH.

— OkcnnyaTauums npyHTEpa paspeLuaeTcs
TONbKO NPY YCNOBUM MOAKIIOYEHUS ceTe-
BOrO HanpsikeHusi, ykazaHHOro Ha 3aBoJ-
ckon Tabnuyke.

— [MopkntoyanTe NPUHTEP TOMBKO K Mpodhec-
CVOHaIbHO YCTaHOBMEHHON PO3ETKE,
MMEIOLLEN KOHTAKT 3aLLMTHOrO NpPOBOAa.

B cnyyae BO3HUKHOBEHMWSI ONacHOCTU MPWH-

A Tep criegyeT OTKIoYaTh OT CETU TOMbKO My-
TEM U3BNEYEHUs CETEBOrO LiTekepa!

— Ob6ecneybTe cBOOOAHLIV AOCTYM K PO3ET-
Ke, OT KOTOPOW NUTaeTCsi MPUHTEP.

1. Mogakntounte o6bIYHbLIN kKabenb nepeaayn
OaHHbIX K nHTepdericy USB [1A] npuHTepau
K NpeaHa3Ha4YeHHOMY AN HEro MecTy
NOAKII0YEHMS (XOCT-) KOMMbIOTEpa.

2. BcTaBbTe npunaraembivi ceTeBow
coeauHuTenbHbIN kabenb [2E] k ceTeBoMy
pasbémy npuHTepa [2C] u k ceTeBoW
poseTke.

B kayecTBe anbTepHaTMBbI AAHHbIE NeYaTh
= MOXHO nepefaBatb Yepes uHTepdencol
RS232, Centronics (BapuaHT) unu Ethernet
(
)-
@ CM. MHCTPYKUMIO NO 3KCnnyaTaumm 64-xx,
on  'nasy "BBog B akcnnyaTtauuo u obcnyxumea-
Hue", pasgen "BknoveHne nevataroLlero
ycTponcrea".
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CREICRCLCAVIVASIVACS

Folie einlegen

Loading ribbon
Chargement du ruban
Caricamento del nastro
Colocacion de la cinta
Inserir a fita

llzegning af folie

Satta i fargband

Folie plaatsen
Varinauhan asentaminen
TotroBETnon Taviag

3anpaBka MnéeHku
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Folie einlegen

A Abrolldorn
B Aufrolldorn
C Druckkopf

WARNUNG!
A Einzugsgefahr an rotierenden Teilen.

— Beim Arbeiten mit dem Drucker keine lan-
gen Haare, losen Schmuck, lange Armel,
0. a. tragen!

— Vor dem Drucken Druckerhaube
schlieRen!

Druckkopf kann im Betrieb hei® werden!
— Vorsicht beim Berihren!

1. Druckerhaube 6ffnen.

2. Folienrolle bis zum Anschlag auf den Abroll-
dorn [1A] schieben. Leere Folienhlilse auf
den Aufrolldorn [1B] schieben.

Folie mit Farbe innen (empfohlen): Die Folie
muss gegen den Uhrzeigersinn abrollen!

3. Folie wie abgebildet in den Drucker einlegen.
Fixieren Sie das Folienende an der leeren
Folienhulse.

Folie dazu zunéachst seitlich am Druckkopf
[3C] vorbeifadeln, dann unter den Druckkopf
ziehen und glattstreichen!

4. Aufrolldorn um einige Umdrehungen gegen
den Uhrzeigersinn drehen, bis die Folie fal-
tenfrei verlauft.

@ Bedienungsanleitung 64-xx, Themenbereich
cD
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,Einrichten”, Abschnitt ,Folie einlegen®.

Inserting ribbon
I

A Unwinding mandrel
B Rewinding mandrel
C Printhead

WARNING!
A Danger of rotating parts drawing items in.

— When working on the printer, do not wear
loose jewellery, long sleeves, long hair,
etc.

— Close the printer cover before printing.

During operation, the printhead can become

hot!

— Care should be taken when touching the
printhead.

1. Open the front hood.

2. Push the ribbon roll as far as possible onto
the unwinding mandrel [1A]. Push an empty
ribbon sleeve onto the rewinding mandrel
[1B].

Foil with color facing inward (recommended):
The foil must turn anti-clockwise when unwin-
ding!

3. Insert the ribbon to the printer as illustrated.
Fix the ribbon end to the empty sleeve.

To do so, first pull the ribbon through on the
side of the print head [3C], then pull it under
the print head and smoothen it!

4. Rotate the rewinding mandrel a couple of
turns anti-clockwise, until the ribbon runs
without folds.

@ User manual 64-xx, topic section ,Setup®,
o chapter ,Inserting ribbon®.



®Chargement du ruban

A

1.
2.

A Mandrin dérouleur
B Mandrin enrouleur
C Téte d'impression

AVERTISSEMENT !

Risque de happement a proximité des

piéces rotatives

— Ne pas porter de bijoux, de manches lon-
gues et attacher les cheveux longs pen-
dant les interventions sur I'imprimante!

— Fermer le capot de I'imprimante avant
d’'imprimer !

La téte d’'impression est chaude lorsqu’elle

fonctionne !

— Soyez vigilant !

Ouvrir le couvercle de I'imprimante.

Glisser le rouleau de ruban jusqu’en butée
sur le mandrin dévideur [1A]. Glisser un rou-
leau de ruban vide sur le mandrin enrouleur
[1B].

= Ruban en couleur a l'intérieur (recommandé):

@

le ruban doit se dérouler dans le sens con-
traire a celui des aiguilles d’'une montre !

. Charger le ruban dans I'imprimante comme

indiqué sur la figure. Fixer I'extrémité du
ruban sur le rouleau de ruban vide.

A cet effet, faire passer le ruban tout d’abord
le long de la téte d’'impression [3C], puis le
tirer sous cette derniére en veillant a ce qu'il
soit bien tendu.

. Tourner le mandrin enrouleur de quelques

tours dans le sens contraire a celui des aiguil-
les d’une montre jusqu’a ce que le ruban soit
bien lisse.

Notice d’utilisation, chapitre « Setup», point
«Inserting ribbon».

D
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1.
2.

3.

4.
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Caricamento del nastro

A Perno di sbobinamento
B Perno di avvolgimento
C Testina di stampa

AVVERTENZA!

Pericolo di risucchio in prossimita di parti

rotanti.

— Quando si utilizza la stampante, assicurar-
si di non portare capelli lunghi, pendenti o
maniche lunghe!

— Prima di iniziare la stampa, chiudere la
copertura della s tampante!

La testina di stampa pu riscaldarsi durante
I'utilizzo.
— Awvicinarsi con cautela!

Aprire la copertura della stampante.

Spingere completamente il rotolo di nastro
sul perno di sbobinamento [1A]. Applicare
I'anima vuota del nastro sul perno di avvolgi-
mento [1B].

Pellicola con colore all'interno (consigliata):
La pellicola deve essere srotolata in senso
antiorario!

Applicare il nastro nella stampante come illu-
strato in figura. Fissare l'estremita finale del
nastro all'anima vuota.

A tale scopo infilare il nastro facendolo pas-
sare a lato della testina di stampa [3C] e
quindi tirarlo e lisciarlo sotto la testina di
stampal!

Far compiere alcuni giri in senso orario al
perno di avvolgimento fino ad ottenere un
andamento corretto del nastro.

Istruzioni per I'uso 64-xx, argomento "Setup",
sezione "Inserting ribbon".
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Colocacion de la cinta

A Pivote de desenrollado
B Pivote de enrollado
C Cabeza de impresion

iADVERTENCIA!

Peligro de engancharse con las piezas gira-

torias.

— No lleve el pelo suelto, joyas que cuelgu-
en, mangas largas, etc. o semejantes
cuando vaya a trabajar con la impresora.

— Cierre la cubierta antes de empezar a
imprimir.

El cabezal de impresion puede calentarse

durante el funcionamiento.

— Tenga cuidado al tocarlo.

1. Abrir la cubierta de la impresora.

O)

CD
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Poner el rollo de cinta en el pivote de desen-
rollado [1A] hasta el tope. Poner una bobina
de cinta vacia en el pivote de enrollado [1B].
Cinta con el color hacia dentro (recomen-
dado): la cinta tiene que ir enrollada en sen-
tido contrario a las agujas del reloj.

Colocar la cinta en la impresora tal como se
muestra en la figura. Fijar el extremo de la
cinta en la bobina de cinta vacia.

ijPara ello, primero debe pasarse la cinta late-
ralmente por la cabeza de impresion [3C],
después tirar de la cinta por debajo de la
cabeza de impresion y alisarla!

. Dar algunas vueltas al pivote de enrollado en

sentido contrario a las agujas del reloj hasta
que la cinta pase sin arrugas.

instrucciones de usuario de 64-xx, tema
"Setup”, apartado "Inserting ribbon”.

Inserir a fita

A Mandril desenrolador
B Mandril enrolador
C Cabeca de impressao

ATENCAO!
A Perigo de ser puxado por pecas rotativas.

— Ao trabalhar com a impressora n&o usar
cabelos longos, jéias soltas, mangas com-
pridas, etc.!

— Antes de imprimir fechar a tampa da
impressora!

A cabeca de impressao pode aquecer
durante a operagao!
— Cuidado ao tocar!

1. Abrir a tampa da impressora.

2. Empurrar o rolo da fita até ao batente do
mandril desenrolador [1A]. Empurrar a
manga da fita vazia para cima do mandril
enrolador [1B].

Fita com cor interna (recomendado): a fita
tem de se desenrolar no sentido contrario ao
do ponteiro do relégio!

3. Inserir a fita na impressora conforme indi-
cado na figura. Prenda a extremidade da fita
na manga da fita vazia.

= Em primeiro lugar, passar a fita lateralmente
na cabega de impressao [3C] e de seguida,
puxa-la por baixo da cabega de impresséo e
alisa-la.

4. Rodar o mandril enrolador algumas voltas no
sentido contrario ao dos ponteiros do relégio
até que a fita passe sem vincos.

@ Instrugdes de Utilizagao 64-xx, area tematica

e "Setup”, secgao "Inserting ribbon”.



llaegning af folie
s

1.
2.

3.

4.

®

A Afruller
B Opruller
C Printhoved

ADVARSEL!

Roterende dele.

— Undga langt har, lasthaengende smykker,
lange aermer og lignende ved arbejder pa
printeren!

— Luk kabinettet far ibrugtagning af
printeren!

Under driften kan printhovedet blive varmt!
— Veer forsigtig ved bergring!
Abn kabinetlaget.

Skub folierullen pa afrulleren [1A] til anslag.
Skub den tomme foliespole pa oprulleren
[1B].

Folie med farve indvendig (anbefalet): Folien
skal ved afvikling dreje mod uret!

Indfer folien i printeren som vist pa figuren.

Fastger folieenden pa den tomme foliespole.

For forst folien sideveerts forbi
trykhovedet [3C], treek den derefter ind under
trykhovedet og glat den ud!

Drej oprulleren nogle omdrejninger imod uret,
indtil folien forlaber uden folder.
Betjeningsvejledning 64-xx, tema "Setup”,
afsnit "Inserting ribbon”.

1.
2.

3.

4.

©
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Satta i fargband

A Utrullningsaxel
B Upprullningsaxel
C Skrivhuvud

ADVARSEL!

Roterende dele.

— Undga langt har, lasthaengende smykker,
lange aermer og lignende ved arbejder pa
printeren!

— Luk kabinettet far ibrugtagning af
printeren!

Under driften kan printhovedet blive varmt!
— Veer forsigtig ved bergring!

Oppna skrivarens képa.

Skjut pa fargbandsrullen till anslag pa utrull-
ningsaxeln [1A]. Skjut pa en tom fargbands-
hylsa pa upprullningsaxeln [1B].

Folie med farve indvendig (anbefalet): Folien
skal ved afvikling dreje mod uret!

Sétt in fargbandet i skrivaren enligt bild. Fast
fargbandsanden i den tomma fargbandshyl-
san.

Tra forst forbi fargbandet vid sidan om skri-
vhuvudet [3C], dra det sedan under skrivhu-
vudet och jamna till det.

Vrid upprullningsaxeln nagra varv moturs sa
att fargbandet I6per utan veck.
Instruktionsbok for 64-xx, avsnittet "Setup”,
kapitlet "Inserting ribbon".
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@ Folie plaatsen

A Afroldoorn
B Oproldoorn
C Printkop

WAARSCHUWING!
A Voorkom beknelling in draaiende onder-

36

delen.

— Voorkom bij het werken met de printer los-
hangende lange haren, lange sieraden,
mouwen, enzovoort!

— Sluit voor het afdrukken de klep van de
printer!

De printkop kan tijdens het gebruik heet wor-
den!
— Voorzichtig aanraken!

1. Printerkap openen.

2. Folierol tot de aanslag op de afroldoorn [1A]
schuiven. Lege foliehuls op de oproldoorn
[1B] schuiven.

Folie met kleur aan de binnenkant (aanbevo-
len): De folie moet tegen de richting van de
klok afrollen!

3. Folie zoals weergegeven in de printer
plaatsen. Fixeer de folie-uiteinde op de lege
foliehuls.

Daarvoor de folie eerst aan de zijkant langs

de [3C] trekken, dan onder de printkop trek-
ken en gladstrijken!

4. Oproldoorn enkele omwentelingen tegen de
wijzers van de klok in draaien, tot de folie zon-
der plooien loopt.

Bedieningshandleiding 64-xx, hoofdstuk

o “Setup”, paragraaf “Inserting ribbon”.

@Vérinauhan asentaminen

A Varinauhan syo6ttéakseli
B Kéaytetyn varinauhan kelausakseli
C Tulostuspaa

VAROITUS!

Pyérivat osat saattavat vetaa sisaan!

— Kun tyoskentelet tulostimen luona, pida hi-
uksesi kiinni sidottuna. Al kayté irtonaisia
koruja, pitkahihaisia paitoja jne.

— Sulje tulostimen kansi ennen tulostamista!

Tulostuspaa saattaa kuumentua kaytossa!

— Ole varovainen sita koskettaessasi!

1. Avaa tulostimen kansi.

2. Tyonna varinauharulla varinauhan sy6ttdak-

selille [1A] vasteeseen asti. Tyonna tyhja rul-
laholkki kaytetyn varinauhan kelausakselille
[1B].

Varinauha, jossa vari on sisépuolella (suosi-
teltava malli): Varinauhan on rullauduttava
auki vastapaivaan!

3. Aseta varinauha tulostimeen kuvan mukai-

sesti. Kiinnita varinauhan paa tyhjaan nauha-
rullaan.

Pujota varinauha ensin lapi tulostuspaan [3C]
vieresta, veda se sitten tulostuspaan alle ja
kirista tasaiseksi.

4. Kierra uudelleenrullainta muutama kierros

CD

vastapaivaan, kunnes varinauha kulkee
tasaisesti rullalta toiselle.

64-xx -tulostimen kayttéohjeet, aihe "Setup",
kappale "Inserting ribbon".



TomroOéTnon Taivia
DA

A TpoxaAia EeTUAiypaTog
B TpoyxaAia TuAiypatog
C Ke@aAn ektUTTwoong

MPOEIAOCIMOIHZH!
A KivBuvog va OKOAWGETE O€ TTEPIOTPEPOUEV

eCapTtiuara.

- Otav £pyadeaTe PUe TOV EKTUTTWTH
TIPOCEXETE 101AITEPA TA HOKPIG HAAAIG, Ta
KPEPAOTA KOOUAUATA, TA HAKPIG pavikia
K.O.K.

- Mpiv TNV EKTUTTWON KAEIVETE TO KATTAKI TOU
EKTUTTWTH.

Kard 1 didpkeia Tng AeiToupyiag PTropei va
CeoTaBEi N KEPAAN EKTUTTWONG.
- Mpoooxn étav ayyigete!

1. Avoi&Te TO KOTTAKI TOU EKTUTTWTA.

2. TomoBeTroTE TO POAS TNG TaIVIAG PEXPI VO
TEPUOTIoEl TNV TpoXaAia eTuAiypaTog [1A].
TotmoBeTAOTE éva Adelo KEAUPOG Talviag oTnv
TpoxaAia TuAiypatog [1B].

= ‘Eyxpwpn Taivia eowtepikd (ouviatdrar): H
Talvia TTPETTEl va EETUAIYETaI
apIoTEPOCTPOPA.

3. TomoBeTACTE TNV TAIVIA OTOV EKTUTTWTH,
OTTWG OTTEIKOVIZETAI. ZTEPEWOTE TO AKPO TNG
Taviag oT1o ad€lo KEAUPOG TaIviag.

= lMNa autd 10 OKOTTO, TTEPAOTE TTPWTA TNV
Tavia 1o A TNG KEPAAAS ekTUTTWONG [3C],
OTn OUVEXEIQ TPAPBAETE TNV KATW aTTo TNV
KEPAAA EKTUTTWONG KAl 101LWOTE TN!

4. TMepioTpEWTe TNV TPOXAAIQ TUAIYUOTOG
OPICHEVEG OTPOPEG aPIOTEPOTTPOPA, UEXPI N
TOIVIQ VO METAKIVEITAI XWPIG TITUXWOEIG.
Odnyieg xpnong 64-xx, BepaTikr evoTnTa
"Setup", ke@dAaio "Inserting ribbon".

®

.Ycrauosxa NNéHKn

A Pa3mOTO4HbIV cCepaeyHuK
B HamoTouHbIN cepaeyHuk
C MeyvaTHas ronoska

MPELYNPEXOEHWNE!

A OnacHOCTb BTAMMBaHUSA M3-3a BpaLLaloLLmX-
csa getanen.

— Mpwn paboTe c npuHTEPOM 3anpeLuaeTcs
HOLLIEHNE AJIMHHBLIX BONOC, CBOBOAHLIX
YKpaLLEHWUIA, OTNIMHHBIX PyKaBOB U T.M.!

— [Nepep Havanom nevyaTtun 3aKpPONTE KOXKYX
npuHTepal

[Mpu paboTe neyaTHasi FoNoBKa MOXET CUIb-

HO HarpeBaTbcs!

— W3beravite NpUKOCHOBEHUS K 3TOW AeTa-
nu!

1. OTKpoWTe KOXyX NpUHTEpPA.

2. HaTtaHuTe pynoH ¢ NNéHKOM Ha pa3MOTOYHbIN
cepaeyHuk [1A] go ynopa. lNycTyto nnéHou-
HYIO TMNb3y YCTAHOBUTE HA HAMOTOYHbIN Cep-
aeyHuk [1B].
[MnéHka co cnoem Kpacku BOBHYTPb (peko-
[@ MeHAaums): Nnéxka gormkHa pa3maTbiBaTbCs
npoTMB YacoBou cTpenku!

3. YcraHoBuUTE MNEHKY B NPUHTEP, Kak n3obpa-
XXEHO Ha pucyHke. 3admKcmpyinTe KoHel,
NNEHKN B MYCTOW NNEHOYHOW Mnfb3e.

[ns aToro cHavana NnponycTuTe NNEHKY

= BOOMb NeyaTHow ronosku [3C], 3aTem npoTs-
HUTE €€ NoJ neyaTHOW rofloBKON 1 paspoB-
HANTE eé!

4. TNoBepHWTE HAMOTOYHbBIV CEPAEYHUK Ha
Heckornbko 060poTOB NPOTUB HYaCOBOW
CTpernku, Noka NnéHka He pasrnaguTcs.
WHCTpyKkums no akcnnyataumm 64-xx, rnasa
"HacTponka", pasgen "YcTaHoBKa MnéHKN".

@
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Etikettenmaterial einlegen
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Chargement du rouleau
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llzegning af etiketmateriale
Satta in etikettmaterial
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Etikettimateriaalin asentaminen
TOTTOBETNON ETIKETWYV

YcTaHOBKA 3TUKETOYHOro
mMatepuana
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Etikettenmaterial einlegen

A Material-
Fuhrungsscheibe

B Adapterscheiben

C Andruckhebel

D Einlegeschema
Standard-Drucker

E Vordere Material-
fihrung

F Andruckrollen

G Drehknopf

H Stanzposition

I Markierung

J Spenderolle

K SchlieRhebel

L Ausziehmodul

M Einlegeschema
Spenderversion

N Bigel

O Andruckrolle

WARNUNG!
A Einzugsgefahr an rotierenden Teilen.

— Beim Arbeiten mit dem Drucker keine lan-
gen Haare, losen Schmuck, lange Armel,
0. a. tragen!

— Vor dem Drucken Druckerhaube
schlieRen!

Druckkopf kann im Betrieb hei werden!
— Vorsicht beim Beriihren!

1. Druckerhaube 6ffnen.

2. AuRere Fiihrungsscheibe [A] des Materialab-
rollers abziehen.

3. Materialrolle auf die passenden Adapter-
scheiben [B] des Abrollers schieben.
Fiihrungsscheibe wieder aufstecken.

Die Materialrolle muss sich beim Abrollen
gegen den Uhrzeigersinn drehen!

4. Material um den Tanzerarm fiihren wie abge-
bildet [D].

5. Vordere Materialfihrung [E] auf die Materi-
albreite einstellen. Dazu die Randelschraube
unten an der Fiihrung losdrehen; dann die
Materialfihrung seitlich zurechtschieben und
die Randelschraube wieder festdrehen.

Das Material muss sich leicht in der Material-
fihrung bewegen kénnen!

6. Andruckhebel [C] driicken und gedriickt hal-
ten; mit der anderen Hand das Material bis
unter den Druckkopf vorschieben. Die
Andruckrollen [F] iber das Material schieben.
Andruckhebel loslassen.

IS5y
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7. Tragermaterial auf einer Lange von ca. 50 cm
von Etiketten befreien.

8. Tragermaterial hinter der Spenderolle [J]
durchziehen.

9. SchlieBhebel [K] 6ffnen (nach unten drikken
und um halbe Umdrehung nach rechts

schwenken). Ausziehmodul [L] vollstandig
herausziehen.

10.Tragermaterial unter dem Druckmodul
zuriick- und dann s-férmig um Vorschub-
walze und Fihrungsstifte des Ausziehmoduls
herumflhren [M].

11.Ausziehmodul wieder einsetzen.

ACHTUNG!
A — Der SchlieRhebel [K] muss beim Ein-

setzen des Ausziehmoduls unbedingt
nach rechts zeigen (halbe Umdrehung
geoffnet)!

— Erst schlieBen, wenn das Ausziehmodul
bis zum Anschlag eingeschoben ist!

12.Tragerpapier im Uhrzeigersinn um den Auf-
wickler legen und mit Biigel [N] fixieren.
13.Andruckrolle [O] mittig Gber das Trager-
material schieben.
Die mittige Position der Andruckrolle ist wich-
tig fir geraden Einzug des Tragermaterials!

14.SchlieBhebel schliellen.

15.Position der Stanzenlichtschranke mittels
Drehknopf [G] einstellen. Den Einstellwert
ermitteln sie so:

Einstellwert = Stanzposition [H] - 2 mm

Drehen Sie den Drehknopf so, dass der Ein-
stellwert am Knopf der Markierung [I] gegen-
Ubersteht.

Bedienungsanleitung 64-xx, Themenbereich

o L,Einrichten®, Abschnitt ,Material einlegen®.



Inserting label material

A Material guide disc H Punch position

B Adapter rings I Marking
C Contact lever J Dispensing roller
D Winding diagram K Opener

L Pull-out module

M Winding diagram
dispenser version

N Clip

O Contact roller

standard printer
E Front material
guide
F Contact rollers
G Rotary knob

WARNING!
A Danger of rotating parts drawing items in.

— When working on the printer, do not wear
loose jewellery, long sleeves, long hair,
etc.

— Close the printer cover before printing.

During operation, the printhead can become

hot.

— Care should be taken when touching the
printhead!

1. Open the front hood

2. Pull the guide disc [A] off the material
unwinder.

3. Hang the material roll onto the unwinder
using the appropriate adapter ring [B]. Refit
the guide disc.

The material roll should turn in an anti-clock-
wise direction when unwinding!

4. Lay the material around the tension arm as
illustrated [D].

5. Set the material guide [E] to the width of the
label material. To do this, loosen the thumb
screw on the underside of the front material
guide. Push the material guide sideways.
Tighten the knurled screw again.

The material should move easily between the
two material guides!

6. Press the contact lever down and keep it
pressed; with the other hand feed the mate-
rial end under the print head. Push both con-
tact rollers [F] symetrically over the material.
Release the contact lever.

IS5

7. Pulllabels off the backing paper over a length
of about 50 cm

8. Guide material through under the dispenser
roller [J].

9. Open the locking lever [K] (press downwards,
and swivel it half a revolution to the right). Pull
the pull-out module [L] all the way out.

10.Guide the backing paper under the print
module to the rear and guide it around feed
roller and guide pins in an S shape [M].

11.Push the pull-out module back in again.

f — Oniinsertion, it is essential that the locking

CD

lever [K] points to the right (= half a revolu-
tion open).

— Do notlock it until the drawing module has
been pushed in all the way to the limit
stop!

12.Wind the end of the backing paper clockwise
around the rewinder and fix with the clip [N].

13.Position the pressure roller [O] in the middle
of the backing paper.

This is important for proper transport of the
backing paper around the dispensing edge!

14.Lock the locking lever.

15.Set the position of the punch sensor by
means of the rotary knob [G]. Calculate the
setting value as follows:

Setting value = Punch position [N] - 2mm

Turn the rotary knob until the setting value
faces the marking [l].

User manual 64-xx, topic section ,Setup®,
chapter ,Inserting material®.
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Chargement du rouleau

d'étiquettes

A Disque de guidage
du rouleau
d'étiquettes

B Mandrin d'adapta-
tion

C Levier de pression

D Schéma de char-

H Position de la
perforation

I Repére

J Rouleau distribu-
teur

K Levier de serrage

L Module coulissant

gement impriman- M Schéma de
te chargement, versi-
E Guidage d'étiquet- on avec distribu-
tes avant trice
F Galets de pression N Etrier

G Bouton rotatif O Galet de pression

AVERTISSEMENT !
A Risque de happement a proximité des

piéces rotatives

— Ne pas porter de bijoux, de manches lon-
gues et attacher les cheveux longs pen-
dant les interventions sur 'imprimante!

— Fermer le capot de I'imprimante avant
d’'imprimer !

La téte d'impression est chaude lorsqu’elle

fonctionne !

— Soyez vigilant !

Le 64-xx est exclusivement destiné a

l'impressionsur ruban textile !

1. Ouuvrir le couvercle de I'imprimante.

2. Enlever le disque de guidage extérieur [A] du
dérouleur d’étiquettes.

3. Glisser le rouleau d’étiquettes sur la mandrin
d’adaptation [B] correspondante du dérou-

leur. Remettre en place le disque de guidage.

En se déroulant, le rouleau d’étiquettes doit
tourner dans le sens contraire a celui des
aiguilles d’'une montre !

4. Faire passer les étiquettes autour du bras de
tension, comme indiqué sur la figure [D].

5. Régler le guidage avant [E] sur la largeur
d'étiquette. A cet effet, dévisser la vis moletée
située a la partie inférieure du guidage,
déplacer ce dernier latéralement et serrer de
nouveau a fond la vis moletée.

Les étiquettes doivent pouvoir glisser facile-
ment dans le guidage d'étiquettes !

6. Appuyer sur le levier de pression (3) et le tenir
dans cette position ; avec 'autre main, tirer
les étiquettes jusqu'a ce qu'elles se trouvent
sous la téte d'impression. Glisser les galets
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de pression [F] sur les étiquettes. Relacher le
levier de pression.

7. Enlever les étiquettes du support sur une lon-
gueur de 50 cm environ.

8. Faire passer le support derriére le rouleau
distributeur [J].

9. Ouvrir le levier de serrage [K] (le pousser vers
le bas puis le faire pivoter d'un demi-tour vers
la droite). Enlever complétement le module
coulissant [L].

10.Guider le support sous le module d’'impres-
sion, vers l'arriere, puis le faire passer en S
autour du cylindre d’avance et des tiges de
guidage du module coulissant [M].

11.Remettre en place le module coulissant.

— En remettant le module coulissant en
A place, le levier de serrage [K] doit absolu-
ment étre orienté vers la droite (ouvert
d'un demi-tour) !

— Refermer le levier seulement apres que le
module coulissant a bien été inséré
jusqu'en butée !

12.Enrouler le papier-support sur I'enrouleur en
procédant dans le sens des aiguilles d'une
montre, puis le fixer au moyen de I'étrier [N].

13.Glisser le galet de pression [O] sur le support
jusqu'a ce qu'il soit centré par rapport a ce
dernier.

= Il est important que le galet de pression soit

bien centré pour assurer une avance recti-
ligne du support !

14.Fermer le levier de serrage.

15.Régler la position de la cellule détectrice de
perforation au moyen du bouton rotatif [G].
Déterminer la valeur de réglage de la
maniére suivante :

Valeur de réglage = position de la perforati-
on [N] -2 mm

= Tournez le bouton rotatif de sorte que la val-
eur de réglage sur le bouton coincide avec le
repere [I].
Notice d'utilisation 64-xx, chapitre «Setup»,
point «Inserting material».



Inserimento etichette

A Disco diguidadel 1 Marcatura
materiale J Rullo alimentatore

B Dischi adattatori K Leva di chiusura

C Leva di spinta L Modulo estraibile

D Schema stampan- M Schema di applica-

te zione versione con
E Guidaanteriore del alimentatore
materiale N Staffa
F Rulli di spinta O Rullo di spinta
G Manopola
H Posizione di fustel-
latura
AVVERTENZA!

Pericolo di risucchio in prossimita di parti

rotanti.

— Quando si utilizza la stampante, assicurar-
si di non portare capelli lunghi, pendenti o
maniche lunghe!

— Prima di iniziare la stampa, chiudere la
copertura della s tampante!

La testina di stampa pud riscaldarsi durante
I'utilizzo.
— Awvicinarsi con cautela!

1. Aprire il cofano della stampante.

2. Togliere il disco di guida esterno [A] del rullo
del materiale.

3. Spingere il rotolo di materiale sui dischi adat-
tatori adatti [B] dello sbobinatore. Riapplicare
il disco di guida.
Durante lo sbobinamento, il rotolo di materi-
ale deve ruotare in senso antiorario!

4. Condurre il materiale intorno al braccio balle-
rino come illustrato in figura [D].

5. Regolare la guida anteriore del materiale [E]
sulla larghezza del materiale. A tale scopo
svitare la vite a testa zigrinata in basso sulla
guida; quindi spostare di lato la guida del
materiale e riserrare a fondo la vite a testa
zigrinata.

Il materiale deve potersi spostare facilmente
nella guida del materiale!

6. Premere e tenere premuta la leva di
spinta (3); con l'altra mano far avanzare il
materiale fin sotto la testina di stampa. Spin-
gere i rulli di spinta [N] sopra il materiale. Las-
ciare la leva di spinta.

IS5

7. Staccare le etichette dal materiale di suppor-
to per una lunghezza di 50 cm circa

8. Far passare il materiale di supporto dietro il
rullo alimentatore [J].

9. Aprire la leva di chiusura [K] (premere verso
il basso e ruotare verso destra di 180°).
Estrarre completamente il modulo
estraibile [L].

10.Ricondurre il materiale di supporto sotto il
modulo di stampa e poi farlo girare ad S
attorno al rullo di avanzamento ed ai perni di
guida del modulo estraibile [M].

11.Inserire nuovamente il modulo estraibile.

f — Quando viene inserito il modulo estraibile

la leva di chiusura [K] deve assolutamente
essere rivolta verso destra (deve essere
aperta di mezzo giro)!

— Chiudere solo quando il modulo estraibile
€ stato introdotto e spinto fino all’arresto!

12.Avvolgere in senso orario la carta di supporto
attorno all’avvolgitore e fissarla con la
staffa [N].

13.Spingere il rullo di spinta [O] al centro del
materiale di supporto.
E importante che il rullo di spinta sia posizio-
nato al centro per poter introdurre corretta-
mente il materiale di supporto!

14.Chiudere la leva di chiusura.

15.Regolare la posizione della barriera fotoelett-
rica della fustellatrice mediante la
manopola [G]. Per calcolare il valore da rego-
lare:

Valore di regolazione = posizione di fustella-
tura [N] - 2 mm

Ruotare la manopola in modo che il valore di
regolazione sulla manopola corrisponda alla
marcatura [l].

@ Istruzioni per I'uso 64-xx, argomento "Setup”,

sezione "Inserting material".
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®Colocaci6n del material de

etiquetas

A Disco de guiadel H Posicion de punzo-
material nado

B Discos adaptado- | Marca
res J Rodillo distribuidor

K Palanca de cierre
L Modulo de extrac-

C Palanca de apriete
D Esquema de co-

locacion de la im- cion
presora M Esquema de co-
E Guia del material locacion en la ver-
delantera sion con
F Rodillos de presion distribuidor
G Boton giratorio N Estribo

O Rodillo de presién

jADVERTENCIA!
A Peligro de engancharse con las piezas gira-
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torias.

— No lleve el pelo suelto, joyas que cuelgu-
en, mangas largas, etc. o semejantes
cuando vaya a trabajar con la impresora.

— Cierre la cubierta antes de empezar a
imprimir.

El cabezal de impresion puede calentarse

durante el funcionamiento.

— Tenga cuidado al tocarlo.

1. Abrir la cubierta de la impresora

2. Retirar el disco de guia [A] del rollo de mate-
rial.

3. Poner el rollo de material en los discos
adaptadores [B] adecuados del desenrol-
lador. Poner de nuevo el disco de guia.
iEl rollo de material debe girar en sentido
contrario a las agujas del reloj al desenrol-
larse!

4. Pasar el material alrededor del brazo balan-
ceador tal como se muestra en la figura [D].

5. Ajustar la guia del material delantera [E] a la
anchura del material. Para ello, desatornillar
el tornillo moleteado por debajo en la guia; a
continuacion, desplazar la guia del material
lateralmente y volver a apretar el tornillo
moleteado.
iEl material debe poder moverse faciimente
en la guia del material!

6. Apretar la palanca de apriete (3) y mante-
nerla apretada; desplazar con la otra mano el
material hasta debajo de la cabeza de impre-
sién. Desplazar los rodillos de presiéon [F]
sobre el material. Soltar la palanca de
apriete.
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7. Quitar etiquetas del material de base en una
longitud de aprox. 50 cm.

8. Pasar el material de base por detras del
rodillo distribuidor [J].

9. Abrirla palanca de cierre [K] (empujarla hacia
abajo y darle media vuelta a la derecha).
Extraer completamente el médulo de extrac-
cion [L].

10.Guiar el material de base por debajo del
maédulo de impresion hacia atras y luego en
forma de S alrededor del rodillo de avance y
las espigas de guia del médulo de
extraccion [M].

11.Instalar de nuevo el moédulo de extraccion.

— Al instalar el médulo de extraccion, es
A imprescindible que la palanca de

cierre [K] indique hacia la derecha (media
vuelta abierta)!

— Cerrar sélo cuando el médulo de extrac-
cién esté insertado hasta el tope!

12.Colocar el papel de base alrededor del enrol-
lador en el sentido de las agujas del reloj y
sujetarlo con el estribo [N].

13.Desplazar el rodillo de presion [O] sobre el
material de base de forma que quede cen-
trado.
jLa posicién centrada del rodillo de presion
es importante para que el material de base
entre recto!

14.Cerrar la palanca de cierre.

15.Ajustar la posicion de la barrera 6ptica de
punzonado mediante el botén giratorio [G]. El
valor de ajuste se determina del siguiente
modo:

Valor de ajuste =
posicion de punzonado [N] - 2 mm

= Gire el botdn giratorio de modo que el valor

de ajuste en el botdn se encuentre frente a la
marca [l].

@ instrucciones de usuario de 64-xx, tema

o "Setup”, apartado "Inserting material”.



® Inserir o material de
eqtiquetas

A Disco guia do ma- furagéo
terial I Marcagéao
B Discos adaptaveis J Rolo dispensador
C Alavanca de cont- K Alavanca de blo-
acto queio
D Esquema de in- L Modulo de ext-
sercdo da impres- racgao
sora M Esquema de co-
E Guiamento do ma- locagao da fita em
terial dianteiro impressoras com
F Rolos de contacto dispensador
G Botéo rotativo N Clip
H Posicao de per- O Rolo de contacto

ATENCAO!
A Perigo de ser puxado por pegas rotativas.

— Ao trabalhar com a impressora n&o usar
cabelos longos, jéias soltas, mangas com-
pridas, etc.!

— Antes de imprimir fechar a tampa da
impressora!

A cabeca de impressao pode aquecer
durante a operacao!
— Cuidado ao tocar!

1. Abrir a tampa da impressora

2. Puxar o disco guia [A] do dispositivo enro-
lador do material.

3. Empurrar o rolo do material para os discos
adaptaveis a medida [B] do dispositivo des-
enrolador. Encaixar de novo o disco guia.

O rolo do material tem de se desenrolar no
sentido contrario ao dos ponteiros do relégio!

4. Assente o material em volta do brago tensor,
conforme ilustrado [D].

5. Ajustar o guiamento do material dianteiro [E]
alargura do material. Para tal, desaparafusar
o parafuso de cabega estriada em baixo na
guia; de seguida deslocar lateralmente o
guiamento do material e apertar de novo o
parafuso de cabeca estriada.
O material tem de se deslocar facilmente no
guiamento do material!

6. Pressionar a alavanca de contacto (3) e
manté-la premida; empurrar com a outra mao
o0 material para baixo da cabega de impres-
séo. Deslocar os rolos de contacto [F] sobre
o material. Largar a alavanca de contacto.
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7. Liberte cerca de 50 cm do material de suporte
de etiquetas.

8. Passe o material de suporte por tras do rolo
dispensador [J].

9. Abra a alavanca de bloqueio [K] (empur-
rando-a para baixo e rodando-a meia volta
para a direita). Retire 0 médulo de extracgéao
[L] totalmente para fora.

10.Passe o material de suporte por baixo do
modulo impressor, para tras, e depois a volta
do cilindro de avango e dos pinos-guia do
modulo de extracgéo, por forma a descrever
um ”S” [M].

11.Volte a colocar o médulo de extracgao.

f — A alavanca de bloqueio [K] tem de estar

impreterivelmente virada para a direita
(com uma abertura de meia volta) quando
o médulo de extracgao for colocado!

— A mesma sé devera ser fechada, quando
o médulo de extracgao tiver sido inserido
até ao batente!

12.Enrole o papel de suporte a volta do enro-
lador no sentido dos ponteiros do relogio e
fixe-o com o clip [N].

13.Deslize o rolo de contacto [O] para o centro
por cima do material de suporte.
A posigéao central do rolo de contacto é con-
dicéo essencial para que o material de
suporte seja puxado de forma alinhada!

14.Feche a alavanca de bloqueio.

15.Ajustar a posi¢ao do detector fotoeléctrico de
perfuragdes com o botdo rotativo [G]. O valor
de ajuste é calculado como segue:0

Valor de ajuste =
posicao de perfuragao [N] - 2 mm

Rode o botao rotativo de forma a que o valor
de ajuste no botdo fique de face para a mar-
cagao [l].

@ Instrucdes de Utilizagao 64-xx, area tematica

o "Setup”, secgao "Inserting material”.
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1.
2.

3.

4.

5.

6.

8.

9.

llaegning af etiketmateriale

A Materiale-styreski- H Stanseposition

ve I Markering

B Adapterskiver J Dispenserrulle

C Patrykningsarm K Lasearm

D lleegningsdiagram L Udtreekningsmo-
printer dul

E Forreste materia- M llaegningsdiagram
lestyr dispenserversion

F Patrykningsruller N Bgjle

G Drejeknap O Trykrulle

ADVARSEL!

Roterende dele.

— Undga langt har, lgsthaengende smykker,
lange aermer og lignende ved arbejder pa
printeren!

— Luk kabinettet far ibrugtagning af
printeren!

Under driften kan printhovedet blive varmt!
— Veer forsigtig ved bergring!

Aben printerdeekslet

Traek den yderste styreskive [A] af materiale-
rullen.

Skub materialerullen pa den passende adap-
terskive [B] pa afrulleren. Saet styreskiven pa
igen.

Materialerullen skal ved afrulningen dreje
imod uret!

Far materialet rundt om danserarmen som
vist pa figuren [D].

Indstil forreste materialestyr [E] til materialeb-
redden. Lgsn derved fingerskruen nederst pa
styret; forskyd derefter materialestyret side-
veerts og fastspaend fingerskruen igen.
Materialet skal kunne bevaege sig let i materi-
alestyret!

Tryk pa patrykningsarmen (3) og hold den try-
kket ind; skub materialet frem og ind under
trykhovedet med den anden hand. Skub
patrykningsrullerne [F] hen over materialet.
Slip patrykningsarmen.

Befri basismaterialet for etiketter pa en laeng-
de af ca. 50 cm.

Traek basismaterialet igennem til det befinder
sig bag dispenserrullen [J].

Abn lasearmen [K] (tryk nedad og sving en
halv omdrejning mod hgjre). Treek udt-
reekningsmodulet [L] helt ud.

10.Far basismaterialet tilbage under printmodu-
let og derefter s-formet omkring fremfarings-
valsen og styretapperne pa
udtraekningsmodulet [M].

11.Indseet udtraekningsmodulet igen.

reekningsmodulet ubetinget pege imod

f — Lasearmen [K] skal ved indsaetning af udt-
hajre (en halv omdrejning abnet)!
— Las ferst, nar udtraekningsmodulet er

skubbet ind til anslag!
12.Laeg basispapieret om oprulleren med uret og
fastger det med bgjlen [N].
13.Skub trykrullen [O] midt over basismateralet.
Det er vigtigt for en lige indtraekning af basis-
materialet, at trykrullen er i midterposition!
14.Luk lasearmen.

15.Tryk pa patrykningsarmen (3) og hold den try-
kket ind; skub materialet frem og ind under
trykhovedet med den anden hand. Skub
patrykningsrullerne [F] hen over materialet.
Slip patrykningsarmen.

Indstillingsveerdi =
Stanseposition [N] — 2 mm

Drej drejeknappen saledes, at indstillings-
veerdien pa knappen star ud for
markeringen [l].

@ Betjeningsvejledning 64-xx, tema "Setup”,
o afsnit "Inserting material”.

Satta in etikettmaterial

A Styrskiva for mate- H Stanshalslage

rial I Marke

B Adapterskivor J Dispenserrulle

C Tryckspak K Lasspak

D Dragning for skri- L Utdragsenhet
vare M Inlaggningssche-

E Framre materials- ma for dispenser-
tyrning version

F Tryckrullar N Bygel

G Vred O Tryckrulle

VARNING!

Fara att dras in i skrivarens roterande delar..

— Vid arbete pa skrivaren skall langt har, |6st
hangande smycken, langa armar etc. und-
vikas.

— Stang kapan fore drift!

Skrivhuvudet kan bli hett under drift.

— Var forsiktig vid beroring.

1. Oppna skrivarhuven



2. Dra loss yttre styrskivan [A] fér materialrullen.

3. Skjut pa materialrullen med lIamplig adap-
terskiva [B] pa utrullningsaxeln. Satt tillbaka
styrskivan.

= Materialrullen ska vrida sig moturs vid utrull-

ning!

4. For materialet runt reglerarmen enligt bild [D].

5. Stall in framre materialstyrningen [E] pa
materialbredden. Lossa darvid den rafflade
skruven nedtill pa styrningen, flytta materials-
tyrningen i sidled och dra fast den rafflade
skruven igen.

= Materialet maste kunna rora sig latt i materi-
alstyrningen!

6. Tryck pa tryckspaken (3), hall kvar och for
fram materialet under skrivhuvudet med den
andra handen. Placera tryckrullarna [F] 6ver
materialet. Slapp tryckspaken.
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7. Lossa etiketterna fran skyddspappret pa ca
50 cm langd.

8. Tra in skyddspappret bakom
dispenserrullen [J].

9. Oppna lasspaken [K] (tryck nedat och vrid ett
halvt varv at hoger). Dra ut utdragsenheten
[L] helt.

10.Tra skyddspappret bakat under skrivenheten
och sedan i S-form runt matarvalsen och styr-
tapparna i utdragsenheten [M].

11.8att in utdragsenheten igen.
— Lasspaken [K] maste peka at hdger (6pp-

A nad ett halvt varv) nar utdragsenheten
satts in.

— Sténg inte forran utdragsenheten skjutits
in till stopp.
12.Dra skyddspappret medurs runt upprullnings-
axeln och fast det med bygeln [N].

13.Placera tryckrullen [O] mitt dver
skyddspappret.

Tryckrullen maste vara centrerad for att
skyddspappret ska dras in rakt.

14.Stang lasspaken.

15.Stall in laget for stanshalssensorn med
vredet [G]. Installningsvardet erhalls enligt
foljande:

Installning = stanshalslage [N] - 2 mm

Vrid vredet sa att installningsvardet pa detta
star mitt for market [1].

Instruktionsbok for 64-xx, avsnittet "Setup",
kapitlet "Inserting material".

©
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Etikettenmateriaal plaatsen

A Geleideschijf ma- H Stanspositie

teriaal I Markering
B Adapterschijven J Voorraadbakrol
C Aandrukhendel K Sluithendel

D Inlegschema prin- L Uittrekmodule

ter M Inlegschema ver-
E Voorste materiaal- sie van de voor-
geleiding raadbak
F Aandrukrollen N Beugel
G Draaiknop O Aandrukrol
WAARSCHUWING!
A Voorkom beknelling in draaiende onder-
delen.

— Voorkom bij het werken met de printer los-
hangende lange haren, lange sieraden,
mouwen, enzovoort!

— Sluit voor het afdrukken de klep van de
printer!

De printkop kan tijdens het gebruik heet wor-

den!

— Voorzichtig aanraken!

1. Printerkap openen

2. Buitenste geleideschijf [A] van de materiaal-
roller lostrekken.

3. Materiaalrol op de passende adapterschijf [B]
van de afwikkelaar schuiven. Geleideschijf
weer aanbrengen.

= De materiaalrol moet bij het afrollen tegen de
wijzers van de klok in draaien!

4. Materiaal rond de danserarm plaatsen zoals
is afgebeeld [D].

5. Voorste materiaalgeleiding [E] op de breedte
van het materiaal instellen. Daarbij de gekar-
telde schroef onder aan de geleiding los-
draaien; dan de materiaalgeleiding naar de
zijkant verschuiven en de gekartelde schroef
weer vastdraaien.

Het materiaal moet vrij in de materiaalgeleid-
ing kunnen worden bewogen!

6. Aandrukhendel (3) indrukken en ingedrukt
houden; met de andere hand het materiaal tot
onder de printkop schuiven. De
aandrukrollen [F] over het materiaal schui-
ven. Aandrukhendel loslaten.
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7. Dragermateriaal op een lengte van ca. 50 cm
van etiketten ontdoen.

8. Dragermateriaal achter de rol van de voor-
raadbak [J] langs trekken.

9. Sluithendel [K] openen (naar beneden druk-
ken en een halve draai naar rechts draaien).
Uittrekmodule [L] volledig uittrekken.

10.Dragermateriaal onder de afdrukmodule
terug en dan in de vorm van een "S” om de
aanvoerwals en geleidepen van het uittrek-
module leiden [M].

11.Uittrekmodule weer plaatsen.

van de uittrekmodule altijd naar rechts wij-

f — De sluithendel [K] moet bij het gebruiken
zen (halve draai geopend)!

— Pas sluiten, wanneer de uittrekmodule tot
de aanslag ingeschoven is!

12.Dragerpapier links om de opwikkelaar leggen
en met de beugel [N] fixeren.

13.Aandrukrol [O] in het midden over het drager-
materiaal schuiven.
De middenpositie van de aandrukrol is
belangrijk voor de rechte aanvoer van het
dragermateriaal!

14.Sluithendel sluiten.

15.De positie van de fotocel stansmachine
d.m.v. de draaiknop [G] instellen. De inge-
stelde waarde stelt u als volgt vast:

Ingestelde waarde = stanspositie [N] —2 mm

= Draai de draaiknop zo, dat de ingestelde
waarde op de knop tegenover de
markering [I] staat.
@ Bedieningshandleiding 64-xx, hoofdstuk
o “Setup”, paragraaf “Inserting material”.
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@ Etikettimateriaalin

asentaminen

A Materiaalin oh- H Lavistysasento
jauslevy I Merkinta

B Sovitinlevyt J Annostelurulla

C Lukitusvipu K Lukitusvipu

D Tulostimen materi- L Ulosvedettdva mo-
aalien pujotuskaa- duuli
vio M Annostelijaversion

E Etummainen ma- pujotuskaavio
teriaaliohjain N Pidike

F Puristusrullat O Puristusrulla

G Kaantonuppi

VAROITUS!
A Pyorivat osat saattavat vetaa sisaan!

— Kun tydskentelet tulostimen luona, pida
hiuksesi kiinni sidottuna. Al4 kayta irtonai-
sia koruja, pitkahihaisia paitoja jne.

— Sulje tulostimen kansi ennen tulostamista!

Tulostuspaa saattaa kuumentua kaytossa!

— Ole varovainen sita koskettaessasi!

1. Avaa tulostimen kansi.

2. Irrota materiaalin aukirullaimen ulompi
ohjauslevy [A].

3. Tydnna materiaalirulla aukirullaimen sopivien
sovitinlevyjen [B] paalle. Aseta ohjauslevy
takaisin paikoilleen.

Materiaalirullan on pyorittava aukirullattaessa
vastapaivaan.

4. Kierra materiaali kiristysvarren ymparrille
kuvan osoittamalla tavalla [D].

5. Saada etummainen materiaaliohjain [E]
materiaalin leveyden mukaan. Irrota ohjai-
men alaosassa oleva sormiruuvi, siirrd mate-
riaaliohjainta sivusuunnassa ja kirista
sormiruuvi jalleen kiinni.

Materiaalin on pystyttava likkumaan hiukan
materiaaliohjaimessa!

6. Paina puristusvipua (3) ja pida se alhaalla ja
syota samalla toisella kadellda materiaalia
tulostuspaan alle asti. Tyénna puristusrullat
[F] materiaalin paalle. Vapauta puristusvipu.

IS5y

7. Irrota etiketit taustamateriaalista noin
50 senttimetrin pituudelta.

8. Veda taustamateriaali Iapi annostelurullan [J]
alta.



9. Avaa lukitusvipu [K] painamalla se alas ja
kaantamalla sita puoli kierrosta oikealle.
Veda ulosvedettava moduuli [L] pois tulosti-
mesta.

10.Pujota taustamateriaali takaisin tulostusmo-
duulin alapuolelta ja sitten s-muotoisena
ulosvedettavan moduulin syéttételan ja
ohjaustappien ympaérille [M].

11.Aseta ulosvedettava moduuli takaisin paikoil-
leen.

(oltava avattuna puoli kierrosta), kun tyén-
nat ulosvedettavan moduulin takaisin pai-
koilleen!

j — Lukitusvivun [K] on osoitettava oikealle

— Sulje lukitusvipu vasta sitten, kun olet
tyéntanyt moduulin tulostimeen vastee-
seen asti!

12.Kierra taustamateriaali myotapaivaan uudel-
leenrullaimelle ja kiinnité se paikoilleen pidik-
keella [N].

13.Tydnna puristusrulla [O] keskelle taustamate-
riaalia.

Puristusrullan on oltava keskell3, jotta tausta-
materiaali kulkee suorassa.

14.Sulje lukitusvipu.

15.8aada lavistyskohdan tunnistavan valoken-
non asentoa kaantonupilla [G]. Nain saat
oikean saatdarvon:

Saatodarvo = lavistysasento [N] - 2 mm
B~ K&anna kaantdnuppia niin, etté nupin

saatbéarvo on merkinnan [I] kohdalla.

64-xx -tulostimen kayttdohjeet, aihe "Setup”,

o kappale "Inserting material".



Tomo0BéTn 0N ETIKETOV

A Aiokog-0dnyog H ©¢on didtpnong

ETIKETWV I Znudadi

B Aiokol J PoA6 diavopéa
TIPOCAPUOYNG K MoxA6g

C MoxA6g eTragng KAgIoipaTog

D Aidypappa L Movada
ToTT00€TNONG agpaipeong
EKTUTTWTH M Zxedidypappa

E MmpoaTivog ToTTO0€TNONG
00nyoG ETIKETWV £€kdoong e

F PoAd mieong dlavopéa

G MepioTpoPikd N ‘EAacpa

KOUpTTi O PoAo6 Tieong

MPOEIAOMOIHZH!

Kivduvog va oKoAWOETE O€ TIEPIOTPEPOHEVD

eCapTiuara.

- Otav £pyaeaTe Ye TOV EKTUTTWTH
TIPOCEXETE IDIQITEPA TA HOKPIG JaAAIG, TO
KPEMAOTA KOOUAUATA, TA MAKPIG PaviKia
K.O.K.

- Mpiv TNV eKTUTTWOTN KAEIVETE TO KATTAKI TOU
EKTUTTWTH).

Katd tn didpkela Tng Aeitoupyiag ptropei va

CeaTaBei N KEPAAR eKTUTTWONG.

- Mpoooxn étav ayyidere!

1. AvoigTe TO KOTTAKI TOU EKTUTTWT)

. AgaipéoTe 10 Bioko-0dnyo [A] Tou poAou
ETIKETWV.

. ZTTPWETE TO POAD ETIKETWV GTOUG
KaTaAANAoug diokoug TTpocapuoyrg [B] Tou
poAou &eTuAiypaTog. TomoBeTAGTE Eavd TO
Bioko-0dnyo.

To POAG ETIKETWV TTPETTEI VO TTEPIOTPEPETAI
apIOTEPOOTPOPA KATA TO EETUAIypal

. NepdorTe Tig eTIKETEG YUpW aTrd TOV Bpayiova,
OTTwg aTreikovi¢etal [D].

. PuBpioTe Tov pmrpooTivé 0dnyo eTikeTwy [E]
oUp@wWVa PE TO TTAATOG TWV ETIKETWV. MNa
auTé To oKOTTO, AaokdpeTe Tn Bida TTou
UTTAPYEl OTO KATW PEPOG TOU 0dNyouU. XTn
OUVEYXEIO YETOTOTTIOTE OTO TTAGI TOV 00NYO
ETIKETWV Kal BIdWoTe ava 1 Bida.

O1 €TIKETEG TTIPETTEI VA YTTOPOUV va KivouvTal
eAa@pa aTov 0dnyo ETIKETWV!!

. MéoTe kKal KPATAOTE TTATNHUEVO TO HOYXAD
ema@ng (3). Me 10 AAAO XépI, OTTPWETE TTPOG
TA EPTTPOG TIG ETIKETEG PEXPI KATW OTNV
KEPAAR EKTUTTWONG. ZTTPWETE T POAG TTiENG
[F] emavw atmd Tig eTIKETEG. AQIOTE EAEUBEPO
TO HOXAO TTiEONG.

IS

7.

ATTeAEUBEPWOTE TO UAIKO TOU POpEa OE PNKOG
TeP. 50 cm atrd TIG ETIKETEG.

. Tpapnrgte T0 UAIKO TOU @opéa TTiow atrd To

POAG Tou diavopéa [J].

. Avoi€te To HOXAS KAeioipaTog [K] (TriéoTe

TIPOG TO KATW KAl JETAKIVIOTE TO HIOH
TEPIOTPOPN TTPOG Ta JegId). Tpapngte
TeAgiwg €Ew TN povada agaipeong [L].

10.MepdoTe TO UAIKG TOU Qopéa KATW atrd Tn

povada TTieang ETTIOTPEPOVTAG TO KAl OTN
OUVEXEID O€ HoPPN S YUpw atrd Tov KUAIVOPO
TTPowONONG Kal Toug TEipoug-o0dnyoug TG
povadag agaipeong [M].

11.TommoBeTrioTE {avA TN HOVAdA aPaipeonG.

A\

- O poxAog kAgigipatog [K] Tpétrer kKatd TRV
TOTTOBETNON Va JEiXVEI OTTWOONTTOTE TTPOG
Ta Oe€id (avoIXTO PE YIOH TTEPIOTPOPR)!

- KAgioTe TO pOVO a@oU TTPWTA EXETE EI0AYEI
TN povada agaipeong PEXP! va TepuarTioel!

12.MNepdoTe 10 XapTi TOU Popéa deCIGoTPOPa

yUpw a1d TO PnXaviopd TUAYPaTog Kai
oTePEWOTE TO éAaopa [N].

13.ZmpwéTe T0 PoAd Trieang [O] oTo kévTpo,

ETTAVW aTTO TO UAIKG TOU QOpPEQ.

= H kevTpiki B€on Tou poAou Trieang eival

ONUAVTIKN yia TNV uBgia Afjyn Tou UAIKOU
ToU opéa!

14.KAgioTe TO HOXAO KAEIGIPATOG.

15.Pubpiate Tnv Béon Tou aioBnTrpa 81IGTPNCNG

O]

CD

pe To TTEPIOTPOPIKG KoupTri [G]. YTToAoyiCeTe
MV TIPA PUBHIONG WG EGNG:

Ty pUBuIoNG = B¢on diatpnong [N] - 2 mm
[MePICTPEWTE TO TTEPIOTPOPIKO KOUNTTI £T01,
WoTe N TIPA pUBUIONG OTNV KEPAAR va
BpiokeTal atrévavTi atmd 10 anuadi [I].
0dnyieg xprong 64-xx, BepaTikr evoTnTa
"Setup”, kepdAaio "Inserting material".



Ycrauoska 3TUKETOUYHOro
MaTepuana

A Hanpasnsowumi G lNoBOpPOTHbLIV

Aavck ans perynsTop
MaTepuana H Mosuumnsa wramna

B ApantepHbie I Mapkuposka
OUCKN J [Josunpyowmn

C lMpwxumHoW pblyar ponuk

D Cxema npoknagkm K 3ambikaowmi
Ans cTaHgapTHOro pblyar

npuHTepa L BbiTsxxHOM Moaynb
E lMepeaHui ysen M Cxema npoknagku
NpOBOAKM Ons 4o3aTopHown
martepvana Bepcumn
F MpwxuMHble N Ckoba
ponuKn O lMpWXUMHON pPonuK
MPEOYNPEXOEHUE!
A OnacHocTb BTAMMBaHWSA 13-3a BPaLLaoLLnX-
ca getanen.

— [Mpu paboTe c npuHTEpOM 3anpeLuaeTcs
HOLUEHMWE ANIMHHBIX BONOC, CBOOOAHbBIX
YKpaLLeHU, ANMHHBIX PyKaBoB 1 T.M.!

— [MNepep Hayanom nevaTtn 3aKPONTE KOXKYX
npuHTepal

[Mpu paboTe neyaTHasi FONoBKa MOXET CUIb-

HO HarpeBaTbCs!

— W36eraiite NpUKOCHOBEHUS K 3TON AeTa-
nu!

1. OTKpoWiTe KOXyX NpuHTEpa.

2. CHMMWTe BHELUHU Hanpasnsowmii anck [A]
pasmartbiBaTens marepuana.

3. YcTaHoBMTe KaTyLLKy C MaTepuanom Ha noa-
xoasuwme agantepHble gucku [B] pasmarthbi-
BaTens. CHoBa ycTaHOBMTE HanpaBnsioLwmin
ANCK.

Mpw pa3maTbiBaHUM KaTyLLKa C MaTepranom
= [OIKHa BpaLlaTbCsl NPOTUB YacoBOW
cTpenku!

4. lMpoBeanTte maTepman nog KPOHLITENHOM
KOMMEHCHPYIOLLIEro pPormnKa, Kak nokasaHo Ha
pucyHke [D].

5. Hactponte nepegHun y3en npoBogku maTe-
puana [E] Ha wupuHy maTepuana. [ins aToro
OTKpYTUTE BONT C HakaTaHHOW ronoBKON Ha
HanpasnsoLLen; 3aTem oTperynupyinTe ysen
NPOBOAKN MaTepuana no WMpuHe n cHoBa
3aTsAHUTe 6ONT C HaKkaTaHHOW rOfIOBKOMN.
MaTtepwan gomxeH uMeTb BO3MOXHOCTb

= cnerka nepemeLlaTtbCs B y3re npoBoku!

6. Haxmwurte Ha npwxmmHon peiydar [C] n yaep-
XUBaNTe ero B HaXaToM NosoKeHun; ¢ Nomo-

LLibI0 APYrON PyKv MPOABMHbTE MaTepuan
NoA neyaTHyto ronosky. HagevHbTe Npwxkum-
Hble ponuku[F] Ha maTepuan. OTnycTuTe
NPWXUMHOW pblyar.

@ Ha yyacTke anuHown okono 50 cm ocsoboguTe
MaTtepuan NoaNoXKN OT 3TUKETOK.

8. lpoTsHnTe maTepman NoA0oXKN N03aamn
[osupytowlero ponuka [J].

9. OTtkpoliTe 3aMblkatoLnii poivar [K] (Haxmute
BHM3 1 NOBEPHUTE Ha NONoBKHY obopoTa
BrpaBo). MNONHOCTLIO BBITAHWUTE BbITSXXHOMN
moay”nb [L].

10.MpoBeanTe maTepman NOAOXKN nog, neyaT-
HbIM MOAyNneM Ha3apj, a 3aTeM no S-obpas-
HOW TPaeKTopuM BOKPYT Banuka nogayv u
HanpaBnsLWMX WTUGTOB BbITSHXKHOMO
moayns [M].

11.CHoBa yCTaHOBMUTE BbITS)XXHOW MOAY b.

BHVIMAHUE!
A — [pw ycTaHOBKeE BbITSXXHOTO MOAYNS 3aMbl-

karowwmi peivar [K] o6s13aTenbHO 4omKeH
ObITb HanpaBneH 8rnpaso (OTKPbLIT Ha
nonosuHy oboporTa)!

— [MpownsBoaunTe 3aKpbiTUE TONBKO B TOM
cnyyae, ecnu BbITSHXKHOWN MOAyNb BCTaB-
neH go ynopa!

12.Pacnonoxute 6ymary-HocuTenb Ha HamaTbl-
BaTesne no 4acoBon cTpenke v 3aduKcu-
pynte eé ckobon [N].

13.MpoaBuHbTE NpwxMMHON ponuk [O] no LeH-
TPy Haf MaTepuanoM NoAMOXKN.
LieHTpanbHas no3unums NpwxMMHOrO ponuka

= BaXkHa ANsA NpsiMOro BBoAa mMatepuana nog-

noxku!

14.3akponTe 3aMbIKaOLLUIA pblyar.

15.0TperynupyiTte nosuumio oTopenetHoro
H6apbepa wramna ¢ NOMOLLbI0 MOBOPOTHOMO
perynaTopa [G]. Onpegenute perynupye-
MbIli TapameTp creayowmum obpasom:

perynupyeMbliii napameTp = No3uLusi LWTam-
na [H] - 2mm

BpaluanTe NOBOPOTHbLIN Perynstop Takum
= obpasom, YTobb! perynvpyemslii napameTp
Ha perynsitope okasascsi HanpoTUB MapKu-
posku [l].

MHcTpykuus no akcnnyataumm 64-xx, rmaea
"HacTponka", pasgen "YcraHoBka matepu-

ana-.
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Bedienfeld
Operating panel
Panneau de commande
Pannello di controllo
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Painel de comando
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Manoverpanel
Bedieningsveld
Ohjauspaneeli
[Medio xeipioyou
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Cut-v  Online- ) Feed-A Prog-Esc
' AL
D C B E

Der 64-xx hat drei verschiedene Betriebsar-
ten: Offline, Online und Meldestatus. Die
Anzeige [A] zeigt die aktive Betriebsart. Nach
dem Einschalten befindet sich der Drucker in
der Betriebsart Online.

A Anzeige

B Feed-Taste
C Online-Taste
D Cut-Taste

E Prog-Taste

Anzeigen sind hier in der Landessprache dar-

gestellt, wenn diese im Drucker vorhanden ist

(sonst in Englisch). Wie man die Displayspra-

che einstellt, erfahren Sie in Abschnitt 5.

Online

Der Drucker ist betriebsbereit. Zum Drucker
Ubertragene Druckauftrage werden sofort

gedruckt. Folgende Anzeigen kénnen auftre- @
ten: cD

ONLINE 0 JOBS Druclll<er wartet auf Druck-
auftrage (=Jobs).

Ein Job wird gerade (iber-
tragen; das Druckbild

wird aufgebaut (--> Punkt neben der Null).

ONLINE 0. JOBS

ONLINE 3 JOBS 3 Jobs sind ge.laden, der
Erste davon wird gerade
bearbeitet. Noch 25 Eti-

ketten sind zu drukken.

Restmenge 25

Ein Job wurde angehal-
ten (durch Drucken von
Online). Noch 25 Etiket-
ten sind zu drucken. Zum Fortsetzen driicken
Sie Feed.

ONLINE 3 JOBS
Gestoppt 25

Energieversorgung des
Druckkopfes: 75% der
Maximalenergie (Aufruf
durch drticken von Prog).

Druckkontrast
75%

Driicken Sie Online, um zwischen Online-
und Offline-Betrieb umzuschalten!

Offline

Die nachfolgenden Abbildungen zeigen die
zu driickenden Tasten (links) und die
Anzeige nach dem Driicken dieser Tasten
(rechts). Die gedriickten Tasten sind schwarz

hervorgehoben.
Der Drucker ist zunachst cp

OFFLINE 0 JOBS  crine geschaltet .

Langsamer Material- und Folienvorschub:

OFFLINE 0 JOBS
> vorschieben...

Online Feed

Material langsam zurlickfahren:

Cut  Online OFFLINE 0 JOBS
> vorschieben...
Materialvorschub:
Feed OFFLINE 0 JOBS
. vorschieben...
Schnitt (bei montiertem Messer):
Cut OFFLINE 0 JOBS
> schneiden...

Zugang zum Parametermend:
Prog INFO AUSDRUCKEN
o

Neustart des Druckers (Reset):
Cut  Online Feed System start...
—

Bedienungsanleitung 64-xx, Themenbereich
sInbetriebnahme und Bedienung®, Abschnitt
,Bedienung im Offline-Modus"”.

Meldestatus

Statusmeldungen beste-
hen aus der Statusnum-
mer und einem kurzen

Statusnr.: 5001
Keine Stanze gef.

Beschreibungstext.

Um die Statusmeldungen zu bestatigen,
driicken Sie Online!

Die wichtigsten Statusmeldungen:
(M: = MalRnahme)

5001: Keine Stanze gefunden. M: Materi-
aleinstellung prifen; Stanzen-Lichtschranke
saubern; Position der Lichtschranke prifen.

5002: Materialende. M: Neue Materialrolle
einlegen; Position der Materialfiihrung tber-
prifen.

5005: Fehler am Messer (falls montiert).

M: Messeranschluss uberprifen; Messer rei-
nigen.

5008: Folienende. M: Neue Folienrolle einle-
gen.

5060: Stapler (falls montiert) voll oder Stap-
ler-Haube gedffnet. M: Stapler leeren, Haube
schlieRen.

Bedienungsanleitung 64-xx, Themenbereich
,Statusmeldungen®.
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The 64-xx has three different operating
modes: offline, online and report mode. The
display [A] shows the active operation mode.
After powering-on, the printer is in online
mode.

A Display

B Feed button
C Online button
D Cut button

E Prog button

Display messages are quoted here in the
national language, if it is provided by the prin-
ter (otherwise in english). Refer to chapter 5
to learn how to change the language setting.

Online

The printer is ready to receive data. Print jobs
sent to the printer will be printed immediately.
One of the following display messages may
appear:

ONLINE 0 JOBS The printer is waiting for
print jobs.

A print job is being sent;
the print image is being
generated (--> point beside the 0).

ONLINE 0. JOBS

ONLINE 3 JOBS 3job§ arg Iqaded, .the first
Restcount 25 of which is just being pro-
ceeded. There are still 25

labels to print.

ONLINE 3 JOBS A print job ha_s been ;top-
Stopped 25 ped (by pressing Online).

There are still 25 labels to
print. Continue by pressing Feed.

Energy supply of the print
head: 75% of the maxi-
mum level (activated by

Print contrast
75%

pressing Prog).

Press Online to switch between online and
offline mode!

Offline

The following pictograms show the buttons,
which have to be pressed (left side) and the
display after pressing those buttons (right
side). The pressed buttons are marked black.
The printer is initially swit-

OFFLINE 0 JOBS ched offline

Slow feeding of label material and ribbon:

Online  Feed OFFLINE 0 JOBS
> feeding...

@

Feeding of label material:

Feed OFFLINE 0 JOBS
. ’ feeding...

Slow feeding of material backwards:

Cut  Online OFFLINE 0 JOBS
> feeding...

Cut (if a cutter is mounted):

cut OFFLINE 0 JOBS
’ ’ cutting...

Access to the parameter menu:

Frog PRINT INFO
e

Restarting the printer:

Cut  Online Feed

User manual 64-xx, topic section ,Commis-
sioning and Operation®, chapter ,Operation in
offline mode*.

System start...

Report mode

Status messages consist
of a status number and a
short description.

Statusno.. 5001
No gap found

Acknowledge status messages by pressing
Online!

The most important status messages:
(M: = measure)

5001: No punch detected. M: Check the ma-
terial settings; Clean the punch sensor;
Check the position of the punch sensor.

5002: Material end. M: Insert new ribbon;
Check the position of the material guiding.
5005: Cutter fault (if mounted). M: Check the
cutter sensor; Clean the cutter blades.

5008: Ribbon end. M: Insert a new ribbon roll.
5060: Stacker (if attached) full or Stacker-

covering open. M: Empty stacker, close
covering.

User manual 64-xx, topic section ,Status
reports®.
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Cut-v  Online+ ) Feed-A Prog-Esc
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Le modéle 64-xx peut fonctionner en trois
modes différents : offline, online et mode
messages. Le mode de fonctionnement
actuel est indiqué sur I'affichage [A].
Lorsqu’on enclenche l'imprimante, celle-ci se
trouve en mode online.

A Affichage

B Touche Feed
C Touche Online
D Touche Cut

E Touche Prog

Les indications sont affichées dans la langue
du pays si celle-ci est disponible dans I'impri-
mante (sinon en anglais). Le réglage de la
langue d'affichage est décrit au point 5.
Online

L’imprimante est préte a fonctionner. Les ord-
res d’impression transmis a I'imprimante sont
immédiatement exécutés. Les messages sui-
vants peuvent étre affichés :

ONLINE 0 FILES Imprimante préte .z‘a rece-
voir des ordres d’'impres-

sion (=files).

Transmission d'un file en

cours ; formation de

I'image d'impression en cours (--> point a

c6té du zéro).

ONLINE 0. FILES

3 files ont été chargés,
traitement du premier file
en cours. |l reste 25
étiquettes a imprimer.

ONLINE 3 FILES
Reste

Un file a été arrété (en
appuyant sur Online). |l
reste 25 étiquettes a
imprimer. Appuyer sur Feed pour continuer.

ONLINE 3 FILES
Pause

Alimentation en énergie
de la téte d’'impression :
75 % de I'énergie maxi-
male (peut étre appelé en appuyant sur
Prog).

Pour passer du mode online au mode offline
et vice-versa, appuyer sur Online.

Offline

Les figures suivantes montrent les touches
devant étre appuyées (a gauche) et I'affi-
chage qui apparait ensuite (a droite). Les
touches appuyées sont mises en évidence en
noir.

Contraste impr.
75%

Q

OFFLINE 0 FILES L'imprimante est tput
d'abord enclenchée en
mode offline.

Avance lente du support et du ruban :
OFFLINE 0 FILES
> Avance...
Reculer lentement le matériau :

Cut  Online OFFLINE 0 JOBS
> Avance...

Online  Feed

Avance du support :
Feed OFFLINE 0 FILES
. > Avance...
Coupe (lorsqu’un couteau est monté) :
cut OFFLINE 0 FILES
‘ > Coupe...
Acceés au menu paramétres :
Prog INFOS IMPRESSION
o

Redémarrage de I'imprimante (Reset) :
Cut Online Feed S stem start...
—

Notice d'utilisation 64-xx, chapitre
« Commissioning and Operation », point
« Operation in offline mode ».

Mode messages

Les messages d'état se
composent du code d'état
et d'un texte descriptif.

Nr. Erreur: 5001
Pas de détection

Appuyer sur Online pour valider un message
d'état.

Les messages d’état les plus importants :
(M : = mesure a prendre)

5001 : aucune perforation détectée. M : con-
tréler le réglage du support ; nettoyer la cel-
lule détectrice de perforation ; contréler la
position de la cellule détectrice.

5002 : fin du support d'étiquettes. M : charger
un nouveau rouleau de support ; controler si
le support est bien positionné.

5005 : défaut au niveau du couteau (s'il est
monté). M : contrdler le raccordement du
couteau ; nettoyer le couteau.

5008 : fin du ruban. M : charger un nouveau
ruban.

5060: L'empileur est plein (s'il est monté) ou
le couvercle de I'empileur est ouvert. M : vider
I'empileur, fermer le couvercle.

Notice d'utilisation 64-xx, chapitre « Status
reports ».



®Campo di comando

. A
A Display

B Tasto Feed

C Tasto Online —

D Tasto Cut Cut-v  Online- ) Feed-A Prog-Esc

E Tasto Prog 9 G O 9
D C B E

Il 64-xx possiede tre modi operativi diversi:
offline, online e stato messaggi. Il display [A]
visualizza il modo operativo attivo. All'accen-
sione, la stampante si trova nel modo opera-
tivo online.

Qui i messaggi vengono indicati nella lingua
parlata nel relativo Paese, se quest'ultima &
disponibile (in caso contrario essi sono
espressi in inglese). Le istruzioni su come
impostare la lingua del display sono indicate
nel paragrafo 5.

Online La stampante ¢ pronta. | lavori di
stampa trasmessi alla stampante vengono
stampati immediatamente. Possono essere
visualizzati i seguenti messaggi:

La stampante attende

ON 0 Lavori .
lavori di stampa.

Un lavoro di stampa € in
corso di trasmissione,
limmagine di stampa viene generata (-->
punto vicino allo zero)

ON 0. Lavori

Sono stati caricati 3 lavori
di stampa, il primo di essi
€ in corso di elabora-
zione. Devono essere stampate ancora 25
etichette.

ON 3 Lavori
Conatore 25

Un lavoro di stampa &
stato sospeso (premendo
il tasto Online). Devono
essere stampate ancora 25 etichette. Per
continuare premere il pulsante Feed.

ON 3 Lavori
Stop

Alimentazione di energia
della testina di stampa:
75% dell'energia mas-
sima (richiamo premendo il tasto Prog).

Contrasto
75%

Premere il tasto Online per commutare tra i
modi operativi online ed offline!

Offline Le seguenti figure mostrano i tasti
che devono essere premuti (a sinistra) e le
visualizzazioni che compaiono dopo aver
premuto questi tasti (a destra). | tasti che
sono stati premuti sono evidenziati in nero.

La stampante inizial-

FF
9 mente € nello stato

0 Lavori

offline.

O]

CD

Avanzamento a velocita ridotta del materiale
e del nastro:
Online Feed

OFF 0 Lavori
> Avanzamento

Far scorrere il materiale lentamente indietro:
Cut  Oniine OFF 0 Lavori
—> Avanzamento
Avanzamento del materiale:
Feed OFF 0 Lavori
. ’ Avanzamento
Taglio (con lama montata):
Cut OFF
. » Taglio...
Accesso al menu dei parametri:
Prog INFO. DI STAMPA
o

0 Lavori

Riavvio della stampante (reset):
Cut  Online Feed S stem start. ..
—

Istruzioni per I'uso 64-xx, argomento "Com-
missioning and Operation", sezione ,,Opera-
tion in offline mode*.

Stato messaggi

| messaggi di stato sono
composti dal numero
dello stato ed da un breve

Testnr.: 5001
Nessun gap ricon

testo descrittivo.

Per confermare i messaggi di stato premere
Online.

| piu importanti messaggi di stato:

(R: = rimedio)

5001: Nessuna fustellatrice trovata. R: con-
trollare la regolazione del materiale; pulire la
barriera fotoelettrica della fustellatrice; con-
trollare la posizione della barriera fotoel..
5002: Materiale esaurito. R: montare un
nuovo rotolo di materiale; controllare la posi-
zione della guida del materiale.

5005: Errore sulla lama (se montata). R: con-
trollare il collegamento della lama; pulire la
lama.

5008: Nastro esaurito. R: montare un nuovo
rotolo di nastro.

5060: Unita di impilamento (se montata)
piena o cofano aperto. R: vuotare I'unita di
impilamento, chiudere il cofano.

Istruzioni per I'uso 64-xx, argomento "Status
reports".
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. A
A Display
C Tecla Online
D Tecla CUt Cut-¥  Online- ) Feed-A Prog-Esc
E Tecla Prog 9 G 9 9
D C B E

La 64-xx tiene tres modos de servicio distin-
tos: fuerade linea, en linea y estado de aviso.
El display [A] indica el modo de servicio
activo. Tras conectarla, la impresora se encu-
entra en el modo de servicio en linea.

Las pantallas estan representadas aqui en el

idioma del pais si éste esta disponible en la

impresora (si no, en inglés). Para saber como

ajustar el idioma del display, consulte el

apartado 5.

En linea

La impresora esta lista para el servicio. Las

tareas de impresién transmitidas a la impre-

sora se imprimen inmediatamente. Pueden

aparecer las siguientes indicaciones:

. La impresor: r

ON 0 Trabajo aimpresora espera
tareas de impresion

(=trabajos).

Ahora se transmite un tra-

bajo; se crea la imagen

de impresion (--> punto junto al cero).

ON 0.Trabajo

Hay 3 trabajos cargados,
se esta realizando el pri-
mero de ellos. Quedan
aun 25 etiquetas por imprimir.

ON 3 Trabajo
Contador 25

Se ha detenido un trabajo
(al pulsar Online). Que-
dan aun 25 etiquetas por
imprimir. Para reanudarlo, pulse Feed.

ON 3 Trabajo
Stop

Alimentacion de energia
de la cabeza de impre-
sién: 75 % de la energia
maxima (acceso pulsando Prog).

Contraste Impres
75%

iPara conmutar entre el servicio en linea y
fuera de linea, pulse Online!

Fuera de linea

Las siguientes ilustraciones muestran las
teclas que deben pulsarse (izquierda) y la
pantalla que aparece tras pulsarlas (dere-
cha). Las teclas pulsadas estan resaltadas
en negro.

En principio, laimpresora

B i fuora do linea,

O]

CD

Avance mas lento del material y de la cinta:

Online  Feed OFF 0 Trabajo
’ Avanzando...

Retroceso lento del material:

cul  omne OFF 0 Trabajo
Avanzando...
Avance del material:
Feed OFF 0 Trabajo

. > Avanzando...

Corte (con cuchilla montada):
Cut OFF
’ Cortando..
Acceso al menu de parametros:
Prog INFO IMPRESION
o

0 Trabajo

Reinicializacién de la impresora (reset):
Cut Online Feed System start...
—>

instrucciones de usuario de 64-xx, tema
"Commissioning and Operation”, apartado
,Operation in offline mode*.

Estado de aviso

Los avisos de estado se
componen del nimero de

estado y de un breve
texto descriptivo.

Estado n°: 5001
No detecta marka

iPara confirmar los avisos de estado, pulse
Online!

Estos son los avisos de estado mas import-
antes:

(M: = Medida)

5001: No se ha encontrado punzonadora. M:
Comprobar el ajuste del material; limpiar la
barrera 6ptica de punzonado; comprobar la
posicion de la barrera 6ptica.

5002: Fin del material. M: Colocar un nuevo
rollo de material; comprobar la posicion de la
guia del material.

5005: Fallo en la cuchilla (si hay una mon-
tada). M: Comprobar la conexién de la
cuchilla; limpiar la cuchilla.

5008: Fin de la cinta. M: Colocar un nuevo
rollo de cinta.

5060: Apiladora (si esta montada) llena o
cubierta de apiladora abierta. M: Vaciar la
apiladora, cerrar la cubierta.

instrucciones de usuario de 64-xx, tema "Sta-
tus messages”.



®Painel de comando

. A
A Indicagao
C Tecla Online
D Tecla Cut Cut-v  Online- ) Feed-A Prog-Esc
E Tecla Prog 9 G O 9
D C B E

A 64-xx tem trés modos operativos diferen-
tes: Offline, Online e informacgao de estado. A
indicagao [A] indica o modo operativo acti-
vado. Ao ligar a impressora esta toma o
modo operativo Online.

As indicagbes no visor sdo aqui apresenta-
das no idioma do respectivo pais, se o
mesmo for suportado pela impressora (caso
contrario em inglés). A configuragao das defi-
ni¢cdes de idioma do visor é explicada no
capitulo 5.

Online

A impressora esta operacional. Os trabalhos
de impressao transmitidos a impressora sdo
executados de imediato. Poder&o surgir as
seguintes indicacdes:

A impressora esta a
ONLINE 0 JOBS espera de trabalhos de
impressao (=Jobs).
Esta a ser enviado um
trabalho de impresséo; a
imagem de impresséo esta a ser criada (-->
ponto ao lado do zero).

ONLINE 0. JOBS

Foram carregados 3 tra-

balhos, encontrando-se o
primeiro dos quais a ser

processado. 25 etiquetas por imprimir.

ONLINE 3 JOBS
Restcount

Foi parado um trabalho
ONLINE 3 JOBS
(premindo-se Online). 25
etiquetas por imprimir.
Para continuar prima Feed.

Stopped

Alimentacao de energia
da cabeca de impressao:
75% da energia maxima
(activada ao premir-se Prog).

Print contrast
75%

Prima Online, para comutar entre os modos
operativos Online e Offline!

Offline

Os pictogramas seguintes mostram as teclas
que tém de ser premidas (a esquerda) e as
indicagbes mostradas depois destas teclas
terem sido premidas (a direita). As teclas pre-
midas encontram-se destacadas a preto.

OFFLINE 0 JOBS A imprgssora esta inicial-
mente ligada no modo
offline.

Avango lento do material e da fita:

Online  Feed OFFLINE 0 JOBS
> feeding...
Retroceder material lentamente:
Cut  Online OFFLINE 0 JOBS

> feeding...

Avancgo do material:
Feed OFFLINE 0 JOBS

‘ ’ feeding...
Corte (caso esteja montada uma lamina):
cut OFFLINE 0 JOBS
‘ > cutting...
Acesso ao menu de parametros:
Prog PRINT INFO
e
Reinicio da impressora (Reset):
Cut  Online Feed S stem Start...
—

Instrucdes de Utilizagdo 64-xx, area tematica
"Commissioning and Operation”, sec¢éo
,LOperation in Offline Mode".

Informacgéao de estado

As mensagens de estado
sdo constituidas pelo
numero de estado e por
um pequeno texto descritivo.

Statusno.. 5001
No gap found

Para confirmar as mensagens de estado,
prima Online!

As mensagens de estado mais importantes:
(M: = medida)

5001: Nao foi detectada qualquer perfuragao.
M: Verificar o ajuste do material; limpar o
detector fotoeléctrico de perfurages; verifi-
car a posicao do detector fotoeléctrico de
perfuracgdes.

5002: Fim do material. M: Colocar um novo
rolo de material; verificar a posigdo do guia-
mento do material.

5005: Avaria na lamina (caso esteja mon-
tada). M: Verificar ligagéo da lamina; limpar
lamina.

5008: Fim da fita. M: Colocar um novo rolo de
fita.

5060: Empilhador (caso montado) cheio ou
tampa do empilhador aberta. M: Despejar o
empilhador, fechar a tampa.
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Instrugdes de Utilizagao 64-xx, area tematica
"Status reports”.

Betjeningspanel
jeningsp
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A Display
B Feed-tast

A

D Cut-tast Cut-v  Online- ) Feed-A Prog-Esc

E Prog-tast 9 G 9 9
D C B E

64-xx har tre forskellige driftsarter: Offline,
Online og Meddelelsesstatus. Displayet [A]
viser den aktive driftsart. Efter at den er
teendt, befinder printeren sig i driftsarten
Online.

Displayet viser her teksten pa det pageel-
dende lands sprog, hvis det findes i printeren
(ellers pa engelsk). Hvordan man indstiller
displaysproget, findes i afsnit 5.

Online

Printeren er driftsklar. De printerjobs, der er
overfort til printeren, bliver straks udskrevet.
Falgende kan vises i displayet:

Printeren venter pa prin-
NLINE B
° 0 JOBS terjobs (=Jobs).

Et job bliver i gjeblikket
overfgrt; udskrivningsbil-
ledet opbygges (--> punkt ved siden af nullet).

ONLINE 0. JOBS

ONLINE 3 JOBS Der er indl_aest 3 j_obs, det
Restantal 25 forste af disse bliver nu

bearbejdet. Der skal
endnu udskrives 25 etiketter.

Et job blev standset (ved
tryk pa Online). Der skal
endnu udskrives 25 eti-
ketter. Tryk pa Feed for at fortsaette.

ONLINE 3 JOBS
Stoppet 25

Print kontrast Energlforsaynlng til trykhq-
75% vedet: 75 % af den maksi-
male energi (fremkaldes
ved tryk pa Prog).

Tryk pa Online for at skifte mellem Online- og
Offlinedrift!

Offline

De fglgende figurer viser de taster, der skal
trykkes pa (venstre) og displayene efter tryk
pa disse taster (hgjre). Den tast der er trykket
pa, er fremhaevet med sort.

Printeren er farst skiftet

OFFLINE 0 JOBS Offline.

®

Omskiftning til Online:

Online ONLINE 0 JOBS
—

Materialefremfaring:
Cut  Online

OFFLINE 0 JOBS
. Fremfoering...

Langsom materiale- og foliefremfaring:

Online ~ Feed OFFLINE 0 JOBS
> Fremfoering...

Materialefremfaring:

Feed OFFLINE 0 JOBS
. Fremfoering...
Afskaering (ved monteret kniv):
Cut OFFLINE 0 JOBS
> klipper...

Adgang til parametermenuen:
Prog INFO PRINT
o

Genstart af printeren (Reset):
Cut Online Feed System start...
—

Betjeningsvejledning 64-xx, tema "Commis-
sioning and Operation”, afsnit ,Operation in
Offline Mode*.

Meddelelsesstatus

Statusmeddelelserne
bestar af statusnummeret
og en kort beskrivelse.

Statusnr.: 5001
Ingen mellemrum

For at bekreefte statusmeddelelserne trykkes
pa Online!

De vigtigste statusmeddelelser:

(A: = Afhjeelpning)

5001: Ingen stansning fundet. A: Kontrollér
materialeindstillingen; renger stanse-fotocel-
len; kontrollér fotocellens position.

5002: Materiale slut. A: Indsaet ny materiale-
rulle; kontrollér materialestyrets position.

5005: Fejl ved kniv (hvis monteret). A: Kon-
trollér knivens tilslutning; rengar kniven.
5008: Folie slut. A: Indsaet ny folierulle.
5060: Stablemaskine (hvis monteret) er fuld

eller stablerdaeksel abent. A: Tgm stableren,
luk deekslet.

Betjeningsvejledning 64-xx, tema "Status
reports”.
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A

Cut-v  Online- ) Feed-A Prog-Esc
A X
D C B E

64-xx har tre olika driftslagen: Offline, Online
och rapportlage. Det aktuella driftslaget visas
pa displayen [A]. Nar skrivaren slagits pa ar
den i Online-lage.

A Display

B Feed-knapp
C Online-knapp
D Cut-knapp

E Prog-knapp

Meddelanden visas pa landets sprak om
detta stods av skrivaren (annars pa
engelska). Instéllning av sprak pa displayen
beskrivs i avsnitt 5.

Online

Skrivaren ar klar for drift. Utskriftsjobb som
Overforts till skrivaren skrivs ut direkt. Nagot
av féljande meddelanden kan visas:

Skrivaren vantar pa uts-
ONLINE 0 JOBS
kriftsjobb.
Overforing av ett jobb
pagar, utskriftsbilden
byggs upp (--> punkt efter nollan).
3 jobb har laddats, det

forsta av dessa bearbe-
tas. 25 etiketter kvar att

ONLINE 0. JOBS

ONLINE 3 JOBS
Restcount: 25

skriva ut.

ONLINE 3 JOBS Ett jobb h.ar stc:ppat§ (via
Stopped o5 €N tryckmng pa Onllne).

25 etiketter kvar att skriva
ut. For att fortsatta utskriften trycker du pa
Feed.

Stromférsorjning till skri-
vhuvud: 75% av maximal
strém (6ppnas via en try-

Print contrast
75%

ckning pa Prog).

Tryck pa Online for att véxla mellan Online-
och Offline-lage.

Offline

Nedanstaende bilder visar vilka knappar du
ska trycka pa (till vénster) och vilket medde-
lande som visas nar du tryckt pa dem (till
hdger). De intryckta knapparna framhavs i
svart.

OFFLINE 0 Jops ! Utgangslaget ar skriva-
ren i Offline-lage.

Vaxla till Online:
Online

ONLINE 0 JOBS
—

O]

CD

Langsam material- och fargbandsmatning:
Online  Feed OFFLINE 0 JOBS
> feeding...
Langsam material- och fargbandsmatning:
Cut  Online OFFLINE 0 JOBS
> feeding...
Materialmatning:
Feed OFFLINE 0 JOBS
. > feeding...
Kapning (med kniv monterad):
cut OFFLINE 0 JOBS
. ) cuttiing...
Atkomst till parametermenyn:
Prog PRINT INFO
o
Starta om skrivaren (Reset):
Cut  Online Feed System start. ..
Y

Instruktionsbok for 64-xx, avsnittet ,Commis-
sioning and Operation®, kapitlet ,Operation in
Offline Mode*.

Rapportlage
LD gl och en kort, beskrivande
text.

For att bekrafta statusmeddelanden trycker
du pa Online.

De viktigaste statusmeddelandena:

(M: = atgard)

5001: Hittar inget stanshal. M: Kontrollera

materialinstallningen; rengdr stanshalssen-
sorn; kontrollera laget fér sensorn.

5002: Materialande. M: Satt in en ny materi-
alrulle; kontrollera materialstyrningens lage.

5005: Fel pa kniven (om sadan finns).
M: Kontrollera knivens anslutning; rengor
kniven.

5008: Fargbandsande. M: Satt in en ny farg-
bandsrulle.

5060: Staplaren (om sadan finns) full eller
staplarens huv éppen. A: Tém staplaren,
sténg huven.

Instruktionsbok for 64-xx, avsnittet ,Status
reports®.
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A

Cut-v  Online+ ) Feed-A Prog-Esc
D C B E
De 64-xx heeft drie verschillende modi: off
line, on line en meldingsstatus. Op het
scherm [A] wordt de actieve modus weerge-

geven. Na het inschakelen staat de printer in
de modus On line.

A Scherm

B Feed-toets
C Online-toets
D Cut-toets

E Prog-toets

De schermen worden in de taal van het land
weergegeven, wanneer deze in de printer
beschikbaar zijn (anders in Engels). Hoe de
taal op het display moet worden ingesteld
vindt u in paragraaf 5.

On line

De printer is bedrijfsklaar. De printopdrachten
in de printer worden onmiddellijk afgedrukt.
De volgende schermen kunnen verschijnen:

Printer wacht op printop-
NLINE PDR
° 00 dracht (=Job).
Een printopdracht wordt
ONLINE 0. OPDR
verwerkt; de afbeelding
wordt geladen (--> punt naast de nul).

ONLINE 3 OPDR 3 printopdrachten zijn
Rest Aant.: 25 geladen, de eerste daar-

van wordt verwerkt. Nog
25 etiketten moeten worden afgedrukt.

ONLINE 3 JOBS Een printopdracht wordt
Stopped 9 teggngehouden (door op

Online te drukken). Nog
25 etiketten moeten worden afgedrukt. Wan-
neer u door wilt gaan met afdrukken, drukt u
op Feed.

Energievoorziening van
de printkop: 75% van de
maximale energie
(oproepen door op Prog te drukken).

Print contrast
75%

Wanneer u op Online drukt, om tussen on line
en off line om te schakelen!

Off line

De volgende afbeeldingen tonen de in te

drukken toetsen (links) en het scherm na het

indrukken van deze toetsen (rechts). De inge-

drukte toetsen zijn zwart.

OFFLINE 0 OPDR I;)e printer wordt eerst off
line geschakeld.

Q

Omschakelen naar on line:

Online ONLINE 0 OPDR
—

Langzaam materiaal- en folietransport:
Cut  Online OFFLINE 0 OPDR
> Doorvoer...

Langzaam materiaal- en folietransport:

OFFLINE 0 OPDR
> Doorvoer...

Online  Feed

Materiaalaanvoer:
Feed OFFLINE 0 OPDR
. ’ Doorvoer...
Snijden (bij gemonteerd mes):
Cut OFFLINE 0 OPDR
> Snijden...
Toegang tot het parametermenu:
Prog INFO AFDRUKKEN
o

De printer opnieuw opstarten (Reset):
Cut  Online Feed System start...
—

Bedieningshandleiding 64-xx, hoofdstuk
“Commissioning and Operation”, paragraaf
,Operation in Offline Mode*.

Meldingsstatus

Statusmeldingen bestaan
uit het statusnummer en
een korte beschrijving.

Statusnr.: 5001
Geen tussenr. gev.

Om de statusmeldingen te bevestigen, drukt
u op Online!

De belangrijkste statusmeldingen:

(M: = maatregel)

5001: Geen perforatie gevonden. M: Mate-
riaalinstelling controleren; fotocel van de per-
foraties reinigen; positie van de fotocel
controleren.

5002: Einde materiaal. M: Nieuwe materiaal-
rol plaatsen; positie van de materiaalgelei-
ding controleren.

5005: Fout bij het mes (indien gemonteerd).
M: Mesaansluiting controleren; mes reinigen.
5008: Einde folie. M: Nieuwe folierol
plaatsen.

5060: Stapelvoorziening (indien gemonteerd)
vol of de kap van de stapelvoorziening
geopend. M: stapelvoorziening legen, kap
sluiten.

Bedieningshandleiding 64-xx, hoofdstuk
“Status reports”.
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A

Cut-v  Online- ) Feed-A Prog-Esc
L A X
D C B E

64-xx -tulostimessa on kolme erilaista kaytto-
tilaa: offline-, online- ja ilmoitustila. Aktiivinen
kayttotila ndkyy naytdssa [A]. Kun tulostimen
virta on kytketty, tulostin on online-tilassa.

A Nayttd

B Feed-painike
C Online-painike
D Cut-painike

E Prog-painike

Nayttdtekstit ovat tdssa oppaassa kunkin
maan omalla kielelld, jos ne on kaannetty
(muutoin englanniksi). Kappaleessa 5 neuvo-
taan, miten nayton kieli vaihdetaan.

Online-tila

Tulostin on kayttdvalmis. Tulostimeen siirre-
tyt tulostustyot tulostetaan heti. Nayttdon voi
tulla jokin seuraavista ilmoituksista:

Tulostin odottaa tulostu-
stoita (= JOBS).

ONLINE 0. JOBS Tulost.ustyét.é siirretdan
parhaillaan ja tulostusta
valmistellaan (--> nollan perassa on piste).

ONLINE 0 JOBS

ONLINE 3 Jos Kolme tyotd on siirretty ja
ensimmaista tyota kasi-
tellaan parhaillaan. Tulos-
tettavana on viela 25 etikettia.

Restcount: 25

Tulostustyd on keskey-
ONLINE 3 JOB? tetty Online-painiketta
painamalla. Tulostetta-
vana on viela 25 etikettia. Jatka tulostusta
painamalla Feed-painiketta.

Stopped

Tulostuspaan energian-
syo6ttd: 75 % suurimmasta
mahdollisesta energian-
syotosta (ilmoitus nékyy painamalla Prog-pai-
niketta).

Paina Online-painiketta, kun haluat vaihtaa
online- ja offline-tilan valilla.

Offline-tila

Seuraavissa kuvissa ovat painettavat painik-
keet (vasemmalla) ja nayttd painikkeen pai-

namisen jalkeen (oikealla). Painetut
painikkeet on merkitty mustalla.

Print contrast
75%

OFFLINE 0 JOBS Tulostin on offline-tilassa.

Tulostimen vaihtaminen online-tilaan:
ONLINE 0 JOBS
—

Online

@

Materiaalin ja nauhan hidas syéttaminen:

Online  Feed OFFLINE 0 JOBS
» feeding...

Materiaalin ja nauhan hidas syé6ttaminen:

Cut  Online OFFLINE 0 JOBS
’ feeding...
Materiaalin sy6ttaminen:
Feed OFFLINE 0 JOBS

o —> feeding...

Leikkaaminen (jos tulostimessa on leikkuri):

cut OFFLINE 0 JOBS
. ) cutting...

Paasy asetusvalikkoon:
Prog PRINT INFO
—>

Tulostimen uudelleenkaynnistys (palaut-
taminen alkutilaan):
Cut  Online Feed

System start...
—> ¥

64-xx -tulostimen kayttdohjeet, aihe "Com-
missioning and Operation", kappale ,Opera-
tion in Offline Mode*.

limoitustila

Tilailmoituksissa on tila-
numero ja lyhyt kuvaus-
teksti.

Vahvista tilailmoitukset painamalla Online-
painiketta.

Statusno.. 5001
No gap found

Tarkeimmat tilailmoitukset

(T: toimenpide):

5001: Lavistyskohtaa ei tunnistettu. T: Tar-
kista, ettd materiaali on asennettu oikein,
puhdista lavistyskohdan tunnistava valoken-
noanturi ja tarkista valokennoanturin asento.

5002: Materiaali loppu. T: Asenna tulosti-
meen uusi materiaalirulla; tarkista materiaali-
ohjaimen asento.

5005: Leikkurivika (jos asennettu). T: Tar-
kista leikkurin liitanta; puhdista leikkuri.

5008: Nauha loppu. T: Asenna tulostimeen
uusi nauharulla.

5060: Pinoamislaite on tdynna (jos asen-
nettu), tai pinoamislaitteen kansi on auki.

T: Tyhjenna pinoamislaite, sulje kansi.
64-xx -tulostimen kayttoohjeet, aihe "Status
reports".
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A

Cut-v  Online- ) Feed-A Prog-Esc
AL
D C B E

To 64-xx £xel TPEIG BIAPOPETIKOUG TPATTOUG
Aeitoupyiag: Offline, Online kai katéoTaon
ava@opdg. Xtnv 08o6vn [A] epgavideTal n
evepyn katdoTaon Aeimoupyiag. Meta v
EVEPYOTTOINON, O EKTUTTWTNAG BPIioKeTAI O€E
kardoTaon Aeiroupyiag Online.

A 0B6vn

B MNAAkTpo Feed
C MAAkTpo Online
D MNAnAkTpo Cut

E MAnAkTpo Prog

MNa Tov TpéTTO £TMAOYAG TNG YAWOOOG TNG
0086vng, cupPouAeuTeiTe To KEPAAaio 5.

Online O ekTUTTWTAG €ival £€TOIYOG yia AEITOU-
pyia. O1 evTOAEG EKTUTTWONG TTOU ATTOOTEAAO-
VTAl OTOV EKTUTTWTH, EKTUTTWVOVTAI QUECWG.
MtropouUv va eggaviaTolv ol akoAouBeg
evOEeiCeIg:

ONLINE 0 JOBS O EKTl'J'ITwTﬁ'Q TTEPIMEVEL
€VTOAEG eKTUTTWONG

(=epyaoieg).

ONLINE 0. JoBs AV™ ™ OTvkA ,
peTadideTal pIa epyaaia.

Anuioupyeital n €IKOva TNG EKTUTIWONG (-->

KOUKKida SiTTAa aTo pndEv).

ONLINE 3 JOBS EXOUV@optw@ei3
€pYQaTieg, QUTH TN OTIYMA
yivetal eTegepyaaia TNG
TIPWTN ATTO QUTEG. ATTOPEVOUV YIa EKTUTTWON
OKOUN 25 ETIKETEG.

Restcount: 25

ONLINE 3 JOBS Eﬁs'sg(‘:;o;s('lzﬁz"‘”p"’“
Stopped 25
e Tadtnua Tou Online).
ATTopévouv yia eKTUTTWGON aKOUN 25 €TIKETEG.
MNa va ouveyioete, TatRoTe Feed.

Tpogodoaia evépyelag
KEPAAAG EKTUTTWONG:
75% NG péyiotng
evépyelag (egpdvion Tratwvtag 1o Prog).

Print contrast
75%

MatroTe Online, yia va aAAG{eTe AeiToupyia
peTagu Online kai Offline!

Offline O1 akdAouBeg €ikdveg deixvouv Ta
TIANKTPA TTOU TTPETTEl VA TTATAOETE (aploTepd)
Kal Tnv évoeIgn Trou ep@avigetal JETA TO
TTATNUA AUTWV TwV TTARKTPWYV (8eId). Ta
TIANKTPA TTOU gival TTATNUEVA Eival TOVIOPEVA
ME HaUpo Xpwua.

OFFLINE 0 JOBS O emm:rwn’]g sivcx! APXIKA

o¢ karaoTaon offline.

Apyn TTpowBNnon UAIKOU Kal JEPBPAVWIV:
Online  Feed OFFLINE 0 JOBS
> feeding...
0OdnynoTe T0 UAIKO apyd TTPOG Ta TTIoW:
Cut  Online OFFLINE 0 JOBS
> feeding...
MpowBnaon uAikoU:
Feed OFFLINE 0 JOBS
. ’ feeding...
Topn (6tav uttdpxel KOTTIOI):
Cut OFFLINE 0 JOBS
’ cutting...
Mp6oBaacn 010 YEVOU TTAPAUETPWV:
Prog PRINT INFO
o
Emravekkivnan Tou ektutrwtr (Reset):
Cut  Online Feed System start...
Y

Odnyieg xpriong 64-xx, BepaTikr evoTnTa
"Commissioning and Operation", ke@&Aaio.
KardoTtaon avagopdg
Ta ynvipaTa KaTdoTaong
5001 . ;
atroteAoUvTal OTTO TOV
apiBuod kardoTaong Kai
£€va GUVTOUO KEIJEVO HPE TTEPIYPAPHN.

Status no.:
No gap found

MNa va emBeBaiwaoete 611 dlaBdoate Ta
unvouata katdotaong, ratioTe Online!

Ta onuavTiKGTEPA UNVUPATA KATAOTAONG:
(M: = evépyeia)

5001: Aev Bpébnke didTpnon. M: EAéyEre Tn
pUBuIon eTIKETWYV. KaBapioTe Tov aiobnTripa
di1aTpnong. EAéyEte Tn Béon Tou ailgBnTApPa.
5002: TEAog eTIKETWV. M: TotroBeTOTE
KaIvoUpylo poAd eTIKeTwv. EAEyETe TN Béon
TOU 0OnyouU ETIKETWV.

5005: BAGBN o1o koTTid! (eOTOV UTTAPKEI).
M: EAEyETe TO Oonueio ouvdeong Tou
KoTmidlou. KabapioTe To KOTTIOI.

5008: TéAog Taviag. M: TotroBeTAoTE
Kaivoupylio poAd Taiviag.

5060: Mnyavigudg oToifagng yepdrog
(epdooV gival TOTTOBETNUEVOG) 1 KATTAKI
unxaviopou oTtoiBagng avoixto. M: AdeidoTe
TO pnNXaviopd oToiagng, KA&ioTe TO KATTAKI.
00dnyieg xpriong 64-xx, BePaTIKA EvOTNTA
"Status reports".



NMaHenbs ynpasneHus
yap

A
A Whankatop
B Knaeuwa Feed
C Knasuwa
Online Cut-v  Online- ) Feed-A Prog-Esc

D Knasuwa Cut e O 9 9
E Knasuwa Prog D C B E
Mpnbop 64-xx MMeeT TpU pasnUyHbIX
pexuma pabotbl: Offline (aBTOHOMHbIN),
Online (MHTepaKTUBHbIN) 1 CTaTyC OnoBeLLe-
Hus. MHaonkaTop [A] oToBpaxaeT akTUBHbIV
pexum paboTbl. [Mocne BkNOYEHUst NpUHTEP
HaxoauTcs B nHTepaktusHoMm (Online)
pexumve.

NHavkaumsa oTobpaxkaeTcst Ha MECTOM
A3blKe, eCNN TaKoBOW MMEETCH B HACTPOMKax
nevaraLlero ycTpomcTaa (B MPOTUBHOM
crnyyae — Ha aHrnunckom asbike). O ToMm, kak
Npoun3BOANTb A3bIKOBbIe HACTPONKM, Bbl
MOXeTe npoyecTb B pasgene 5.

Pexum Online

MpuHTep rotos k paboTe. 3agaHnsa neyaTw,
nepefaBsaemble Ha NPUHTEpP, obpabaTbiBa-
toTCAa cpasy xe. Ha gucnnee moryT BO3Hu-
KaTb cnegyroLime coobLLeHns:

MpuHTep oxvpaeT 3aga-

ONLINE 0 3A0 HUs neyaTtn (=Jobs).

3A1 Mpét nepenaya 3agaHus
nevatu; popmumpyeTcs
OTMeYaTokK (--> To4YKa PSAOM C HyNEM).

ONLINE 0.

3 3agaHusa nevaTn 3arpy-
ONLINE 3 3AQ0 A Py

)KEHbI, NEPBOE U3 HUX
OcTtaBWw.k-BO: 25 . P

ceiyac B obpaboTke.
OcTanocbk oTneyartaTb eweé 25 3TUKETOK.

3anaHuve nevyatu 6bIno
OCTaHOBJIIEHO (HaxaTvnem
Ha Online). Octanocb
oTneyatatb ewwé 25 atukeTok. [Ansa npogon-
XeHusi paboTbl HaXXMUTe Ha Feed.

ONLINE 3 3AQ
OctaHoBneHo: 25

OHeprocHabxeHne
nevyartHow ronoeku: 75%
MaKCUMarnbHON 3Heprum
(BbI30B HaxaTneMm Ha Prog).

KoHTpact neyatun
75%

Haxmute Ha Online, 4To6bl NEpEKYNTLCS
mexay pexxumom Online n Offline!

Pexum Offline

Hwxenpusea€HHbIE PUCYHKN OEMOHCTPU-
pYIOT HaXMMaeMble KnaBuLLK (Cnesa) u
VNHAMKALMIO NOCIEe HaXaTus 3TUX KnasuL
(cnpaBa). HaxaTble knasuwmn BblAeneHb
YEPHBIM LiIBETOM.

IS

MpuHTEp cHavana nepe-

OFFLINE 0 3AQ
KIKO4YaeTCAa B PeXUmM
Offline.
Me,D.J'IeHHaﬂ nogava martepuana un NNEHKN:
Online  Feed OFFLINE 0 3AD1
nogava...
Me,D.J'IeHHbIVI oTBO4 MaTepuana.
Cut  Onine OFFLINE 0 3A0
nogava...

MegneHHas nogada matepuana:
Feed OFFLINE 0 3A0

‘ nogava...

Paspes (npun ycTaHOBNEHHOM HOXeE):

cut OFFLINE 0 3AQ
‘ > Wnet otpes...

[locTyn K MeHi0 NnapameTpos:
Frog OTYETbI O COCTOAH
—>

Mepesanyck npuHTepa (cbpoc):
Cut  Online Feed S stem start...
—

WHCTpyKkums no akcnnyataumm 64-xx, rnasa
"BBog B akcnnyaTtauuio n obenyxusaxune”,
pa3gen "Pabota B pexume Offline".

CrtaTtyc onoBeLlleHus

CoobLeHus o ctaTyce
COCTOSAT U3 CTaTyCHOro
HOMepa U KpaTKoro Tek-

CoctosiHue 5001
He HaitneH npopy6

CTa onncaHu4.

[ns Toro 4tobbl NOATBEPANTL CTATyCHOE
coobueHne, HaxxmuTe Ha Online!

BaxHeiiwme cTaTycHble coobLLeHUs:

(M: = npeanpuHMMaemble Mepbl)

5001: LLtamn He HangeH. M: MNpoBepbTe
HacCTpoWKn MaTepuana, oumcTuTe otope-
neviHbIn Bapbep; NpoBepbTe No3nuuio goTo-
peneiiHoro 6apbepa.

5002: KoHel maTepuana. M: YctaHoBute
HOBBIV PYINIOH MaTeprana; NpoBepbTe No3u-
LIMI0 y3ria NpoBOAKM MaTepuana.

5005: Owmbka ¢ HOXOM (ecnu OH yCTaHOB-
neH). M: NMpoBepbTe NOAKMIOYEHNE HOXa;
OYMCTUTE HOX.

5008: KoHel, nnéHkn. M: YcTaHOBUTE HOBbLIN
PYFOH NNEHKN.

5060: Norpy3unk nepenonHeH (ecnu ycra-
HOBJIIEH) UNW OTKPbITa KPbILLKa NOrpy3ymka.
M: OnopoXHUTE MOrpy3yuK, 3aKponTe
KPbILLKY.
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MHCTpyKumMs no akcnnyatauum 64-xx, rmasa
"CraTtycHble coobLyeHums".
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ONLINE O JOBS [11

ONLINE O JOBS

[2]

Online OFFLINE O JOBS Online OFFLINE O JOBS
=) =)
Prog PRINT INFO Prog PRINT INFO
| Jng | Jng
Cut Cut
SYSTEM PARAVETER PRINT PARAVETERS
® -> ® ->
Onine SYSTEM PARAMETER Onne PRINT PARAMETERS
= Autom. dot check =) Print speed
Cut SYSTEM PARAMETER Cut PRINT PARAMETERS
= Language = Material length
orpe Language one Material length
=P English = 50.0 mm
Feed Feed :
Language Material length
. = Fench ‘ = 100.0 mm
Al SYSTEM PARAVETER il PRINT PARAMETERS
= | ongue =P \laterial length
Prog OFFLINE O HALES Prog OFFLINE O JOBS
\dag | Jag
Online ONLINE O ALES Online ONLINE O JOBS
=) =)
Online (D) Taste einmal driicken (GB) Press button [3] o —D ‘A

one time (F) Appuyer une fois sur la touche (I)

Premere una sola volta il tasto (E) Pulsar la
tecla una vez (P) Premir a tecla uma vez (DK) Tryk én gang pa tasten (S) Tryck en
gang pa knappen (NL)Toets eenmaal indrukken (SF) Paina painiketta kerran (RU)
Haxwumaiite knasuwy oauH pas (GR) Matrote To mAfKTpo pia popd

(D) Taste mehrmals driicken (GB) Press
Prog  pytton repeatedly (F) Appuyer plusieurs fois
sur la touche (I) Premere piu volte il tasto (E)
Pulsar la tecla varias veces (P) Premir a
tecla varias vezes (DK)Tryk flere gange pa
tasten (S) Tryck flera ganger pa knappen (NL) Toets meerdere malen indrukken
(SF) Paina painiketta monta kertaa (RU) HaxxumaiiTe KnasuLly MHOTOKpaTHO
(GR) MatiioTe To MAKTPO TIOAA £6 (OPEQ

PRNTINFO  PRNT
PARAMI

> OOM1 FCRT

> Oav2 PORT

—r
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@ Parameter einstellen

A Meni
B Untermenu
C Parameter

D Menu auswahlen

E Menii aufrufen

F Parameter aus-
wahlen

Auf der Faltseite sind die Tasten des Bedien-
feldes als graue Punkte dargestellt. Zu dru-
ckende Tasten sind schwarz. Rechts neben
den Punkten sehen Sie die Displayanzeige
nach dem Drlicken der Tasten.

Bedienung des Parametermeniis

Das Parametermeni besteht aus
Menus [3A], Untermenis [3B] und Parame-
tern [3C].

Darstellung von Parametern:

So bedienen Sie das Parametermend:

— Parametermenu aufrufen: In der Betriebs-
art Offline Prog driicken.

— Zum nachsten/vorhergehenden Menu
wechseln: Cut/Feed driicken [3D].

— Mend aufrufen: Online driicken [3E].

— Zum nachsten/vorhergehenden Parameter
wechseln: Cut/Feed driicken [3F].

— Parameter aufrufen: Online driicken.

— Parametereinstellung: Cut/Feed drucken,
zum Bestatigen Online driicken.

— Parametermenu verlassen: Mehrmals
Prog driicken.

Zwei Beispiele zeigen das Einstellen von
Parametern:

Sprache der Displaytexte andern

1. Drucker einschalten.

. Tasten drlcken, wie dargestellt [1].

Etikettenmaterial-Ldnge einstellen

1. Drucker einschalten.
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. Tasten drlicken, wie dargestellt [2].

Weitere Parameter-Einstellungen

Stellen Sie vor dem ersten Drucken auRer-
dem folgende Parameter ein:

— Etikettenmaterial-Typ:

— Etikettenmaterial-Breite:

Bedienungsanleitung 64-xx, Themenbereich
,Info-Ausdrucke und Parameter".

Parameter settings
I

A Menu
B Submenu
C Parameter

D Selecting a menu

E Activating a menu

F Selecting a para-
meter

The folding page shows the operation panel
buttons as gray spots. Buttons, which are to
be pressed, appear black. To the right beside
the spots, you see the displayed text after
pressing the buttons.

Using the parameter menu

The parameter menu consists of
menues [3A], submenues [3B] and
parameters [3C].

Display of parameters:

Use the parameter menu as follows:

— Calling the parameter menu: Press Prog in
offline mode.

— Switching to the next/previous menu:
Press Cut/Feed[3D].

— Activating a menu: Press Online [3E].

— Switching to the next/previous parameter:
Press Cut/Feed [3F].

— Activating a parameter: Press Online.

— Parameter setting: Press Cut/Feed and ac-
knowledge by pressing Online.

— Leaving the parameter menu: Press Prog
several times.

Two examples show how to set a parameter:
Changing the display language

1. Switch on the printer.
. Press the buttons as illustrated [1].

Setting the label material length

1. Switch on the printer.
. Press the buttons as illustrated [2].

Additional parameter settings

Set additionally the follwing parameters,
before you start printing.

— Label material type:

— Label material width:

User manual 64-xx, topic section ,Info-Prin-
touts and Parameters®.



® Réglage des parameétres

A Menu

B Sous-menu

C Paramétres
D Sélection d'un

menu

E Appel d'un menu

F Sélection d'un pa-
rameétre

Les touches du panneau de commande sont
représentées par des points gris sur la page
dépliante. Les touches devant étre appuyées
sont en noir. Les messages qui s’affichent a
I'écran aprés avoir appuyé sur les touches
sont indiqués a droite des points.

Commande du menu paramétres

Le menu paramétres se compose de menus
[3A], de sous-menus [3B] et de paramétres
[3C].

Affichage des paramétres :

Pour utiliser le menu paramétres :

— Appeler le menu paramétres : en mode off-
line, appuyer sur Prog.

— Aller au menu suivant/précédent : appuyer
sur Cut/Feed [3D].

— Appeler un menu: appuyer sur Online [3E].

— Passer au parametre suivant/précédent :
appuyer sur Cut/Feed [3F].

— Appeler un parameétre : appuyer sur Onli-
ne.

— Reégler un parameétre : appuyer sur Cut/
Feed ; pour valider, appuyer sur Online.

— Quitter le menu paramétres : appuyer sur
Prog a plusieurs reprises.

Les deux exemples suivants illustrent com-
ment régler les paramétres :

Modification de la langue d’affichage des
textes

1. Allumer I'imprimante.

. Appuyer sur les touches tel qu’indiqué [1].
Réglage de la longueur d’étiquettes

1. Allumer I'imprimante.

. Appuyer sur les touches tel qu’indiqué [2].
Réglages supplémentaires

Avant de commencer a imprimer, procéder
également au réglage des paramétres
suivants :

— Réglage du type de support d’étiquettes :

— Réglage de la largeur du support
d’étiquettes :

Notice d'utilisation 64-xx, chapitre « Menus et
parameétres ».

Programmazione dei

parametri

A Menu E Richiamare un

B Sottomenu menu

C Parametro F Selezionare un pa-
D Selezionare un rametro

menu

Sulla pagina pieghevole i tasti del campo di
comando sono rappresentati con dei puntini
grigi. | tasti che devono essere premuti sono
indicati in nero. A destra dei punti si trova il
messaggio sul display che compare dopo
aver premuto i tasti.

Uso del menu dei parametri

Il menu dei parametri & composto da
menu [3A], sottomenu [3B] e parametri [3C].

Rappresentazione dei parametri:

Come utilizzare il menu dei parametri:

— Richiamare il menu dei parametri: Nel
modo operativo Offline premere il tasto
Prog.

— Passare al menu successivo/precedente:
Premere il tasto Cut/Feed [3D].

— Richiamare un menu: Premere il tasto On-
line [3E].

— Passare al parametro successivo/prece-
dente: Premere il tasto Cut/Feed [3F].

— Richiamare un parametro: Premere il tasto
Online.

— Impostazione dei parametri: Premere il ta-
sto Cut/Feed, per confermare premere il
tasto Online.

— Uscire dal menu dei parametri: Premere
piu volte il tasto Prog.

| seguenti due esempi mostrano come
vengono impostati i parametri:

Modificare la lingua dei testi visualizzati
sul display

. Accendere la stampante.
. Premere i tasti come indicato [1].

Impostare la lunghezza del materiale di
supporto delle etichette
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1. Accendere la stampante.

2. Premere i pulsanti come indicato [2].

Impostazione di altri parametri

Prima della prima stampa impostare inoltre i
seguenti parametri:

— Tipo di materiale delle etichette:

— Larghezza del materiale delle etichette:

Istruzioni per I'uso 64-xx, argomento "Info-
Printouts and Parameters”.

Ajuste de los parametros

A Menu

B Submenu

C Parametro

D Seleccionar menu

E Acceder a menu
F Seleccionar para-
metro

En la pagina doblada, las teclas del panel de
control estan representadas como puntos gri-
ses. Las teclas que deben pulsarse aparecen
en negro. A la derecha de los puntos se mue-
stra la pantalla del display que aparece tras
pulsar las teclas.

Manejo del menu de parametros

El menu de parametros consta de
menus [3A], submenus [3B] y parametros
[3C].

Visualizacion de parametros:

El menu de parametros se maneja del sigu-
iente modo:

— Acceder al menu de parametros: en el
modo de servicio fuera de linea, pulsar
Prog.

— Cambiar al mend siguiente/anterior: pulsar
Cut/Feed [3D].

— Acceder a menu: pulsar Online [3E].

— Cambiar al parametro siguiente/anterior:
pulsar Cut/Feed [3F].

— Acceder a parametro: pulsar Online.

— Ajuste de parametro: pulsar Cut/Feed,
para confirmar, pulsar Online.

— Salir del menu de parametros: pulsar Prog
varias veces.

Dos ejemplos muestran el ajuste de parame-

tros.

Cambio del idioma de los textos del
display

1. Conectar la impresora.

2. Pulsar las teclas tal como se muestra [1].

Ajuste de la longitud del material de
etiquetas

1. Conectar la impresora.

G

. Pulsar las teclas tal como se muestra [2].

Ajustes de otros parametros

Antes de la primera impresion, ajuste tam-
bién los siguientes parametros:

— Tipo de material de etiquetas:

— Anchura del material de etiquetas:

Instrucciones de servicio de 64-xx, tema
"Info-Printouts and Parameters”.

Configuracao de parametros

A Menu

B Submenu

C Parametro

D Seleccionar menu

E Chamar o menu
F Seleccionar para-
metro

As teclas do painel de comando encontram-
se representadas como pontos cinzentos na
pagina desdobravel. As teclas que tém de ser
premidas estdo representadas a preto. A
direita, ao lado dos pontos, pode observar-se
a indicagédo que aparece no visor depois de
as teclas terem sido premidas.

Utilizagdao do menu de parametros

O menu de parametros é constituido por
menus [3A], submenus [3B] e parametros
[3C].

Indicagéo de parametros:

Utilize o menu de parametros da seguinte
maneira:

— Chamar o menu de parametros: Prima
Prog no modo operativo offline.

— Mudar para o menu seguinte/anterior: Pri-
ma Cut/Feed [3D].

— Chamar o menu: Prima Online [3E].

— Mudar para o parametro seguinte/anterior:
Prima Cut/Feed [3F].

— Chamar o paradmetro: Prima Online.

— Configurar os parametros: Prima Cut/
Feed, para confirmar prima Online.

— Sair do menu de parametros: Prima Prog
varias vezes.

Eis dois exemplos que mostram como confi-
gurar os parametros:
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Mudar o idioma dos textos do visor

. Ligue a impressora.

Prima as teclas tal como ilustrado [1].

Ajuste do comprimento do material de
etiquetas

. Ligue a impressora.

Prima as teclas tal como ilustrado [2].
Outras configuragdes dos parametros

Antes da primeira impressao, devera ainda
configurar os seguintes parametros:

— Tipo do material das etiquetas:

— Largura do material das etiquetas:

Instrugdes de utilizagado 64-xx, area tematica
"Info-Printouts and Parameters”.

Indstilling af parametre

A Menu D Velg menu
B Undermenu E Fremkald menu
C Parameter F Vealg parameter

Pa folderen er betjeningspanelets taster vist
som gra punkter. Den tast, der skal trykkes
pa, er sort. Til hgjre ved siden af punkterne
findes displayene, som de ser ud efter tryk pa
tasterne.

Betjening af parametermenuerne

Parametermenuen bestar af menuer [3A],
undermenuer [3B] og parametre [3C].

Beskrivelse af parametre:

Saledes betjenes parametermenuen:

— Fremkalde parametermenu: Tryk pa Prog i
driftsarten Offline.

— Skifte til naeste/forrige menu: Tryk pa Cut/
Feed [3D].

— Fremkalde menu: Tryk pa Online [3E].

— Skifte til neeste/forrige parameter: Tryk pa
Cut/Feed [3F].

— Fremkalde parameter: Tryk pa Online.

— Parameterindstilling: Tryk pa Cut/Feed, be-
kraeft ved at trykke pa Online.

— Forlade parametermenu: Tryk flere gange
pa Prog.

To eksempler pa indstilling af parametre:

AEndre displayets sprog

1. Teend printeren.
2. Tryk pa tasterne som vist [1].
Indstil etikettemateriale la2ngde

1. Teend printeren.
2. Tryk pa tasterne som vist [2].
Yderligere parameterindstillinger

Foretag inden farste udskrivning desuden
indstilling af felgende parametre:

— Etikettemateriale type:

— Etikettemateriale bredde:

@ Betjeningsvejledning 64-xx, tema ”Info-Prin-

touts and Parameters”.

®Stélla in parametrar

A Meny D Valja meny
B Undermeny E Oppna meny
C Parameter F Valja parameter

Pa utviksbladet visas knapparna pa mano-
verpanelen som graa punkter. De knappar du
ska trycka pa ar svarta. Till hdger om punk-
terna visas displaytexten efter att du tryckt pa
knapparna.

Anvidnda parametermenyn

Parametermenyn bestar av menyer [3A],
undermenyer [3B] och parametrar [3C].

Visning av parametrar:

Sa har anvander du parametermenyn:

— Oppna parametermenyn: Tryck pa Prog i
driftslage Offline.

— Ga till nasta/féregaende meny: Tryck pa
Cut/Feed [3D].

— Oppna meny: Tryck p& Online [3E].

— Ga till nasta/féregaende parameter: Tryck
pa Cut/Feed [3F].

— Oppna parameter: Tryck pa Online.

Parameterinstalining: Tryck pa Cut/Feed,

bekrafta genom att trycka pa Online.

— Ga ur parametermenyn: Tryck pa Prog
flera ganger.

Féljande tva exempel visar installning av
parametrar:

Andra sprak for displaytext

1. Sla pa skrivaren
2. Tryck pa knapparna enligt bild [1].
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Stilla in etikettmaterialets langd Lengte etikettenmateriaal instellen

1. Sla pa skrivaren 1. Printer inschakelen.
2. Tryck pa knapparna enligt bild [2]. 2. Toetsen indrukken, zoals weergegeven [2].
Ytterligare parameterinstéallningar Verdere parameterinstellingen
Innan forsta urskrift ska du dessutom stélla in Stel wanneer u voor het eerst afdrukt de
foljande parametrar: volgende parameters in:
— Typ av etikettmaterial: — Type etikettenmateriaal:
— Etikettmaterialets bredd: — Breedte etikettenmateriaal:
@ Bruksanvisning 64-xx, avsnittet "Info-Prin- @ Bedieningshandleiding 64-xx, hoofdstuk
o touts and Parameters”. o "Info-Printouts and Parameters”.
@ Parameters instellen @ Asetusarvojen
A Menu E Menu oproepen maarittaminen
B Submenu F Parameter selec- A Valikko
C Parameter teren B Alavalikko
D Menu selecteren C Asetukset

D Valikon valitseminen
E Valikon avaaminen
F Asetusten valitseminen

Op de vouwzijde zijn de toetsen van het
bedieningsveld als grijze punten weergege-
ven. De in te drukken toetsen zijn zwart.

Rechts naast de punten ziet u het scherm na Onhjauspaneelin painikkeet on merkitty taitto-
het indrukken van de toetsen. sivulle harmaina ympyréina. Painettavat pai-
Bediening van het parametermenu nikkeet ovat mustia. Painikkeiden oikealla

puolella on ilmoitus, joka tulee nayttéon pai-

Het parametermenu bestaat uit menu's [3A], . . .
nikkeen painamisen jalkeen.

submenu's [3B] en parameters [3C].

Weergave van parameters: Asetusvalikon kadyttaminen

Asetusvalikko koostuu valikoista [3A],
Z0 gebruikt u het parametermenu: alavalikoista [3B] ja asetuksista [3C].
. Asetusten esitys:
— Parametermenu oproepen: In de modus off

line op Prog drukken.

— aar het Vo|gende/vorige menu gaan: Op Asetusvalikkoa kaytetaan seuraavasti:
Cut/Feed drukken [3D]. — Asetusvalikon avaaminen: Paina offline-
— enu oproepen: Op Online drukken [3E]. tilassa Prog-painiketta.
— Naar de volgende/vorige parameter gaan: — Siirtyminen seuraavaan/edelliseen valik-
Op Cut/Feed drukken [3F]. koon: Paina Cut/Feed-painiketta [3D].
— Parameter oproepen: Op Online drukken. — Valikon avaaminen: Paina Online-paini-
— Parameterinstelling: Op Cut/Feed druk- ketta [3E].
ken, om te bevestigen op Online drukken. — Siirtyminen seuraavaan/edelliseen asetuk-
— Parametermenu verlaten: Meerdere malen seen: Paina Cut/Feed-painiketta [3F].
op Prog drukken. — Asetuksen avaaminen: Paina Online-paini-
Twee voorbeelden geven het instellen van ketta.
parameters weer: — Asetuksen muuttaminen: Paina Cut/Feed-
Taal van de tekst op het display wijzigen E:;r;;l;etta ja vahvista asetus Online-painik-
— Poistuminen asetusvalikosta: Paina Prog-
1. Printer inschakelen. painiketta monta kertaa.
2. Toetsen indrukken, zoals weergegeven [1]. Seuraavassa on kaksi esimerkkia asetusten

muuttamisesta:
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Nayttotekstien kielen muuttaminen

1. Kytke tulostin paalle.

. Paina painikkeita kuvan osoittamalla

tavalla [1].

Etikettimateriaalin pituuden maarittami-
nen

1. Kytke tulostin paalle.

. Paina painikkeita kuvan osoittamalla

tavalla [2].
Muut asetukset

Maarita lisdksi ennen ensimmaista tulostus-
kertaa seuraavat asetukset:

— Etikettimateriaalin tyyppi:

— Etikettimateriaalin leveys:

64-xx -tulostimen kayttdohjeet, aihe "Info-
Printouts and Parameters”.

P0OOon mopapétpov

A Mevou

B YTmropgvou

C lMapduetpol

D EmAoyn pevou

E Epgdavion pevou

F EmAoyr TTapapéTpwyv

>tnv avadirAoupevn o€Aida, Ta TTARKTPA TOU
TEdIOU XEIPIOUOU aTTEIKOVICOVTAl WG YKPI
KOUKKI®EG. Ta TTAAKTPA TTOU TTPETTEI VO
TIATACETE €ival paupa. Ag€id SitTAa atré Tig
KOUKKI®EG BAETTETE TNV £vOEIEN TNG 086VNG
META TO TTATNHA TWV TTARKTPWV.

XEIPIOMOG TOU MEVOU TTOPAUETPWV

To pevou TTapap£Tpwy atroTeAEiTal atmod
pevou [3A], uttopevou [3B] kai TTapapéTpoug
[3C].

Mapougiaon TTapapéTpwy:

‘ET01 Ba XEIPIOTEITE TO HEVOU TTAPAPETPWV:

- Epgdavion pevol TTapapéTpwyv: TTOTAOTE TO
Prog o€ kar@aTaon Asitoupyia Offline.

- MeTdBaon oTo £TOPEVO/TTPONYOUNEVO
pevou: TratioTe Cut/Feed [3D].

- Epgavion pevou atioTe Online [3E].

- MetdBaon otnv €TOPEVN/TTpoNyoUEVn
TrapdueTpo: atioTe Cut/Feed [3F].

- Epgdvion mapapétpwyv: atriote Online.

- PuBuion mapapétpwy: Tatote Cut/Feed,
yia emBeBaiwon TatroTte Online.

- EykatdAeiyn pevol TrapapéTpwy: TTATAOTE
TTOAAEG QOpPEG TO Prog.

Avo Trapadeiyuata deixvouv Tn pUBJIoN Twv
TTAPOAUETPWV:
1. ANayn yYAwooag Keipévwv 086vng

. ©¢éaTe o€ AeIToupyia TOV EKTUTTWTH.
. MatAoTe Ta TAAKTPA, 6TTWG aTTeikovileTal [1].

2. PUBpIon PAKOUG ETIKETWV

. ©éaTe o€ AeiIToupyia TOV EKTUTTWTH.
. MathoTe Ta TAAKTPA, OTTWG aTTEIKovileTan [2].

EmimrAéov puBuioeig TapapéTpwyv

Mpiv atré Tnv TpwTn €KTUTTWAON, PUBUIOTE
€KTOG TWV TTAPATTAVW TIG OKOAOUBEG
TTAPAUETPOUG:

- TUTTOG UNIKOU ETIKETWV:

- MAGTOG UAIKOU ETIKETWV:

Eyxeipidio xpriong 64-xx, Bepatikn evotnTa
”Info-Printouts and Parameters”.

Hactpouka napameTtpos

A MeHtio D Bbi6op MeHi0

B MNoameHto E BbI30B MeH0

C lNapameTpsbl F Bbibop
napameTpoB

Knasuwwmn naHenu ynpasneHusi npeacras-
NeHbl Ha BKNagke B BUAE CepbliX TOYeK.
Haxvmaembie knasumwm — yépHole. Cnpasa
OT Touek Bbl MOXeTe BUAETb MHAMKALWMIO Ha
avcnnee nocrie HaxaTus KnaswuL.

Pa6oTa c MeHI0 NnapameTpoB

MeHto napameTpoB COCTOUT U3 MeHto [3A],
noameHtio [3B] n napameTpos [3C].

OTobpaxeHne napaMeTpoB:

PaboTaTtb ¢ MeHo napameTpoB criegyeT Tak:

— BbI30B MeHIo napameTpoB: B pexume pa-
60TbI Offline HaxxmuTe Prog.

Mepexoa k cneayowemy / npegplgyiemy
MeHIo: Haxame Cut/Feed [3D].

Bbi3os meHto: Haxate Online [3E].
Mepexoa k cnegyowemy / npegpigyLiemy
napameTpy: Haxamb Cut/Feed [3F].

— Bbi3oB napameTpoB: HaxaTb Online.
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— HacTtpoiika napameTpoB: Haxamb Cut/
Feed, Ansa nogTBepXKAEeHNSA HaxaTb
Online.

— BbIxog 13 MeH0 NnapameTpoB: MHOrO-
KpaTHO HaxumawTe Prog.

[1Ba npMmepa AeMOHCTPUPYIOT HAaCTPOMKY
napameTpoB:

M3meHeHMe A3bIKa TEKCTOB Aucnnes

BkntounTe nevartaroLLee yCTPOMCTBO.
HaxvmarTte knasuwm, kak nokasaHo [1].

PerynupoBka AfMHbI 3TUKETOYHOro MaTe-
puwana

BkntounTe nevartaroLLee yCTPOMCTBO.
HaxvmarTte knaBuLwmn, kak nokasaHo [2].
[pyrvue HacTPOWKN NapaMeTpoB

Mepen nepBbIM ceaHCOM nevaTu crnepyet
Takke HaCTPOUTb CrieaytoLme napameTpbl:

— Tun 3TMKETOYHOrO MaTepuana:

— LWvpwuHa aTnkeTo4HOrO MaTepuana:

MHCTpyKumMs no akcnnyatauum 64-xx, rmasa
"MHdopmaLmoHHbIe pacneyaTtkv u napame-
TpbI".
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1.

Drucken
Windows-Druckertreiber installieren

Dokumentations-CD (wird mit dem Drucker
geliefert) in das CD-Laufwerk des Host-Rech-
ners einlegen.

Die CD startet automatisch. Sie enthalt Dru-
ckertreiber fur folgende Windows-Betriebs-
systeme: Vista/7/8/8.1/10/ Server 2008
/ Server 2008 R2 / Server 2012/ Server 2012
R2.

Klicken Sie im Fenster ,Printer Documenta-
tion®: Printer Drivers and Label Software >
Install > Printer Drivers.

Der Installations-Assistent wird aufgerufen.

Folgen Sie den Anweisungen des Installati-
ons-Assistenten.

Wahlen Sie aus der Druckerliste 64-04,
64-05, 64-06 oder 64-08, entsprechend dem
verwendeten Drucker.

Druckauftrag senden

Mit Hilfe der Windows-Druckertreiber kann
aus nahezu allen Windows-Anwendungen
heraus gedruckt werden.

Fir das Drucken von Etiketten besonders
geeignet sind Etiketten-Layout-Programme,
z. B. NiceLabel.

Bedienungsanleitung 64-xx, Themenbereich
,Inbetriebnahme & Bedienung®.

Alternativ kann auch eine Textdatei mit
Druckkommandos direkt an den Drucker
gesendet werden. Die Kommandos missen
in der Kommandosprache Easy-Plug verfasst
sein.

@ Easy-Plug-Handbuch.

80

CD

1.

Printing
Installing the Windows printer driver

Insert the Documentation CD (supplied with
the printer) into the host computer’s CD drive.

The CD starts automatically. It contains prin-
ter drivers for the following Windows opera-
ting systems: Vista/7/8/8.1/10/ Server
2008/ Server 2008 R2 / Server 2012 / Server
2012 R2.

In the screen “Printer Documentation”, click
Printer Drivers and Label Software > Install >
Printer Drivers.

This launches the Installation wizard.

Follow the instructions from the Installation
wizard.

From the printer list select 64-04, 64-05,
64-06 or 64-08, depending on the printer
used.

Sending the print task

The Windows printer driver is used for prin-
ting by most Windows applications.

If you want to print labels, use a label layout
application e. g. NicelLabel.

User manual 64-xx, topic section “Commis-
sioning & Operation”.

Alternatively, a text file containing printing
commands can also be sent directly to the

printer. Only Easy Plug printing commands
can be used.

@ Easy-Plug Manual.
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Imprimer

Installer le pilote d’impression de
Windows

. Insérer le CD de documentation (fourni avec

l'imprimante) dans le lecteur de CD-ROM de
I'ordinateur héte.

Le CD démarre automatiquement. Il contient
le pilote d'impression pour les systémes
d’exploitation Windows suivants : Vista /7 /
8/8.1/10/ Server 2008 / Server 2008 R2 /
Server 2012 / Server 2012 R2.

. Cliquer dans la fenétre « Printer documenta-

tion » : Printer Drivers and Label Software >
Install > Printer Drivers.

L’assistant d’installation s’ouvre.

. Suivre les instructions de I'assistant d’instal-

lation.

Dans la liste des imprimantes, sélectionnez
64-04, 64-05, 64-06 ou PEM-06 en fonction
de I'imprimante utilisée.

Envoyer des travaux d’impression

Le pilote d'imprimante de Windows permet
d’imprimer a partir de toutes les applications
Windows.

Pour imprimer des étiquettes, vous pouvez
utiliser un programme de création d’étiquet-
tes, tel que NiceLabel.

Mode d’emploi 64-xx, section « Commissio-
ning & Operation ».

Vous pouvez aussi envoyer un fichier texte
directement a I'imprimante avec les comman-
des d’impression. Les commandes doivent
étre écrites en langage Easy-Plug.

Mode d’emploi Easy-Plug.
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Stampa
Installare il driver di stampa per Windows

Inserire il CD di documentazione (in dota-
zione con la stampante) nell"unita CD del
computer host.

Il CD viene avviato automaticamente. I CD
contiene i driver di stampa per i seguenti
sistemi operativi Windows: Vista/7/8/8.1/
10/ Server 2008 / Server 2008 R2 / Server
2012/ Server 2012 R2.

. Fare clic nella finestra "Printer Documenta-

tion" [Documentazione stampante]: Printer
Drivers and Label Software > Install > Printer
Drivers.

Viene avviata la procedura di installazione
guidata.

. Seguire le istruzioni visualizzate a schermo.

Selezionare dall'elenco di stampanti 64-04,
64-05, 64-06 o 64-08, in base al stampante
utilizzato.

Invio di un comando di stampa
Conil driver di stampa di Windows & possibile

stampare da praticamente tutte le applica-
zioni Windows.

Per la stampa di etichette sono partico-
larmente adatti programmi di layout per eti-
chette quali NiceLabel.

Istruzioni d"uso 64-xx, voce "Commissioning
& Operation".

In alternativa, & possibile inviare direttamente
alla stampante un file di testo contenente i
comandi di stampa. | comandi devono essere
compilati nel linguaggio di programmazione
Easy-Plug.

Istruzioni d"uso Easy-Plug.
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. Para ello, inserte el CD de documentacion

Impresion
Instale el controlador de la impresora en
Windows.

(suministrado con la impresora) en la unidad
de CD del equipo host.

EI CD se inicia automaticamente. En él se
incluyen controladores de impresora para los
siguientes sistemas operativos de Windows:
Windows Vista/7/8/8.1/10/ Server 2008 /
Server 2008 R2 / Server 2012 / Server 2012
R2.

Haga clic en la ventana “Printer Documenta-
tion” (documentacion de la impresora): Prin-
ter Drivers and Label Software > Install >
Printer Drivers.

El asistente para la instalacién se abre.
Siga las instrucciones del mismo.
Seleccione 64-04, 64-05, 64-06 0 64-08 en la

lista de impresoras de, dependiendo de la
impresora utilizada.

Envio de una orden de impresion
Con ayuda del controlador de impresora de

Windows, es posible imprimir en casi todas
las aplicaciones de Windows.

Para imprimir etiquetas, estan especialmente
indicados programas de disefio de etiquetas
como Nicelabel.

Manual de instrucciones 64-xx, seccion
“Commissioning & Operation”.

También se puede enviar directamente a la
impresora un archivo de texto utilizando los
comandos de impresién. Los comandos
deben estar formulados en el lenguaje Easy-
Plug.

@ Manual de instrucciones Easy-Plug.

82

CD

G

1.

©

CD

Imprimir

Instalar o programa controlador de im-
pressora para Windows

Insirir o CD de documentacgéo (fornecido
junto com a impressora) no leitor de CD do
computador Host.

O CD inicia automaticamente. O CD contém
os controladores de impressora para 0s
seguintes sistemas operativos Windows:
Vista/7/8/8.1/10/ Server 2008 / Server
2008 R2 / Server 2012 / Server 2012 R2.

. Clique na janela "Printer Documentation™:

Printer Drivers and Label Software > Install >
Printer Drivers.

O Assistente de instalagao é chamado.

. Siga as instrugdes do Assistente de

instalacéo.

Seleccionar na lista de impressoras 64-04,
64-05, 64-06 ou 64-08 — consoante a impres-
sora utilizada.

Enviar ordem de impressao
Com o auxilio do controlador de impressao

do Windows é possivel se imprimir pratica-
mente em todas as aplicagdes Windows.

Programas de layout de etiquetas, como o
NiceLabel, sdo nomeadamente adequados
para a impressao de etiquetas.

Manual do Utilizador 64-xx, area tematica
"Commissioning & Operation".

Alternativamente também pode ser enviado
um ficheiro de texto com os comandos de
impressao directamente a impressora. Os
comandos devem ser escritos na linguagem
de comando Easy-Plug.

Manual do Utilizador Easy-Plug.
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Trykning
Installation af Windows-driveren

Saet installationscd'en (leveres med printe-
ren) i cd-romdrevet pa veertscomputeren.

Cd-rommen starter automatisk. Den indehol-
der printerdrivere til falgende Windows-sty-
resystemer: Vista/7/8/8.1/10/ Server
2008/ Server 2008 R2 / Server 2012 / Server
2012 R2.

. Klik i vinduet ,Printer Documentation®: Printer

Drivers and Label Software > Install > Printer
Drivers.

Installationsguiden kommer frem.

. Folg instruktionerne fra installationsguiden.

Veelg 64-04, 64-05, 64-06 eller 64-08 pa
listen over printere — alt efter det anvendte
printer.

Send printjob

Ved hjeelp af Windows-driveren kan der uds-
krives fra naesten alle Windows-applikationer.
Specielt velegnet til udskrivning af etiketter er
layout-programmer som f.eks. NiceLabel.
Betjeningsvejledning 64-xx, emnet ,Commis-
sioning & Operation®.

Alternativt kan man ogsa sende en tekstfil
med printkommandoer direkte til printeren.
Kommandoerne skal veere forfattet pa kom-
mandosproget Easy-Plug.

Betjeningsvejledning Easy-Plug.

€P

1.

O]

CD

Skriv ut

Installera skrivardrivrutinen fran Windows
Lagg i dokumentations-CD:n (som levereras
med skrivaren) i CD-lasaren pa varddatorn.
CD:n startas automatiskt. Pa den finns skr-
ivardrivrutiner for foljande Windows-system:
Vista/7/8/8.1/10/ Server 2008 / Server
2008 R2 / Server 2012 / Server 2012 R2.

. Klicka i fonstret "Printer Documentation™:

Printer Drivers and Label Software > Install >
Printer Drivers.

Installationsguiden hamtas.

. Folj anvisningarna i installationsguiden.

Valj 64-04, 64-05, 64-06 eller 64-08 i skrivar-
listan — beroende pa anvand printer.

Skriva ut

Med hjalp av skrivardrivrutinen fran Windows
kan man skriva ut fran nastan alla Windows-
program.

Speciellt lampliga for att skriva ut etiketter ar
layoutprogram, som t.ex. NiceLabel.
Bruksanvisningen 64-xx, kapitel "Commissio-
ning & Operation".

Alternativt kan ocksa en textfil skickas direkt
till skrivaren med hjalp av skrivarkomman-
don. Kommandon maste vara skrivna pa
kommandospraket Easy-Plug.

Bruksanvisningen Easy-Plug.
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. Plaats de documentatie-cd (bij de printer

Afdrucken

Installeer het Windows-stuurprogramma
voor de printer

geleverd) in het cd-romstation van de host-
pc.

De cd start automatisch. Op de cd staan stu-
urprogramma’s voor de volgende besturings-
systemen van Windows: Vista/7/8/8.1/10
/ Server 2008 / Server 2008 R2 / Server 2012
/ Server 2012 R2.

Klik in het venster “Printer Documentation”:
Printer Drivers and Label Software > Install >
Printer Drivers.

De installatie-wizard wordt geopend.

Volg de aanwijzingen die de installatie-wizard
u geeft.

Kies 64-04, 64-05, 64-06 of 64-08 in de lijst
met printers, afhankelijk van de gebruikte
printer.

Afdruktaak verzenden

Met behulp van het printerstuurprogramma
van Windows kunt u vanuit bijna alle
Windows-toepassingen afdrukken.

Voor het afdrukken van etiketten bestaan
speciale lay-outprogramma'’s voor etiketten,
zoals NicelLabel.

Handleiding 64-xx, thema “Commissioning &
Operation”.

Maar u kunt ook een tekstbestand met
afdrukcommando’s rechtstreeks naar de prin-
ter sturen. Deze commando’s moeten zijn
opgesteld in de programmeertaal Easy-Plug.

@ Handleiding Easy-Plug.
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Tulostaminen

Windowsin tulostinohjaimen asentaminen
Aseta tulostimen mukana toimitettu CD-levy
tietokoneen CD-asemaan.

CD-levy kaynnistyy automaattisesti. Levylla
on tulostinohjaimet seuraaville Windowsin
kayttojarjestelmille: Vista/7/8/8.1/10/
Server 2008 / Server 2008 R2 / Server 2012/
Server 2012 R2.

Napsauta Printer Documentation -ikkunassa:
Printer Drivers and Label Software > Install >
Printer Drivers.

Ohjattu asennusohjelma kaynnistyy.
Noudata ohjatun asennusohjelman ohjeita.
Valitse tulostinluettelosta 64-04, 64-05, 64-06
tai 64-08 kaytettéavan tulostimen mukaan.
Tulostuskomennon antaminen

Windowsin tulostinohjaimen avulla voidaan
tulostaa lahes kaikista Windows-sovelluk-
sista.

Etikettien tulostamiseen soveltuvat erinomai-
sesti etikettien suunnitteluohjelmat, kuten
NiceLabel, joka on mukana CD-levylla.

NiceLabe-ohjelman asentaminen:

. Napsauta Printer Documentation -ikkunassa:

Printer Drivers and Label Software > Install >
NiceLabel SE.

Noudata ohjatun asennusohjelman ohjeita.
Kayttdohje 64-xx, kohta ,Commissioning &
Operation®.

Vaihtoehtoisesti tekstitiedosto voidaan lahet-
taa tulostuskomennoilla suoraan tulostimelle.
Tulostuskomennot on annettava Easy-Plug-
ohjelmointikielella.

Kayttéohje Easy-Plug.
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EkTUmT]wOON

EykatdoTaon Twv odnywyv Tou EKTUTTWTH
otg Windows

. TomoBetAGTE TO CD Tekpunpiwaong (SiaTiBeTal

M€ TOV EKTUTTWTA) OTn Brjkn Tou CD TOU
uTTOAOYIOTH.

To CD 1péxel autopara. lMepiéxel odnyoug
yla TOV EKTUTTWTA YIa TIG akOAOUBEG EKBOTEIG
Twv Windows: Vista/7/8/8.1/10/ Server
2008 / Server 2008 R2 / Server 2012 / Ser-
ver 2012 R2.

. EmA&ETE pe 1o TrovTiki TO TTapd&Bupo ,Printer

Documentation®: Printer Drivers and Label
Software Install Printer Drivers.
AvakaAeital n epapuoyn Borbeiag
gykaTtdoTaong.

. AkoAouBnarTe TIg uTTodEigeIg TOUu BonBou

€yKOTAOTAONG.

EmAEETE OTTO TN AioTO EKTUTTWTWV TNG 64-04,
64-05, 64-06 i 64-08, avoAdywg Tn
XpnoiyotroloUpevn Yovada.

ATTOOTOAR EVTOANG EKTUTTWONG

Me Tn BonBeia Twv 0dnNywv EKTUTTWTHA,
MTTOPEITE VO EKTUTTWOETE OTTO OXEDOV KABE
epappoyr Twv Windows.

Ma TNV EKTUTTWON ETIKETWV VOEiKVUVTAI
101IITEPWG TA TTPOYPAUHATA SIANOPOWONG
eTIKETWYV, OTTWG TO NiceLabel.

EyxeIpidio XeIpIopoU 64-xx, Oepatikr evoTnTa
,LCommissioning & Operation®.

EvaAAaKTIKG UTTOPET VO OTTOOTOAET éva apyeio
KEINEVOU PE EVTOAEG EKTUTTWONG aTTEUBEiag

aTov ekTUTTWTH. OI EVTOAEG TTPETTEN VO
guvtaooovTal 0T YAwooa Easy-Plug.

Eyxeipidio xeipiopou Easy-Plug.
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Meuatb

WUHcTannauua apanBepa npuHTepa ansa
Windows

. YcTaHOBWUTE KOMNAKT-AUCK Cﬂ,OKyMeHTaLlVIeVI

(nocTaBnseTca BMecTe C NPUHTEPOM) B AUC-
KOBOZ, NS KOMMAaKT-ANCKOB XOCT-KOMIbHO-
Tepa.

KomnakT-auck 3anyctutcs aBToMaTU4ecku.
Ha gucke copepxatcs apanBepbl neyatm
Ons criegyoLmx onepaumoHHbIX CUCTEM
Windows: Vista/7/8/8.1/10/ Server 2008
/ Server 2008 R2 / Server 2012 / Server 2012
R2.

. WénkHute B okHe "Printer Documentation™:

Printer Drivers and Label Software > Install >
Printer Drivers.

MMpPOUCXOAUT BbI3OB aCCUCTEHTA MHCTaNNsA-
uuu.

. CJ'Ie,CI,yI7ITe YKa3aHnAM aCCUCTEeHTa UHCTanna-

umu.
Bbibepute 13 nepeyHs npuHTepos 64-04,
64-05, 64-06 unun 64-08, B 3aBMCUMOCTN OT
MCNOMb3yeMOro npuHTepa.

OTI'IpaBKa 3ajaHus ne4vyatu

Bnarogaps ucnonb3oBaHwio ApaiBepoB
npuHTepoB ans Windows MOXHO ocyLuecT-
BMSATb NevaTb NpakTnyecku u3 noboro npu-
noxexusa Windows.

[ina neyaTy 3TMKETOK OCOBEHHO XOPOLLIO
NOAXOAAT NporpaMMbl AN pa3paboTku aTu-
KeTok, Hanpumep, NicelLabel.

WHCTpyKums no akcnnyataumm 64-xx, rnasa
"BBog B akcnnyaTtauuo u obcnyxusaHue".

B kayecTBe anbTepHaTMBbLI BO3MOXHA
OTrnpaBka TeKCTOBOro arna komaHgamu
neyaTy HanpsIMylo Ha neyaTatoLlee ycTpow-
cTBO. KOMaHabl 4OMKHbI ObITb COCTaBMEHbI
Ha komaHgHOM A3blke Easy-Plug.

CnpasouHuk no Easy-Plug.
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1.
2.

3.

4.

5.

Reinigen des Druckers

F Andruckrollen
G Materialende-

A Knebelschrauben
B Druckkopf

C Druckwalze Lichtschranke

D Vorschubwalze H Spender-

E Stanzenlicht- Vorschubwalze
schranke I Ausziehmodul

WARNUNG!

Drucker arbeitet mit Netzspannung! Eindrin-

gende Flissigkeit kann lebensgefahrliche

Koérperstrome und Verbrennungen verursa-

chen.

— Drucker vor dem Reinigen abschalten und
den Netzstecker ziehen!

— Auf keinen Fall darf beim Reinigen Was-
ser in den Drucker eindringen!

ACHTUNG!

Elektrostatische Entladung oder Kontakt mit

scharfen Kanten kann den Druckkopf be-

schadigen.

— Vor dem Berlihren des Druckkopfes die
korpereigene Statik entladen! Dazu eine
Hand an einen geerdeten Gegenstand
(z. B. Heizkorper oder Wasserhahn) le-
gen.

— Druckleiste moglichst nicht mit bloRen
Handen beriihren!

— Druckleiste nie mit scharfkantigen Gegen-
standen berihren!

Drucker regelmafig reinigen. Die Haufigkeit
hangt von den Betriebsbedingungen, der tag-
lichen Betriebsdauer und von der verwende-
ten Material-/Folienkombination ab.
Druckergehause abwischen

Verwenden Sie dazu ein Tuch und handels-
Ublichen Neutralreiniger.

Druckkopf reinigen

Drucker ausschalten, Netzstecker abziehen.
Etikettenmaterial und Folie entnehmen.

Vor dem nachsten Schritt die Position des
Druckkopfes auf der Achse markieren!
Beide Knebelschrauben [A] herausdrehen,
bis sich der Druckkopf [B] wie abgebildet
nach oben schwenken I&sst.

Thermoleiste des Druckkopfes mit staub-

freiem Tuch und Reinigungsbenzin abwi-
schen.

Druckkopf wieder in die vorher markierte
Position bringen. Knebelschrauben fest-
drehen.

&

1.

2

3

O

Druckwalze reinigen

. Messer bzw. Spendekante abmontieren, falls
vorhanden.

. Verfahren Sie wie unter ,,Druckkopf reinigen®,

Schritte 1-3 beschrieben.

Druckwalze [C] mit einem staubfreien Tuch

und Walzenreiniger abwischen. Druckwalze

schrittweise drehen, bis sie vollstédndig gerei-

nigt ist.

Druckkopf wieder in seiner alten Position

fixieren.

Vorschubwalze, Stanzenlichtschranke

und Materialende-Lichtschranke reinigen

Reinigen Sie diese Teile am Besten

zusammen!

Etikettenmaterial und Folie entfernen.

Vor dem néachsten Schritt die Position des
Druckkopfes auf der Achse markieren!

. Beide Knebelschrauben [A] herausdrehen,
bis sich der Druckkopf [B] von der Achse
abnehmen lasst. Beide Kabel abstecken.
Andruckrollen [F] am Besten zur Seite
schieben!

. Vorschubwalze [D] mit einem staubfreien
Tuch und Walzenreiniger abwischen und
dabei schrittweise drehen, bis sie vollstandig
gereinigt ist.

. Stanzenlichtschranke [E] und Materialende-

Lichtschranke [G] mit Druckluft von Staub

und Materialabrieb befreien.

Druckkopf wieder in die vorher markierte

Position bringen. Knebelschrauben fest-

drehen. Kabel anstecken.

Spender-Vorschubwalze [H] reinigen

Drucker ausschalten, Netzstecker abziehen.

Etikettenmaterial und Folie entnehmen.

. Ausziehmodul [I] herausziehen.

. Spender-Vorschubwalze [H] mit einem staub-
freien Tuch und Walzenreiniger abwischen.
Walze schrittweise drehen, bis sie vollstandig
gereinigt ist.

. Ausziehmodul wieder einsetzen.

des Ausziehmoduls unbedingt nach

f — Der SchlieBhebel muss beim Einsetzen

@

rechts zeigen (halbe Umdrehung geoff-
net)!

— Erst schlieRen, wenn das Ausziehmodul
bis zum Anschlag eingeschoben ist!

Bedienungsanleitung 64-xx, Themenbereich
JInstandhalten®.



Cleaning the printer

A Wing screws G Material end

B Print head sensor
C Print roller H Dispenser feed
D Feed roller roller

E Punch sensor I Pull-out module

F Contact rollers

WARNING!

The printer operates on a system voltage. Li-

quids entering the printer can cause serious

electrical injuries and burns to the body.

— Switch off the printer and remove from the
power supply prior to cleaning!

— Under no circumstances should water
enter the printer when cleaning!

WARNING!

Electrostatic discharges or contact with

sharps edges can damage the printhead.

— Discharge any static charge your body
may be carrying before touching the prin-
thead. Place one hand on an earthed ob-
jectnear to you (e.g. radiator or water tap).

— Avoid touching the thermal edge with bare
hands.

— Do not allow sharp objects to come into
contact with the thermal edge.

Clean the printer regularly. The cleaning
intervals are dependent on the operation and
ambient conditions, daily operating times and
the print medium.

Cleaning the printer housing

Use a cloth and a commercially available
neutral cleaning agent.

Cleaning the print head

. Switch off the printer. Unplug the mains
connector.

. Remove label material and ribbon.

Before proceeding the next step, mark the
print head position on the axle!

. Loosen both wing screws [A] until the print
head [B] may be rotated upwards as illustra-
ted.

. Wipe the thermal edge at the print head using
a dust-free cloth and cleaning spirit.

. Bring the print head back into the position

marked after step 2. Tighten the wing screws.

Cleaning the print roller

. Dismantle the cutter or dispensing edge, if
one is prevailing.

2.

3.

4.

Do as described under ,Cleaning the print
head” steps 1-3.

Clean the print roller [C] using a dust-free
cloth and roller cleaning agent. Rotate the rol-
ler gradually, in order to clean it completely.
Bring the print head back into the marked
position. Tighten the wing screws.

Cleaning the feed roller, punch sensor
and the material end sensor

= It’s advisable to clean those items together!

1.

2.

Remove the label material and the ribbon.

Before proceeding the next step, mark the
print head position on the axle!
Loosen both wing screws [A] until the print

head [B] may be removed from the axle. Pull
out both cables.

= Push the contact rollers [F] aside!

3.

N

CD

Clean the feed roller [D] using a dust-free
cloth and roller cleaning agent. Rotate the rol-
ler gradually, in order to clean it completely.
Use compressed air to remove dust and
material residue from the punch sensor [E]
and from the material end sensor [G].

. Bring the print head back into the marked

position. Tighten the wing screws. Plug in the
cables.

Cleaning the dispenser feed roller [H]
Switch off the printer. Unplug the mains
connector.

Remove label material and ribbon.

Pull out the pull-out module [I].

Clean the Dispenser feed roller [H] using a
dust-free cloth and roller cleaning agent.
Rotate the roller gradually, in order to clean it
completely.

. Put the pull-out module back in again.

A\

— Oninsertion, it is essential that the locking
lever points to the right (= half a revolution
open).

— Do not lock it until the drawing module has
been pushed in all the way to the limit
stop!

User manual 64-xx, topic section ,Main-
tenance®.
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Nettoyage de I'imprimante

A Vis papillon F Galets de pression
B Téte d'impression G Cellule fin de ma-
C Rouleau d'impres- tiere

sion H Rouleau d"avance
D Rouleau d'avance du distributeur
E Cellule étiquette I Module coulissant

AVERTISSEMENT !
A L'imprimante fonctionne sur une prise

secteur ! L'infiltration de liquide peut causer

des courants de chocs et des brllures mor-

tels.

— Eteindre imprimante et débrancher le
cordon d’'alimentation avant de la nettoy-
er!

— Pendant le nettoyage, veiller a ce
qu’aucun liquide ne pénétre dans I'impri-
mante!

ATTENTION !
& L’électricité statique ou le contact avec des

92

objets tranchants peut endommager la téte

d’'impression.

— Se décharger de I'électricité statique
avant de manipuler la téte d’'impression !
Pour cela, poser votre main sur un support
mis a la masse (par ex. sur un radiateur ou
un robinet).

— Si possible, ne pas toucher la barre d’im-
pression avec les mains nues !

— Ne jamais toucher la barre d’'impression
avec un objet coupant !

Nettoyer I'imprimante réguliérement. La fré-
guence de nettoyage dépend des conditions
de service, de la durée de service quo-
tidienne ainsi que de la combinaison matiére
d’étiquettes/ruban utilisée.

Essuyer le boitier de I'imprimante

Utiliser a cet effet un chiffon et un produit net-
toyant neutre du commerce.

Nettoyer la téte d’impression

1. Couper I'imprimante. Débrancher le cable
d’alimentation.

2. Retirer les étiquettes et le ruban.

Avant de passer a I'étape suivante, repérer la
position de la téte d'impression sur I'axe !

3. Dévisser les deux vis papillon [A] jusqu'a ce
qu'il soit possible de faire basculer la téte
d'impression [B] vers le haut, tel qu'indiqué
sur la figure.

4. Essuyer I'élément chauffant de la téte
d’impression avec un chiffon exempt de

poussiére et de la benzine (essence a déta-
cher).

. Ramener la téte d'impression dans la position

repérée au préalable. Serrer a fond les vis
papillon.
Nettoyer le rouleau d’impression

. Déposer le couteau ou le dispositif de pré-

décollage s'il est monté.

. Procédez tel que décrit au point "Nettoyer la

téte d'impression”, étapes 1 a 3.

. Essuyer le rouleau d’impression [C] avec un

chiffon exempt de poussiére et un produit
nettoyant pour rouleaux. Tourner le rouleau
d’impression progressivement jusqu’a ce
gu’il soit complétement nettoyé.

. Fixer de nouveau la téte d'impression dans

sa position initiale.
Nettoyer le rouleau d'avance, la cellule
étiquette et la cellule fin de matiére

De préférence, nettoyez ces piéces
ensemble !

. Retirer les étiquettes et le ruban.

Avant de passer a I'étape suivante, repérer la
position de la téte d'impression sur I'axe !

. Dévisser les deux vis papillon [A] jusqu'a ce

qu'il soit possible de retirer la téte d'impres-
sion [B] de I'axe. Débrancher les deux cables.
De préférence, poussez les galets de pres-
sion [F] sur le cété !

. Essuyer le rouleau d'avance [D] avec un chif-

fon exempt de poussiére et un produit nettoy-
ant pour rouleaux. Pour ce faire, tourner le
rouleau progressivement jusqu'a ce qu'il soit
complétement nettoyé.

. Nettoyer a I'air comprimé la cellule

étiquette [E] et la cellule fin de matiere [G]
pour enlever la poussiere et les résidus d'éti-
quettes.

. Ramenerlatéte d'impression dans la position

repérée au préalable. Serrer a fond les vis
papillon. Brancher les cébles.

Nettoyer le rouleau d"avance du
distributeur [H]

. Couper 'imprimante. Débrancher le cable

d’alimentation.

2. Retirer les étiquettes et le ruban.
. Enlever complétement le module

coulissant [l].

. Essuyer le rouleau d'avance du

distributeur [H] avec un chiffon exempt de
poussiére et un produit nettoyant pour rou-
leaux. Pour ce faire, tourner le rouleau pro-



gressivement jusqu'a ce qu'il soit
complétement nettoyé.
5. Remettre en place le module coulissant.

— En remettant le module coulissant en
A place, le levier de serrage doit absolument
étre orienté vers la droite (ouvert d'un

demi-tour) !

— Refermer le levier seulement aprés que le
module coulissant a bien été inséré
jusqu'en butée !

Notice d'utilisation 64-xx, chapitre
«Maintenance ».

®Pulizia della stampante

A Viti ad alette F Rulli di spinta
B Testina di stampa G Barriera fotoelettri-
C Cilindro di stampa ca di fine materiale

D Rullo di avanza- H Rullo di avanza-
mento mento dispenser
E Barriera fotoelettri- | Modulo estraibile
ca della fustellat-
rice

AVVERTENZA!
A Quando ¢ in funzione, la stampante & sotto

tensione! La penetrazione di liquidi all'inter-

no della stampante puo provocare bruciature

e scariche elettriche con rischio di morte.

— Prima di pulire la stampante, spegnerla e
staccare la spina dalla presa elettrica!

— Assicurarsi che durante la pulizia non
penetri acqua all'interno della stampante!

ATTENZIONE!
A Le scariche elettrostatiche o il contatto con

oggetti appuntiti possono danneggiare la te-

stina di stampa.

— Prima di toccare la testina di stampa, eli-
minare la propria carica elettrostatica toc-
cando con la mano un oggetto con messa
a terra (ad esempio un termosifone o un
rubinetto dell'acqua).

— Non toccare la striscia termica con le ma-
ni!

— Non toccare la striscia termica con oggetti
spigolosi!

Pulire regolarmente la stampante. La fre-
quenza dipende dalle condizioni operative,
dalla durata di funzionamento giornaliero e
dalla combinazione di materiale/nastro utiliz-
zato.

Pulizia dell'esterno della stampante

Utilizzare un panno ed un normale deter-
gente neutro.

Pulizia della testina di stampa

. Spegnere la stampante. Estrarre la spina

elettrica di rete.

. Togliere il materiale di supporto delle eti-

chette ed il nastro.

Prima del passo successivo segnare la posi-
zione della testina di stampa sull’asse.

. Svitare le due viti ad alette [A] fino a poter

ruotare in alto la testina di stampa [B] come
illustrato in figura.

. Pulire il listello termico della testina di stampa

con un panno esente da polvere e benzina
solvente.

. Riportare la testina di stampa nella posizione

segnata. Serrare a fondo le viti ad alette.
Pulizia del cilindro di stampa

. Smontare la lama, se presente.
. Procedere come descritto in "Pulizia della

testina di stampe”, passi 1 - 3.

. Pulire il cilindro di stampa [C] con un panno

esente da polvere e detergente per cilindri di
stampa. Ruotare il cilindro di stampa a passi
fino a pulirlo completamente.

. Rifissare la testina di stampa in posizione ori-

ginaria.

Pulizia del rullo di avanzamento, della bar-
riera fotoelettrica della fustellatrice e della
barriera fotoelettrica di fine materiale

I modo migliore & pulire questi componenti
insieme.

. Togliere il materiale di supporto delle eti-

chette ed il nastro.

Prima del passo successivo segnare la posi-
zione della testina di stampa sull’asse.

. Svitare le due viti ad alette [A] fino a poter

togliere la testina di stampa [B] dall’asse.
Staccare i due cavi.

Spingere a lato i rulli di spinta [F].

. Con un panno privo di polvere e detergente

per rulli pulire il rullo di avanzamento [D]
ruotandolo a tratti fino a pulirlo completa-
mente.

. Rimuovere la polvere ed i residui di materiale

dalla barriera fotoelettrica della
fustellatrice [E] e di fine materiale [G] medi-
ante un getto di aria compressa.
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Riportare la testina di stampa nella posizione
segnata. Serrare a fondo le viti ad alette.
Ricollegare i cavi.

Pulizia del rullo di avanzamento
dispenser [H]

Spegnere la stampante. Estrarre la spina
elettrica di rete.

Togliere il materiale di supporto delle eti-
chette ed il nastro.

. Estrarre completamente il modulo

estraibile [I].

Con un panno privo di polvere e detergente
per rulli pulire il rullo di avanzamento dispen-
ser [H] ruotandolo a tratti fino a pulirlo com-
pletamente.

Inserire nuovamente il modulo estraibile.

— Quando viene inserito il modulo estraibile
la leva di chiusura (11) deve assoluta-
mente essere rivolta verso destra (deve
essere aperta di mezzo giro)!

— Chiudere solo quando il modulo estraibile
¢ stato introdotto e spinto fino all'arresto!

Istruzioni per I'uso 64-xx, argomento "Main-
tenance".

D
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Limpieza de la impresora

A Tornillos de mule- F Rodillos de presion

tilla G Barrera optica de
B Cabeza de impre- fin de material
sion H Rodillo de avance

del distribuidor
Médulo de extrac-
ciéon

C Rodillo impresor

D Rodillo de avance |

E Barrera optica de
punzonado

jADVERTENCIA!

La impresora funciona con corriente eléctri-

ca. Si entra liquido en la maquina, puede

sufrir descargas y quemaduras de gravedad.

— Apague y desenchufe la impresora antes
de limpiarla.

— No debe entrar nada de agua en la impre-
sora durante la limpieza.

JATENCION!

Las descargas electroestaticas o el contacto

con bordes afilados pueden dafar el cabezal

de impresion.

— Antes de tocar el cabezal de impresion,
descargue su cuerpo de electricidad
estatica. Para ello, toque con la mano
algun objeto conectado a tierra (p. €j., un
radiador o un grifo).

— No toque la barra de impresién directa-
mente con las manos.

— No toque nunca la barra de impresion con
objetos afilados.

Limpiar la impresora regularmente. La frecu-
encia depende de las condiciones de servi-
cio, de la duracion diaria del servicio y de la
combinacién de material/cinta que se utilice.
Limpieza de la carcasa de la impresora
Para ello, emplear un pafio y un limpiador
neutro habitual en el comercio.

Limpieza de la cabeza de impresion

. Desconectar la impresora. Desenchufar el

enchufe de red.

. Retirar el material de etiquetas y la cinta.

jAntes del préximo paso, marcar la posiciéon
de la cabeza de impresion en el eje!

. Desatornillar ambos tornillos de muletilla [A]

hasta que la cabeza de impresion [B] se
pueda girar hacia arriba como se muestra en
la figura.

. Limpiar la termorregleta de la cabeza de

impresion con un pafio sin polvo y gasolina
de lavado.



. Colocar de nuevo la cabeza de impresion en

la posicion marcada con anterioridad. Apretar
los tornillos de muletilla.

Limpieza del rodillo impresor

. Desmontar la cuchilla, en caso de que la

haya.

. Proceda tal como se describe bajo "Limpieza

de la cabeza de impresion”, pasos 1-3.

. Limpiar el rodillo impresor [C] con un pafio sin

polvo y con un producto limpiacilindros. Girar
el rodillo impresor paso a paso hasta que
esté completamente limpio.

. Fijar de nuevo la cabeza de impresion en su

posicién anterior.

Limpieza del rodillo de avance, la barrera
opticade punzonadoy la barrera 6ptica de
fin de material

iEs aconsejable limpiar estas piezas juntas!
Retirar el material de etiquetas y la cinta.

jAntes del proximo paso, marcar la posiciéon
de la cabeza de impresion en el eje!

Desatornillar ambos tornillos de muletilla [A]
hasta que la cabeza de impresion [B] se
pueda retirar del eje. Desenchufar ambos
cables.

iDesplazar lateralmente ambos rodillos de
presion [F]!

. Limpiar el rodillo de avance [D] con un pafio

sin polvo y producto limpiacilindros, y al
mismo tiempo girarlo paso a paso hasta que
esté completamente limpio.

. Eliminar con aire comprimido el polvo y los

restos de material de la barrera dptica de
punzonado [E] y la barrera ¢ptica de fin de
material [G].

. Colocar de nuevo la cabeza de impresion en

la posicion marcada con anterioridad. Apretar
los tornillos de muletilla. Enchufar los cables.
Limpieza del rodillo de avance del
distribuidor [H]

. Desconectar la impresora. Desenchufar el

enchufe de red.

. Retirar el material de etiquetas y la cinta.
. Extraer completamente el médulo de extrac-

cion [I].

. Limpiar el rodillo de avance del

distribuidor [H] con un pafio sin polvo y pro-
ducto limpiacilindros, y al mismo tiempo
girarlo paso a paso hasta que esté completa-
mente limpio.

. Instalar de nuevo el médulo de extraccion.

— Al instalar el moédulo de extraccion, es
imprescindible que la palanca de cierre
indique hacia la derecha (media vuelta
abierta)!

— Cerrar sélo cuando el médulo de extrac-
cion esté insertado hasta el tope!

instrucciones de usuario de 64-xx, tema
"Maintenance®.

Limpeza da impressora

A Parafusos com F Rolos de contacto

pega G Detector fotoeléc-
B Cabega de impres- trico de fim de ma-
sao terial
C Cilindro de impres- H Cilindro de avango
sdo do dispensador

D Cilindro de avango | Médulo de ext-
E Detector fotoeléc- racgao

trico de per-

furagdes

ATENGAO!

Aimpressora trabalha com a tensédo da rede!

A penetracao de liquidos pode gerar no or-

ganismo correntes com perigo de morte e

causar queimaduras.

— Desligar a impressora e retirar a ficha da
rede antes de efectuar a limpeza!

— Nunca deixar penetrar agua na impres-
sora durante a limpeza!

CUIDADO!

Descargas electrostaticas ou contacto com
arestas vivas pode danificar a cabega de im-
pressao.

— Antes de tocar na cabecga de impresséo,
descarregar a estatica prépria do corpo!
Para isso colocar a mao sobre um objecto
ligado a terra (p. ex., aquecedor ou tornei-
ra de agua).

— Se possivel ndo tocar na barra de impres-
sdo com as méos desprotegidas!

— Nunca encostar objectos com arestas
vivas na barra de impressao!

Limpar regularmente a impressora. Os inter-
valos de limpeza dependem das condigbes
de servigo, da duragao de servigo diaria e da
combinacéo de material/fita empregue.
Polir a caixa da impressora

Utilize um pano e um produto de limpeza
neutro usual.
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Limpar a cabega de impressao

. Desligar a impressora. Desligar a ficha da

rede.

. Retirar o material de etiquetas e a fita.

Antes de proceder ao passo seguinte, marcar
a posicao da cabega de impressao no eixo!

. Desapertar ambos os parafusos com

pega [A] até poder virar-se a cabega de
impresséao [B] para cima, conforme ilustrado.

. Polira placa térmica da cabega de impressao

com um pano isento de poeiras e com ben-
zina.

. Repor a cabeca de impresséo na sua

posicdo anteriormente marcada. Apertar fir-
memente os parafusos com pega.

Limpar o cilindro de impressao

1. Desmontar a lamina, caso disponivel.

. Proceda da mesma forma descrita em "Lim-

par a cabega de impressao" nos passos 1-3.

. Polir o cilindro de impressao [C] com um

pano isento de poeiras e com um produto de
limpeza adequado para cilindros. Rodar gra-
dualmente o cilindro de impresséo até que
este fique completamente limpo.

. Fixar a cabega de impressé&o na sua posigao

inicial.

Limpar o cilindro de avango, o detector
fotoeléctrico de perfuragoes e o detector
fotoeléctrico de fim de material

De preferéncia, estes componentes devem
ser limpos em conjunto!

. Retirar o material de etiquetas e a fita.

Antes de proceder ao passo seguinte, marcar
a posicao da cabega de impressao no eixo!

. Desapertar ambos os parafusos com

pega [A] até poder retirar-se a cabega de
impresséao [B] do eixo. Extrair ambos os
cabos.

De preferéncia, deslocar os rolos de
contacto [F] para o lado!

. Polir o cilindro de avango [D] com um pano

isento de poeiras e com um produto de lim-
peza adequado para cilindros, rodando-o
gradualmente até que figue completamente
limpo.

. Limpar as poeiras e residuos de material do

detector fotoeléctrico de perfuracbes [E] e do
detector fotoeléctrico de fim de material [G]
por meio de ar comprimido.

. Repor a cabeca de impresséo na sua

posicao anteriormente marcada. Apertar fir-

memente os parafusos com pega. Ligar os
cabos.

Limpar o cilindro de avango do
dispensador [H]

. Desligar a impressora. Desligar a ficha da

rede.

. Retirar o material de etiquetas e a fita.
. Retire 0 médulo de extracgéo [I] totalmente

para fora.

. Polir o cilindro de avango do dispensador [H]

com um pano isento de poeiras e com um
produto de limpeza adequado para cilindros,
rodando-o gradualmente até que fique com-
pletamente limpo.

5. Volte a colocar o médulo de extracgao.

— A alavanca de bloqueio tem de estar
impreterivelmente virada para a direita
(com uma abertura de meia volta) quando
0 moédulo de extracgao for colocado!

— A mesma s6 devera ser fechada, quando
0 médulo de extracgao tiver sido inserido
até ao batente!

Instrugdes de Utilizagao 64-xx, area tematica
"Maintenance”.



Rengoring af printeren

G Materialeende-
fotocelle

H Dispenser frem-
foringsvalse

| Udtreeknings-
modul

A Knebelskruer

B Trykhoved

C Trykvalse

D Fremfgringsvalse
E Stanse-fotocelle

F Patrykningsruller

ADVARSEL!
A Printeren arbejder med netspaending! Vees-

ke, der treenger ind i printeren, kan medfgre

livsfarlig sted og forbraending.

— Printeren skal slukkes, og stikket treekkes
ud fer renggring af printeren!

— Ved renggring ma der ikke komme vand
ind i printeren!

FORSIGTIG!
A Elektrostatisk afladning eller kontakt med

1
2

3

[$)]

N

skarpe kanter kan medfgre beskadigelse af

printhovedet.

— For bergring af printhovedet skal kroppen
aflades for statisk elektricitet! Laeg handen
pa en genstand, der er jordforbundet
(f. eks. en radiator eller en vandhane).

— Tryklisten ma ikke bergres med de bare
hzaender!

— Tryklisten ma ikke bergres med skarpe
genstande!

Renger printeren regelmaessigt. Hyppighe-
den afhaenger af driftsbetingelserne, den
daglige driftstid og de anvendte materiale/
foliekombinationer.
Teor printerhuset af
Dertil anvendes en klud og et almindeligt neu-
tralt reng@ringsmiddel.
Renger printhovedet

. Sluk printeren. Treek netstikket ud.

. Tag etiketmaterialet og folien ud.
Marker trykhovedets position pa akslen,
inden naeste trin udfgres!

. Skru de to knebelskruer [A] ud, indtil trykho-
vedet [B] kan svinges opad som vist pa figu-
ren.

. Tar trykhovedets termoliste af med en stavfri
klud og rensebenzin.

. Anbring trykhovedet igen i den tidligere mar-
kerede position. Skru knebelskruerne fast.

Renggring af trykvalsen
. Afmonter kniven, hvis den er monteret.

Falg samme procedure som beskrevet under
"Rengering af trykhoved”, trin 1 — 3.

A WODN -

@

. Ter trykvalsen [C] af med en stevfri klud og et

valserenggringsmiddel. Drej trykvalsen trin-
vist, indtil den er fuldstaendigt rengjort.

. Fastger trykhovedet igen i den oprindelige

position.

Renggring af fremferingsvalse, stanse-
fotocelle og materiale-fotocelle

Det er mest hensigtsmeessigt at rengere
disse dele samtidigt!

. Tag etikettematerialet og folien ud.

Marker trykhovedets position pa akslen,
inden naeste trin udferes!

. Skru de to knebelskruer [A] ud, indtil trykho-

vedet [B] kan tages af akslen. Fjern de to
kabler.

Det er formalstjenligt at skubbe patryknings-
rullerne [F] til siden!

. Ter fremfgringsvalsen [D] af med en stovfri

klud og et valserenggringsmiddel samtidig
med, at valsen drejes trinvist, indtil den er
fuldsteendigt rengjort.

. Rens stanse-fotocellen [E] og materiale-

fotocellen [G] for stev og materialerester ved
hjeelp af trykluft.

. Anbring trykhovedet igen i den tidligere mar-

kerede position. Skru knebelskruerne fast.
Pasaet kablet.

Renggring af dispenser
fremferingsvalse [H]

. Sluk printeren. Treek netstikket ud.

. Tag etiketmaterialet og folien ud.

. Treek udtreekningsmodulet [I] helt ud.

. Ter fremfaringsvalsen [H] af med en stovfri

klud og et valserenggringsmiddel samtidig
med, at valsen drejes trinvist, indtil den er
fuldstaendigt rengjort.

. Indseet udtraekningsmodulet igen.

A

— Lasearmen skal ved indsaetning af udt-
raekningsmodulet ubetinget pege imod
hgjre (en halv omdrejning abnet)!

— Las ferst, nar udtraekningsmodulet er
skubbet ind til anslag!

Betjeningsvejledning 64-xx, tema "Main-
tenance”.
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Rengoring av skrivaren

A T-vredsskruvar G Materialandes-

B Skrivhuvud sensor

C Skrivarvals H Dispenser matar-
D Matarvals vals

E Stanshalssensor | Utdragsenhet

F Tryckrullar

VARNING!

Skrivaren drivs med natspanning! Intrangan-

de vatska kan medfora livshotande skador

och férbranningar.

— Stang av skrivaren och dra ut natkabeln
fére rengoring!

— Vid rengéring far aldrig vatten tréanga in i
skrivaren!

OBSERVER!

Elektrostatisk urladdning eller kontakter med

vassa kanter kan skada skrivhuvudet.

— Undvik statiska urladdningar nar skrivhu-
vudet berors! Fatta darfor tag i ett jordat
foremal (t. ex. radiator eller vattenkran)
innan skrivhuvudet berors.

— Undvik att berdra skrivlisten!

— Bero0r aldrig skrivlisten med vassa foremal!

Rengor skrivaren med jamna mellanrum.
Intervallet fér rengoéring ar beroende av drifts-
férhallandena, daglig driftstid och kombina-
tionen material/fargband som anvands.
Torka av skrivarholjet

Anvand en torkduk och neutralt rengérings-
medel av standardtyp.

Rengora skrivhuvudet

Sl& fran skrivaren. Dra ur natkontakten.

Ta bort etikettmaterial och fargband.

Mark upp skrivhuvudets lage pa axeln innan
nasta steg utfors!

Skruva ur bada T-vredsskruvarna [A] sa att
skrivhuvudet [B] kan vridas uppat enligt bild.

Torka av skrivhuvudets termolist med en
dammfri duk och tvattbensin.

Satt tillbaka skrivhuvudet i det uppmarkta
laget. Dra fast T-vredsskruvarna.

Rengora skrivarvalsen

Demontera kniven (om sadan finns).

Utfor steg 1 till 3 under "Rengdra skrivhuvu-
det".

Torka av skrivarvalsen [C] med en dammffri
torkduk och valsrengéringsmedel. Vrid skri-
varvalsen steguvis tills den ar helt rengjord.

Fixera skrivhuvudet i ursprungligt lage.

Rengora matarvalsen, stanshalssensorn
och materialandessensorn

= Dessa delar rengdrs lIampligen tillsammans.

1

2

3

O)

CD

. Ta bort etikettmaterial och fargband.

Mark upp skrivhuvudets lage pa axeln inn-
an néasta steg utférs!

. Skruva ur bada T-vredsskruvarna [A] sa att
skrivhuvudet [B] kan tas loss fran axeln.
Koppla loss bada kablarna.

Det ar lampligt att skjuta tryckrullarna [F]
at sidan.

. Torka av matarvalsen [D] med en dammffri

torkduk och valsrengéringsmedel. Vrid den

darvid steguvis tills den ar helt rengjord.

Rengor stanshéalssensorn [E] och materialén-

dessensorn [G] med tryckluft fran damm och

materialrester.

. Satt tillbaka skrivhuvudet i det uppmarkta
laget. Dra fast T-vredsskruvarna. Anslut kab-
larna.

Rengora dispenser matarvalsen [H]

. Sla fran skrivaren. Dra ur natkontakten.

. Ta bort etikettmaterial och fargband.

Dra ut utdragsenheten [I] helt.

. Torka av dispenser matarvalsen [H] med en
dammfri torkduk och valsrengdringsmedel.
Vrid den darvid steguvis tills den ar helt reng-
jord.

. Satt in utdragsenheten igen.

— Lasspaken maste peka at hdger (6ppnad
ett halvt varv) nar utdragsenheten satts in.

— Stang inte forran utdragsenheten skjutits
in till stopp.

Instruktionsbok for 64-xx, avsnitt ,Main-
tenance”.



Reinigen van de printer 2. Het mes demonteren, indien aanwezig.
@ 3. Afdrukwals [C] met een stofvrije doek en

A Knevelbout F Aandrukrollen o
B Printkop G Fotocel materiaa- walsreiniger afnemen. Afdrukwals stap voor
C Afdrukwals luiteinde stap draaien, tot deze volledig is gereinigd.
D Transportwals H Transportwals 4. rintkop weer in zijn oorspronkelijke positie
E Fotocel stansma- voorraadbak fixeren.

chine I Uittrekmodule Transportwals, fotocel stansmachine en

fotocel materiaaluiteinde reinigen

WAARSCHUWING! = U kunt deze onderdelen het beste samen
Deze printer werkt met netvoeding! Contact reinigen!

met vloeistoffen kan levensgevaarlijke
schokken en brandwonden veroorzaken.
— Zet de printer voor het reinigen uiten ver- ~ [[S5> Voor de volgende stap de positie van de print-

1. Etikettenmateriaal en folie verwijderen.

wijder de voedingskabel! kop op de as markeren!
— Zorg ervoor dat er nooit water bij het reini- 2. Beide knevelbouten [A] losdraaien, tot de
gen in de printer loopt! printkop [B] van de as kan worden genomen.
VOORZICHTIG! Beide kabels loskoppelen.
A De printer kan beschadigd raken door elek- IS Candru::n.)llenl[F] kunt u het beste aan de
trostatische ontlading of contact met scherpe ant schuivent
voorwerpen. 3. Transportwals [D] met een stofvrije doek en
— Zorg ervoor dat uw lichaam vrij is van sta- walsreiniger afnemen en daarbij stap voor
tische elektriciteit voordat u de printer aa- stap draaien, tot de wals helemaal gereinigd
nraakt. Raak met uw hand even een IS.
geaard voorwerp aan (bijvoorbeeld een 4. Fotocel stansmachine [E] en fotocel mate-
verwarming of een waterkraan). riaaluiteinde [G] met perslucht van stof en
— Raak de afdruklijst niet met blote handen afgesleten materiaal ontdoen.
aan! 5. Printkop weer in de eerder gemarkeerde
— Raak de afdruklijst niet met scherpe voor- positie brengen. Knevelbouten vastdraaien.
werpen aan! Kabels aansluiten.
Printer regelmatig reinigen. De frequentie Transportwals voorraadbak reinigen [H]
hangt af van bedrijfsomstandigheden, de 1. Printer uitschakelen. Stekker eruit trekken.
dagell.jkse ge.brmksd.uur.en de gebruikte 2. Etikettenmateriaal en folie verwijderen.
materiaal-/foliecombinatie. ) .
Printerbehuizing afnemen 3. Uittrekmodule [I] volledig uittrekken.
nn e.r . 9 o 4. Transportwals voorraadbak [H] met een stof-
Gebruik hiervoor een doek en een gebruikeli- vrije doek en walsreiniger afnemen en daarbij
jke neutrale reiniger. stap voor stap draaien, tot de wals helemaal
Printkop reinigen gereinigd is.

1. Printer uitschakelen. Stekker eruit trekken. 5. Uittrekmodule weer plaatsen.

2. Etikettenmateriaal en folie verwijderen. — De sluithendel moet bij het gebruiken van
Voor de volgende stap de positie van de print- f i E de uittrekmodule altijd naar rechts wijzen
kop op de as markeren! (halve draai geopend)!

3. Beide knevelbouten [A] losdraaien, tot de — Pas sluiten, wanneer de uittrekmodule tot
printkop [B] naar boven kan worden gedraaid, de aanslag ingeschoven is!

zoals afgebeeld.

4. Thermolijst [E] van de printkop met een stof-
vrije doek en wasbenzine afnemen.

5. Printkop weer in de eerder gemarkeerde
positie brengen. Knevelbouten vastdraaien.

Afdrukwals reinigen

1. Voer de stappen 1-3 uit, zoals onder "printkop
reinigen” wordt beschreven.

@ Bedieningshandleiding 64-xx, hoofdstuk
“Maintenance”.
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@Tulostimen puhdistaminen

A\

1.

F Puristusrullat

G Materiaalin paan
valokenno

H Annostelusyottote-

A Pienaruuvit
B Tulostuspaa
C Tulostustela
D Syéttotela

E Lavistyskohdan la
tunnistava valo- I Ulosvedettava mo-
kenno duuli

VAROITUS!

Tulostin toimii verkkojannitteella! Tulosti-

meen paassyt neste saattaa aiheuttaa hen-

genvaarallisia sahkovirtauksia ja

palovammoja.

— Kytke tulostin pois paalta ja irrota pistoke
pistorasiasta ennen puhdistamista!

— Tulostimeen ei saa missaan tapauksessa
valua vettad puhdistamisen aikana!

HUOMIO!

Sahkostaattinen purkaus tai teravareunaiset

esineet saattavat vahingoittaa tulostuspaata.

— Ennen kuin kosketat tulostuspaata,
paasta kehoosi varautunut staattinen
saéhkd purkautumaan! Aseta tata varten
kasi maadoitetun esineen paalle
(esim. lampopatterin tai vesihanan
paalle).

— Tulostuslista: ala kosketa listaa paljain
kasin!

— Tulostuslista: 8la koskaan kosketa listaa
teravalla esineella!

Puhdista tulostin sdanndllisesti. Puhdistusva-
lit riippuvat kayttéolosuhteista, paivittaisen
kayton kestosta ja kaytetystd materiaali-nau-
hayhdistelmasta.

Tulostimen kotelon puhdistaminen

Kayta liinaa ja tavallista kaupoista saatavaa
neutraalia puhdistusainetta.

Tulostuspaan puhdistaminen

Katkaise tulostimen virta. Irrota virtajohto pis-
torasiasta.

2. Poista etikettimateriaali ja varinauha.

= Merkitse akseliin tulostuspaan asento ennen
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seuraavaa vaihetta.

3. Loysaa kumpaakin pienaruuvia [A], kunnes

tulostuspaan [B] voi laskea alas kuvan osoit-
tamalla tavalla.

4. Pyyhi tulostuspaan lampédlista puhdistusben-

siiniin kastetulla nukattomalla liinalla.

5. Aseta tulostuspaa takaisin aiemmin merkit-

tyyn asentoon. Kiristé pienaruuvit.

Tulostustelan puhdistaminen

. Irrota leikkuri, jos se on asennettu laittee-

seen.

Toimi kohdan "Tulostuspaan puhdistaminen”
ohjeiden 1-3 mukaan.

Pyyhi tulostustela [C] nukattomalla liinalla ja
telanpuhdistusaineella. Kdanna tulostustelaa
hitaasti ympari, kunnes se on puhdas joka
puolelta.

Kiinnita tulostuspaa takaisin alkuperaiseen
asentoonsa.

Syéttotelan, lavistyskohdan tunnistavan
valokennon ja materiaalin paan valo-
kennon puhdistaminen

Puhdista ndma osat samanaikaisesti.
Poista etikettimateriaali ja nauha.

Merkitse akseliin tulostuspaan asento ennen
seuraavaa vaihetta.

Léysaa kumpaakin pienaruuvia [A], kunnes
tulostuspaan [B] voi irrottaa akselista. Irrota
kummatkin johdot.

Tyénna puristusrullat [F] sivuun.

Pydrita syottételaa [D] hitaasti ympari ja pyyhi
se samalla puhtaaksi nukattomalla liinalla ja
telanpuhdistusaineella.

Puhdista /l&vistyskohdan tunnistavasta valo-
kennosta [E] ja materiaalin pdén valoken-
nosta [G] poly ja materiaalijgdmat
paineilmalla.

Aseta tulostuspaa takaisin aiemmin merkit-
tyyn asentoon. Kirista pienaruuvit. Kytke joh-
dot paikoilleen.

Annostelusyoéttotelan puhdistaminen [H]

. Katkaise tulostimen virta. Irrota virtajohto pis-

torasiasta.

2. Poista etikettimateriaali ja varinauha.

3. Pyorita annostelusyéttdtelaa [H] hitaasti

ympari ja pyyhi se samalla puhtaaksi nukatto-
malla liinalla ja telanpuhdistusaineella.

Aseta ulosvedettadva moduuli takaisin paikoil-
leen.

Veda ulosvedettdva moduuli pois tulosti-
mesta.

— Lukitusvivun on osoitettava oikealle
(oltava avattuna puoli kierrosta), kun tyon-
nat ulosvedettdvan moduulin takaisin pai-
koilleen!

— Sulje lukitusvipu vasta sitten, kun olet

tydntanyt moduulin tulostimeen vastee-
seen asti!



64-xx -tulostimen kayttéohjeet, aihe "Mainte-
nance".

KaBapIiopog TOU EKTUTTWTH

A Bideg F PoAd mrieong

B KegpaAn G AiobnTrpagTéAoug
eKTUTTWONG ETIKETWV

C KUAivopog H KuAivdpog
EKTUTTWONG emBpaduvaong

D KuAivdpog diavopéa
empBpaduvong I Movdda

E AicBntpag agaipeong
d1aTpnong

MPOEIAOMNOIHAZH!

O ekTUTTWTAG AEITOUPYET PE NAEKTPIKN TATT.

2 € TEPITITWON TTOU EI0XWPRCOUV Uypa

UTTAPXEI KiVOUVOG Va 00G XTUTTAOEI TO PEUUQ

1 va TpogevnBouv emikivOuva eykauuaTa.

- Mpiv Tov KABapIoPS ATTEVEPYOTTOIOTE TOV
EKTUTTWTH KAI ATTOCUVOEDTE TOV OTTO ThV
TIpica.

- Z& Kapia TePITTwaon dev TTPETTEl KATA TN
OIAdpKEIa TOU KaBapiopoU va EI0XwWPROEl
VEPO PECA OTOV EKTUTTWTH.

MPOZOXH!

HAEKTPOOTATIKA EKYOPTICN KOI N ETTAPI) PE
AIXUNPEG YWVIEG TTOPOUV VA KATOOTPEWOUV
TNV KEPAAR eKTUTTWONG.

- Mpiv va ayyigete TNV KEQAAR EKTUTTWONG,
EKQOPTIOTE TO OTATIKO NAEKTPIOUO ATTO TO
owpa oag. Na 1o okoTé auTd TOTTOBETHOTE
TO £va XEPI O€ VA YEIWPEVO OVTIKEIUEVO
(Tr.X. KaAopipép 1 Bpuan).

- ATro@uyeTe, 600 UTTOPEITE, va ayyifeTe pE
YUHVA XEpia Tn Awpida eKTUTTWONG.

- Mnv ayyileTe TTOTE Pe arXUNPEA AvTIKEPEVA
N Awpida ekTUTTWONG.

KaBapifeTe TAKTIKG TOV EKTUTTWTA. H
auxvoTnTa £§apTdTal até TiG OUVONKeg
AgiToupyiag, TNV nuepnola dIGpKEIa
AgIToupyiag kail atré To cuVOUATHO ETIKETWV/
TQIVIOG TTOU XPNOIUOTIOIEITE.

KaBapiopog mepIBARHATOG EKTUTTWTA

= XpnoigoTrolgite £va Travi Kal oudéTepa

KkaBapIoTIKG TOU EPTTOPIiOU.

KaBapiopog kepaAig EKTUTTWONG

1. O€£0TE KTOG AEITOUPYIOG TWV EKTUTTWTH.

ATTOOUVOEDTE TO @QIG ATTO TN TTIPICA.

2. AQaIp£0TE TIG ETIKETEG KOI TNV Talvia.

= Mpiv TTPOXWPACETE OTO ETTOPEVO BAMA,

onuadéWTe Tn BE0N TNG KEPAANG EKTUTTWONG
oTov dgoval

. ZeBidwaTe Kai TIg dUO Bideg [A], pEXpP! va

UTTOPEITE VO HETOKIVIOETE TNV KEQAAR
ekTUTTWONG [B] TTpOG TO ETTAVW, OTTWG
aTTEIKOVICETAl.

. KaBapioTe Tov Beppikd Trxn [E] TG kEPaAng

eKTUTTWONG PE KaBapo Travi kai Bevdivn
KaBapiopou.

. ETrava@épeTe TNV KEQAAR EKTUTTWONG OTNV

0éon TToU oNEAdEWaTE TTPONYOUUEVWG.
BidwoTe Tig Bideg.

KaBapiopo6g kuAivdpou ekTuTTwong

. ApaipéaTe TO KOTTIOI, EQOTOV UTTAPXEL.
. AkouAouBrioTe Ta avagepdueva oTnV

Tapaypa@o "Kabapiopdg KeQaAng
ekTUTTWONG” Brpata 1-3.

. KaBapioTe Tov KUAIVOpO ekTUTTWONG [C] pE

éva KaBapd TTavi Kal KaBapIoTIKO KUAIVOpwV.
MepioTpéyTe OIyG-01ya TOV KUAIVOPO
EKTUTTWONG PEXPI VO KaBapioel TEAEIWG.

. ZTEPEWOTE TNV KEQAAN EKTUTTWONG Eavda oTnv

apxIkn Tng Béon.

KaBapiopog kuAivipou mrpowbnong,
aiodnTRpa diIdTpnong Kai aicdnTApa
TEAOUG ETIKETWV

Eival rpoTiywTepo va kabapilete padi Ta
TTapammavw e¢apthparal

. ATTopaKpUVETE TIG ETIKETEG Kal TNV TAIVia.

Mpiv TTpOXWPACETE OTO ETTOPEVO BruA,
onuadéwTe TNV B€on TNG KEQAARG
eKTUTTWONG OTOV GEoval

. ZeBidwoTe Kai TIg dUO Bideg [A], HEXPI va

JTTOPEl Va agaipedei n Ke@aAn ekTUTTwong [B]
atroé Tov dgova. ATroouvdEoTe Kail Ta dU0
KaAwdia.

Eival TTpoTiywTEPO Va TTAPAUEPICETE OTNV
Gkpn Ta poAd Tieong [F]!

. ZKouTTioTe Tov KUAIVEpo mpow6Bnong [D] ue

éva kaBapd travi Kal kaBapIoTIKG KUAIVOpwV,
TTEPIOTPEPOVTAG TOV OTABIAKA PEXPI VO
kaBapioel TTARPWG.

. ATTOPOKPUVETE PE TTETTIECPEVO AEPaA TIG

OKOVEG Kal TA UTTOAEIPPOTA TWV ETIKETWY aTTO
Tov aiobntipa di1arpnong (5) kai Tov
aiodntpa téAoug etikeTwy [G].

. Emavagépete TNV KEQOAR eKTUTTWONG OTNV

B¢éon TToU oNUAdEWATE TTPONYOUUEVWG.
BidwaoTe Tig Bideg. ZuvdéaTe Ta KaAwdia.
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[4)]

KaBapiopog KuAivdpog emiBpdaduvong
Siavopéa [H]
. ©¢0Te EKTOG AEITOUPYIOG TWV EKTUTTWTH.
ATTOOUVOEDTE TO QIG ATTd TN TTPICa.
. AQaIpEOTE TIG ETIKETEG Kal TNV TaAIVia.
. Tpapnrgte TeAciwg €Ew TN povada
agaipeong [l].
SKOUTTIOTE TOV KUAIVOpO 1Tpowbnong
Oravouéa [H] pe éva kaBapd travi kai
KaBapIoTIKO KUAIVOPWY, TTEPIOTPEPOVTAG TOV
oTadIaKa péxpl va Kabapioel TTARPwWG.

. TomoBetroTE Eavd Tn povada agaipeong.

f - O poxAOG kAgigipaTog TTPETTEl KATd TNV

O]

CD

TOTTOBETNON Va BEiXVEl OTTWOONTTOTE TTPOG
Ta 6e€ia (avoixTo PE YIOH TTEPIOTPOPR)!

- KAgioTe 10 pOvo agoU TTpwTa £XETE EICAYEI
TN povada agaipeong PEXP! va TepparTioel!

0dnyieg xprong 64-xx, BepaTikr evoTnNTa
"Maintenance".

YUucrtka npuHTepa

A bapalukoBble F MNpuxunmHble
BUHTbI POMKM

B MNeyvatHas ronoska G doTopeneiiHbin

C lMeyaTHbIN Banmk Gapbep KoHua

D Mopatowuii Banmk martepuana
E ®oTtopenenHbiii H lMopatowuii Banmk
6apbep wTamna gosatopa

| BbITskHOM MOAy b

MNPEOYNPEXOEHWE!
A MpuHTEp paboTaeT ¢ ceTeBbIM HAMPSHKEHN-
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em! MNonasLwas B HEro Boja MOXET cTaTb

NPUYNHOW BO3HUKHOBEHUS OMAacHbIX AN

)KM3HW TOKOB B Tere YenoBekKa, a Takke OXOo-

roB.

— lMepepq yncTKOM OTKMNOYAATE NPUHTEP U
n3BnekanTe ceTeBoW LWTekep 13 poseTku!

— [pu yncTke Boda He JorkHa nonagath B
NPUHTEP HU NpuY Kaknx obcToATenscreax!

BHUMAHUWE!

OneKkTpocTaTUYECKUii pa3psf UMM KOHTaKT C

OCTPbIMM KpasiMM MOXET MOBpPeanTb nevar-

HYHO FOIOBKY.

— lMepep Tem, kak npyKacaTbCs K NeYaTHoOW
rornoBsKe crieflyeT CHATb COOCTBEHHOE CTa-
Tu4eckoe HanpsbkeHue Tenal [ina atoro
MONOXUTE PYKY Ha 3a3eMMNEHHbIN npea-
MeT (Hanpumep, Ha paguaTop OTONMEHNUs!
UM BOAOMNPOBOAHBIN KpaH).

— [No Bo3MoXxHOCTU n3berante NpUKOCHOBE-
HWUI TONbIMU pPyKaMu K NPWXXMMHOW NiaH-
Kke!

— Hwukorga He npukacanTechb K NPUXUMHOMN
nnaHke ocTpbiMy NnpegmeTamm!

OcyLUecTBNANTE PerynspHyo OYUCTKY NPUH-
Tepa. HacTtoTa 04MCTKM 3aBUCUT OT JKCMIya-
TaLMOHHBIX YCIOBUN, XXeQHEBHOW
NpPOAOIHKMTENBHOCTH paboThbl M OT NCMONb3Y-
eMbIX KOMBMHaLMIN MaTepranoB U MIEHOK.

YucTka kopnyca npuHTepa

B aTom cnyyae nonb3yiiTech TkaHbto U 06bIY-
HbIM HEMTPasibHLIM YACTALLMM CPEACTBOM.

YucTka neyaTHOM rofioBKu

. OTtkntounTe NPUHTEpP, N3BNEKNTE ceTeBow

LUTeKep U3 PO3ETKU.

. Ypanute aTUKETOUHbIN MaTepuan u NNéHKY.

Mepen cnepyowmMm Warom oTMeTbTE MOJo-
XEHWe nevyaTHoM ronoskn Ha ocu!

. OTkpyTuTE 0ba bapalukoBbIx BUHTA [A]

Takum 06pa3om, YTobObl NeYaTHYHO FONOBKY
[B] MoxHO GbINO OTBECTU BBEPX, KaK 3TO
MoKa3aHO Ha pUCYHKe.

. TepmonnaHKy ne4aTHOW ronosku cnegyet

npoTUpaTh YUCTON TKaHbIO, CMOYEHHOMN
TIMTPOVHOM AN XMMUYECKOW YUCTKW.

. CHOBa BepHUTE MeYyaTHyto rofoBKy B paHee

OoTMeYeHHoe nonoxeHve. 3akpyTuTe bapatu-
KOBbl€ BUHTbI.

OuucTKa ne4yaTHoOro Banuka

. JleMOHTMpYyNTE HOX U KPOMKY Jo3aTopa,

€CIn OHN UMetoTCA.

. HencreynTe, Kak onnucaHo B pasgene "Yuctka

neyaTHou ronoeku", B warax 1-3.

MpoTpuTe nevaTHbIn Banuk [C] yncTon Tka-
HbIO CO CPeCTBOM AJ1S1 YUCTKM Banukos. Mpu
3TOM MOCTENeHHO BpallanTe nevaTHbIn
BanvK 10 ero rosfiHOM OYUCTKM.

. CHoBa 3admKcupyiiTe neyaTHYH rofioBky B

€€ npexHen no3mumun.
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YucTtka nopatollero Banuka, otopenen-
Horo 6apbepa wramna u oTopenenHoro
6apbepa KOHLa MaTepuana
I'Ipe,qn0\+TV|Teano YNCTUTL BCE 3TN AeTanun
OAHOBPEMEHHO!

. Ypanute 9TUKETOYHbI MaTepuan v nNnéHky.

Mepepn cnepyoWmm Warom oTMETLTE NOMo-
XeHne neyaTHoW ronoskn Ha ocu!

OTkpyTUTe 06a 6apalukoBbix BUHTa [A]
Takum 06pa3om, YTOObI NeYaTHYH FOSIOBKY
[B] moxHoO 6b1no oTBECTM OT ocu. OTcoean-
HuTe oba kabens.

XenaTtenbHo pa3BecT NPMXMMHbIE PONUKU
no ctopoHam!

Mpompume nodarouwjuti eanuk [D] ¢ nomo-
LLIbIO YNCTOW TKaHW CO CPEACTBOM AN YACTKMN
BarnukoB, Npy 3TOM NPOU3BOAUTE NO3TarHoe
BpaLleHne A0 NOSHOW OYUCTKM.

Y0anume nbinb u cnedbi ucmupaHusi mame-
puana c pomoperneliHozo bapbepa wmamna
[E] n pomopeneliHozo 6apbepa KoHua
mamepuana [G] nocpeCcTBOM CXXaToro Bo3-
ayxa.

CHoBa BepHUTE MeYyaTHyo rofnoBKy B paHee
OTMeueHHoe nornoxeHune. 3akpyTuTte Gapatu-
KOBble BUHTbI. MNoacoeanHuTe kabensb.

Yuctka nogarowero Banuka gosatopa [H]

OTkntounTe NPUHTEP, U3BMEKUTE CEeTEBOW
LiTekep U3 po3eTKu.

. Ypanute aTUKETOYHbIA MaTepuan u Nnéxky.

M3BneknTe BbITSXHON Mogynb [l].
lMpompume nodarowuti 8anuk 0o3amopa [H]
UNCTOW TKaHbIO CO CPEACTBOM ANISi YACTKM
Banuvkos. [py 3ToM NOoCTeneHHo BpalanTe
BanuK 0 ero NnofiHOM OYUCTKM.

CHoBa yCTaHoBUTE BbITS>KHOW mMoaynb.

— [Mpu ycTaHoBKeE BbITSXKHOTO MOAYIS 3aMbl-
KatoLii peivar 06s3aTenbHO A0MKEH
GbITb HanpaBneH 8rpaso (OTKPLIT Ha
nonosuHy oboporta)!

— MNpousBoguTe 3akpbiTE TOMLKO B TOM
criyyae, ecnu BbITSXKHOW MOAYNb BCTaB-
nex po ynopal!

MHcTpykums no akcnnyatauun 64-xx, pasgen
"TexHnyeckoe obcnyxusaHme".
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Technische Spezifikationen
Druckkopf
Druckprozess Thermodirekt oder

Thermotransfer

Druckkopftyp  Corner Edge

Auflésung 300dpi

Druckge- 64-04/05 50-406 mm/s

schwindigkeit 64-06 50-356 mm/s
64-08 50-229 mm/s

Druckbreite 64-04 106,6 mm
64-05 127,9mm
64-06 159,9 mm
64-08 213,2mm

Etiketten

Material Thermodirekt-/Thermo-
transfer-Material, Plastik-
folie

Rollen-@ max. 210 mm

Kern-& 38mm (1,5 %), 76 mm (3 ),
102mm (4 %)

Materialbreite  64-04/05 25,4-154 mm
64-04/05 Sp. 25,4-140mm
64-06 30,2-185mm
64-06 Sp. 30,2-172mm
64-08 100-254 mm
64-08 Sp. 100-241mm

Thermotransfer-Folie

Farbseite Innen (standard) oder
aulen

Rollen-& max. 90mm

Kern-@& 25,4mm

Breite Einige Milimeter breiter als
das Etikettenmaterial

Lange Abhangig vom Folientyp

(z.B. 600 m Novexx 10287)
Etikettensensor

Etiketten- Durchlicht-Lichtschranke
sensor (Reflex-Lichtschranke wahl-
weise)

Einstellbereich 2-17mm

Geratedaten
MaRe  64-04/05 305 x 320 x 490 mm
(HxBxL) 64-06 305 x 350 x 490 mm

64-08 305 x 450 x 490 mm
Gewicht 64-04/05 20,0kg

64-04/05 Sp. 23,5kg

64-06 21,5kg

64-06 Sp. 25,0kg

64-08 26,0kg

64-08 Sp. 29,5kg

Umgebungs- 5-35°C

temp.

Netzspannung 100-240V

(AC) 60/50 Hz

Stromauf- max. 3,2A

nahme

Leistungs- 64-04/05/06: 350 W

aufnahme 64-08: 450 W

Gerausch <70dB (A)

Luftfeuchtig-  45-75%, nicht kondensie-

keit rend

Elektronik

Prozessor 32Bit AMD MIPS

RAM 64 MB

ROM 4MB

Steckkarten CompactFlash T1 bis
128 MB (1x standard,
1x wahlweise)
SD/MMC (standard)

Echtzeituhr standard

Schnittstellen

Seriell RS232 (standard)

RS 422/485 (wahlweise)
Parallel Centronics
Ethernet 10/100 Base T
Signalschnitt- wahlweise
stelle (USI)
USB 2x USB-A (Host)

1x USB-B (Device)

Bedienungsanleitung 64-xx, Themenbereich
,Technische Daten®.

Technical Specifications
Printhead

Printing Direct thermal or thermo

process transfer printing

Printhead type Corner edge

Resolution 300 dpi

Print speed 64-04/05 50-406 mm/s
64-06 50-356 mm/s
64-08 50-229 mm/s

Print size 64-04 106.6mm
64-05 127.9 mm
64-06 159.9 mm
64-08 213.2mm

Labels

Material  Direct thermal material, thermo

transfer material, plastic foil
Roll @ max. 210 mm



Core@ 38mm (1.5%), 76 mm (3 ),

102mm (4 “)
Material  64-04/05 25.4-154mm
width 64-04/05 Disp. 25.4-140mm
64-06 30.2-185mm
64-06 Disp. 30.2-172mm
64-08 100-254 mm
64-08 Disp. 100-241 mm

Thermal transfer foil

Colour side Inside (standard) or outside

Roll @ max. 90 mm

Core @ 25.4 mm

Width Several millimetres wider
than the label material

Length Depends on the foil type

(e.g.,. 600 m Novexx 10287)

Label sensor

Label sensor  Transmission sensor
(Reflex sensor optional)

Adjustment 2-17mm

range

Device data

Dimensions 64-04/05 305 x 320 x

(HxWxL) 490 mm
64-06 305 x 350 x

490 mm
64-08 305 x 450 x
490 mm

Weight 64-04/05 20.0kg
64-04/05 Disp. 23.5kg
64-06 21.5kg
64-06 Disp. 25.0kg
64-08 26.0kg
64-08 Disp. 29.5kg

Environmental 5-35°C

temp.

System 100-240V

voltage 60/50 Hz

Current max. 3.2 A

consumption

Power 64-04/05/06: 350 W

consumption  64-08: 450 W

Noise <70 dB(A)

Relative humi- 45-75% (non-condensing)

dity

Electronics

Processor 32Bit AMD MIPS

RAM 64 MB

ROM 4 MB

Plug-in cards CompactFlash T1 memory
up to 128 MB (1x standard,

1x optional)
SD/MMC (standard)

Real-time standard

clock

Interfaces

Serial RS 232 (standard)
RS 422/485 (optional)

Parallel Centronics

Ethernet 10/100 Base T

Signal inter-  optional

face (USI)

USB 2x USB-A (host)

1x USB-B (device)

@ User manual 64-xx, topic section “Technical
oo Data”.

® Specifications techniques
Téte d’impression

Processus Thermodirect ou
d’'impression  thermotransfert
Type de téte  Corner Edge
d’impression
Résolution 300 ppp
Vitesse 64-04/05 50-406 mm/s
d’'impression  64-06 50-356 mm/s
64-08 50-229 mm/s
Largeur 64-04 106,6 mm
d’'impression  64-05 127,9mm
64-06 159,9 mm
64-08 213,2mm
Etiquettes
Matériau Thermodirect/thermotrans-
fert, feuille de polyéthyléne
J rouleaux  max. 210 mm
@ noyau 38mm (1,5), 76 mm (3 ),
102mm (4 )
Largeurdu  64-04/05 25,4-154mm
matériau 64-04/05 Distr. 25,4-140 mm
64-06 30,2-185mm
64-06 Distr. 30,2-172mm
64-08 100-254 mm
64-08 Distr. 100-241 mm

Feuille de thermotransfert

Coté couleur  Intérieur (par défaut) ou

extérieur
@ rouleaux max. 90 mm
@ noyau 25,4mm
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Largeur

De quelques millimétres
plus large que le matériau
d’étiquettes

Longueur

Selon le type de feuille (par
ex. Novexx 10287 600 m)

Détecteur d’étiquettes

Détecteur
d’étiquettes

Barriére lumineuse
transversale

(Barriere lumineuse de
réflexion en option)

Plage de régla-
ge

2-17mm

Caractéristiques de I'appareil

Dimensions 64-04/05 305 x 320 x

(hxLxI) 490 mm
64-06 305 x 350 x

490 mm
64-08 305 x 450 x
490 mm

Poids 64-04/05 20,0kg
64-04/05 Distr. 23,5kg
64-06 21,5kg
64-06 Distr. 25,0kg
64-08 26,0kg
64-08 Distr. 29,5kg

Température 5-35°C

ambiante

Tension 100-240V

secteur (CA)  60/50Hz

Intensité max. 3,2A

absorbée

Consommation 64-04/05/06: 350 W

64-08: 450 W
Bruit <70dB(A)
Humidité 45-75% sans condensation

Composants électroniques

Processeur 32 bits AMD MIPS
Mémoire vive 64 Mo
Mémoire mor- 4 Mo

te

Cartes Compactflash T1 jusqu’a
d’extension 128 Mo (1x par défaut, 1xen
option)
SD/MMC (par défaut)
Horloge en par défaut
temps réel
Interfaces
Série RS 232 (par défaut)
RS 422/485 (en option)
Parallele Centronics
Ethernet 10/100 Base T

©

CD

D

Interface de si- en option

gnal (USI)

uSB

2x USB-A (host)
1x USB-B (device)

Mode d’emploi 64-xx, section « Technical

Data ».

Specifiche tecniche

Testina di sta

Processo di
stampa

mpa

Procedura di stampa termo-
diretta o a trasferimento
termico

Tipo di testina

Corner Edge

di stampa
Risoluzione 300 dpi
Velocita di 64-04/05 50-406 mm/s
stampa 64-06 50-356 mm/s
64-08 50-229 mm/s
Larghezza 64-04 106,6mm
stampa 64-05 127,9mm
64-06 159,9 mm
64-08 213,2mm
Etichette
Materiale Materiale per stampa termodi-
retta o a trasferimento termi-
co, pellicola in plastica
Rotoli - @ max. 210 mm
Nucleo-&  38mm (1,5%), 76 mm (3 ),
102mm (4 )
Larghezza  64-04/05 25,4-154 mm
del materiale 64-04/05 Alim. 25,4-140 mm
64-06 30,2-185mm
64-06 Alim. 30,2-172mm
64-08 100-254 mm
64-08 Alim. 100-241 mm

Pellicola per trasferimento termico

Lato colorato

Interno (standard) o esterno

Rotoli - @ max. 90mm

Nucleo - @ 25,4mm

Larghezza Piu largo di alcuni millimetri
rispetto al materiale per eti-
chette

Lunghezza Dipendente dal tipo di pelli-

cola (ad esempio 600 m No-
vexx 10287)

Sensore etichette

Sensore Sensore di luce trasmessa

etichette (Sensore di luce riflessa op-
zionale)

Intervallo di 2-17mm

regolazione



@ Istruzioni d"uso 64-xx, voce "Technical Data".
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Specifiche dell'apparecchio

Dimensioni 64-04/05 305 x 320 x

(AxPxL) 490 mm
64-06 305 x 350 x

490 mm
64-08 305 x 450 x
490 mm

Peso 64-04/05 20,0kg
64-04/05 Alim. 23,5kg
64-06 21,5kg
64-06 Alim. 25,0kg
64-08 26,0 kg
64-08 Alim. 29,5kg

Temperatura 5-35°C

ambientale

Tensione di 100-240V

alimentazione 60/50 Hz

(CA)

Assorbimento max. 3,2A

Consumo en- 64-04/05/06: 350 W

ergetico 64-08: 450 W

Rumorosita <70dB (A)

Umidita 45-75% senza condensa

Componenti elettronici

Processore 32 Bit AMD MIPS
RAM 64 MB
ROM 4MB
Schede CompactFlash T1 fino a
128 MB (1x standard, 1x op-
zionale)
SD/MMC (standard)
Orologio in standard
tempo reale
Porte
Seriale RS232 (standard) o
RS 422/485 (opzionale)
Parallela Centronics
Ethernet 10/100 Base T
Interfaccia opzionale
segnale (USI)
USB 2x USB-A (host)

1x USB-B (device)

&

Especificaciones tecnicas
Cabezal de impresion

Proceso de im- Termoimpresion directa o

presion termotransferencia
Tipo de Corner Edge
cabezal de
impresion
Resolucion 300 dpi
Velocidad de  64-04/05 50-406 mm/s
impresion 64-06 50-356 mm/s
64-08 50-229 mm/s
Ancho de im- 64-04 106,6 mm
presion 64-05 127,9mm
64-06 159,9 mm
64-08 213,2mm
Etiquetas
Material Material de termoimpresion
directa/termotransferencia,
hoja plastica
Diametro de max. 210 mm
los rodillos
Diametro del 38 mm (1,5 %), 76 mm (3 ),
nucleo 102mm (4 %)
Ancho del 64-04/05 25,4-154mm
material 64-04/05 Distr. 25,4-140 mm
64-06 30,2-185mm
64-06 Distr. 30,2-172mm
64-08 100-254 mm
64-08 Distr. 100-241 mm

Cinta de termotransferencia

Cara a color Interior (estandar) o exterior

Diametro de  max. 90mm

los rodillos

Diametro del  25,4mm

nucleo

Ancho Algunos milimetros mas
que el material

Longitud Dependiendo del tipo de

cinta (p.ej., 600 m Novexx
10287)

Sensor de etiquetas

Sensor de Barrera de paso de luz

etiquetas (Barrera fotorreflectora op-
cional)

Margen de aju- 2-17mm

ste
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Datos del equipo

Dimensiones 64-04/05 305 x 320 x

(AIXAnxL) 490 mm
64-06 305 x 350 x

490 mm
64-08 305 x 450 x
490 mm

Peso 64-04/05 20,0kg
64-04/05 Distr. 23,5kg
64-06 21,5kg
64-06 Distr. 25,0kg
64-08 26,0kg
64-08 Distr. 29,5kg

Temperatura 5-35°C

ambiente

Tensién de ali- 100-240V

mentacion 60/50 Hz

Consumo de max. 3,2A

corriente

Consumo de po- 64-04/05/06: 350 W

tencia 64-08: 450 W

Nivel de ruido  <70dB (A)

Humedad ambi- 45-75% sin cond.
ente

Sistema electronico

Procesador 32 Bit AMD MIPS
RAM 64 MB
ROM 4MB
Tarjetas CompactFlash T1 hasta
128 MB (1x estandar,
1x opcional)
SD/MMC (estandar)
Reloj en tiempo estandar
real
Interfaces
Serie RS232 (estandar)
RS 422/485 (opcional)
Paralelo Centronics
Ethernet 10/100 Base T
Interfaz de sefial opcional
(Usl)
UsB 2x USB-A (host)

1x USB-B (device)

Manual de instrucciones 64-xx, seccion
“Technical Data”.

G

Especificagcoes técnicas
Cabeca de impressao

Processo de  Termo-directo ou trans-

impressao feréncia térmica
Tipo de ca- Corner Edge
bega de im-
pressao
Resolucao 300 dpi
Velocidade de 64-04/05 50-406 mm/s
impressao 64-06 50-356 mm/s
64-08 50-229 mm/s
Largura de im- 64-04 106,6mm
pressao 64-05 127,9mm
64-06 159,9 mm
64-08 213,2mm
Etiquetas
Material Material para impresséo ter-
mo-directa ou por transferén-
cia térmica, fita plastica
@ do rolo max. 210 mm
@ do nucleo 38mm (1,5 %), 76 mm (3 “),
102mm (4 “)
Largurado 64-04/05 25,4-154 mm
material 64-04/05 Disp. 25,4-140 mm
64-06 30,2-185mm
64-06 Disp. 30,2-172mm
64-08 100-254 mm
64-08 Disp. 100-241 mm

Fita de transferéncia térmica

Lado da cor Interno (standard) ou
externo

@ do rolo max. 90mm

@ donucleo  254mm

Largura Alguns milimetros mais lar-

go que o material de etique-
tas

Comprimento Consoante o tipo de fita (p.

ex., 600 m Novexx 10287)

Sensor de etiquetas

Sensor de Detector fotoeléctrico de
etiquetas transparéncia
(Detector fotoeléctrico de
reflexo opcional)
Gama de aju- 2-17mm
ste
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Dados do equipamento

Medidas 64-04/05 305 x 320 x

(AxLxC) 490 mm
64-06 305 x 350 x

490 mm
64-08 305 x 450 x
490 mm

Peso 64-04/05 20,0kg
64-04/05 Disp. 23,5kg
64-06 21,5kg
64-06 Disp. 25,0kg
64-08 26,0kg
64-08 Disp. 29,5kg

Temperatura 5-35°C

ambiente

Tensaode 100-240V

rede 60/50 Hz

Consumode max.3,2W

corrente

Consumo de  64-04/05/06: 350 W

poténcia 64-08: 450 W

Ruido <70dB(A)

Humidade do 45-75% sem condensagéo

ar

Electrénica

Processador 32 Bit AMD MIPS

RAM 64 MB

ROM 4MB

Cartdes de en-
caixe

CompactFlash T1 até
128 MB (1x standard,

1x opcional)
SD/MMC (standard)

Reldgio de standard

tempo real

Interfaces

Série RS232 (standard)
RS 422/485 (opcional)

Paralela Centronics

Ethernet 10/100 Base T

Interface de opcional

sinal (USI)

USB 2x USB-A (host)

1x USB-B (device)

Manual do Utilizador 64-xx, area tematica
"Technical Data".

Tekniske specifikationer
Trykhoved
Trykproces Direkte termo eller
termotransfer
Trykhovedtype Corner Edge
Oplgsning 300 dpi
Trykhastighed 64-04/05 50-406 mm/s
64-06 50-356 mm/s
64-08 50-229 mm/s
Trykbredde 64-04 106,6mm
64-05 127,9mm
64-06 159,9 mm
64-08 213,2mm
Etiketter
Materiale Materiale til direkte termo/
thermotransfer, plastfolie
Rulle-@ maks. 210 mm
Kerne-@ 38mm (1,5 ), 76 mm (3 “),
102mm (4 %)
Materialeb-  64-04/05 25,4-154mm
redde 64-04/05 Disp. 25,4-140mm
64-06 30,2-185mm
64-06 Disp. 30,2-172mm
64-08 100-254 mm
64-08 Disp. 100-241 mm
Termotransferfolie
Farveside Indvendig (standard) eller
udvendig
Rulle-@ maks. 90mm
Kerne-@ 25,4mm
Bredde Nogle millimeter bredere
end etiketmaterialet
Leengde Afhaengigt af folietype
(f.eks. 600 m Novexx
10287)
Etiketfoler
Etiketfgler Gennemlysningsfotocelle
(Refleksfotocelle valgfrit)
Indstillings- 2-17mm
omrade
Enhedsdata
Dimensioner  64-04/05 305 x 320 x
(HxBxL) 490 mm
64-06 305 x 350 x
490 mm
64-08 305 x 450 x

490 mm
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Vaegt 64-04/05 20,0kg
64-04/05 Distr. 23,5kg
64-06 21,5kg
64-06 Distr.  25,0kg
64-08 26,0kg
64-08 Distr. 29,5kg

Omgivende 5-35°C

temp.

Netspaending 100-240V
60/50 Hz

Stremforbrug  maks. 3,2A

Effektforbrug  64-04/05/06: 350 W
64-08: 450 W

Stgj <70dB (A)

Luftfugtighed  45-75%, ikke-kondenseren-
de

Elektronik

Processor 32 Bit AMD MIPS

RAM 64 MB

ROM 4MB

Indstikskort CompactFlash T1 op til
128 MB (1x standard, 1x
valgfrit)

Realtidsur standard

Granseflader

Seriel RS232 (standard)
RS 422/485 (valgfrit)

Parallel Centronics

Ethernet 10/100 Base T

Signalgraense- valgfrit

flade (USI)

USB 2x USB-A (host)

1x USB-B (device)

Betjeningsvejledning 64-xx, Emne ,Technical

Data“.

Tekniska specifikationer

Skrivhuvud

Skrivprocess  Termodirekt eller
termotransfer

Skrivhuvudtyp Corner Edge

Uppldsning 300dpi

Utskriftshastig- 64-04/05 50-406 mm/s

het 64-06 50-356 mm/s
64-08 50-229 mm/s

Utskriftsbredd 64-04 106,6mm
64-05 127,9mm
64-06 159,9 mm
64-08 213,2mm

Etiketter

Material Termodirekt-/termotransfer-
material, plastfolie

Rulldiameter max. 210 mm

Karndiameter 38 mm (1,5 “), 76 mm (3 ),
102mm (4 %)

Materi- 64-04/05 25,4-154 mm

albredd 64-04/05 Disp. 25,4-140 mm
64-06 30,2-185mm
64-06 Disp. 30,2-172mm
64-08 100-254 mm
64-08 Disp. 100-241 mm

Termotransferfolie

Fargsida Invandig (standard) eller
utvandig

Rulldiameter max. 90mm

Karndiameter 25,4mm

Bredd

Nagon millimeter bredare
an etikettmaterial

Langd

Etikettsensor

Etikettsensor

Beroende pa folietyp (t.ex.
600 m Novexx 10287)

Envagsfotocell
(Reflexfotocell valfritt)

Installnings-
omrade

Tekniska data

2-17mm

Matt (HxBxL) 64-04/05 305 x 320 x
490 mm
64-06 305 x 350 x
490 mm
64-08 305 x 450 x
490 mm
Vikt 64-04/05 20,0kg
64-04/05 Distr. 23,5kg
64-06 21,5kg
64-06 Distr. 25,0kg
64-08 26,0kg
64-08 Distr. 29,5kg
Omgivningstemp. 5-35°C
Natspanning 100-240V
60/50 Hz
Strémupptagning  max. 3,2A
Effektforbrukning  64-04/05/06: 350 W
64-08: 450 W
Ljudniva <70dB(A)
Luftfuktighet 45 - 75 % ej kondens.
Elektronik
Processor 32 Bit AMD MIPS

RAM

64 MB



®
@

ROM 4MB

Minneskort CompactFlash T1 upp till
128 MB (1x standard,
1x valfritt)

SD/MMC (standard)

Realtidsklocka standard

Granssnitt

Seriellt RS232 (standard)
RS 422/485 (valfritt)

Parallellt Centronics

Ethernet 10/100 Base T

Signalgréans-  valfritt

snitt (USI)

USB 2x USB-A (host)

1x USB-B (device)

Bruksanvisning 64-xx, kapitel "Technical Da-
ta".

Technische specificaties
Drukkop

D'rdkbfc;ces Thermodirect of Thermot-
ransfer
Drukkoptype Hoek
Resolutie 300dpi
Druksnelheid 64-04/05 50-406 mm/s
64-06 50-356 mm/s
64-08 50-229 mm/s
Drukbreedte 64-04 106,6mm
64-05 127,9 mm
64-06 159,9 mm
64-08 213,2mm
Etiketten
Materiaal Thermodirect-/Thermotrans-
fermateriaal, plasticfolie
Rollen-@ max. 210 mm
Kern-& 38mm (1,5 %), 76 mm (3 ),
102mm (4 %)
Mate- 64-04/05 25,4-154mm
riaalbreedte 64-04/05 Voor. 25,4-140mm
64-06 30,2-185mm
64-06 Voor. 30,2-172mm
64-08 100-254 mm
64-08 Voor. 100-241 mm

Thermotransferfolie

Kleurzijde Binnen (standaard) of bui-
ten

Rollen-@ max. 90mm

Kern-@ 25,4mm

Breedte Enkele millimeters breder

dan het etikettenmateriaal

Lengte

Afhankelijk van het type fo-
lie (bijv. 600 m Novexx
10287)

Etikettensensor

Etiketten- Transparantfotocel

sensor (Reflexfotocel optioneel)

Instelbereik 2-17mm

Apparatuurgegevens

Afmetingen 64-04/05 305 x 320 x

(HxBxL) 490 mm
64-06 305 x 350 x

490 mm
64-08 305 x 450 x
490 mm

Gewicht 64-04/05 20,0 kg
64-04/05 Voor. 23,5kg
64-06 21,5kg
64-06 Voor. 25,0kg
64-08 26,0 kg
64-08 Voor. 29,5kg

Omgeving- 5-35°C

stemperatuur

Netspanning  100-240V
60/50 Hz

Stroomver- max. 3,2A

bruik

Prestatiever-  64-04/05/06: 350 W

bruik 64-08: 450 W

Ruis <70dB(A)

Luchtvochtig-  45-75% niet condenserend

heid

Elektronica

Processor 32Bit AMD MIPS

RAM 64 MB

ROM 4MB

Insteekkaarten CompactFlash T1 tot
128 MB (1x standaard,
1x optioneel)

Real time standaard

Poorten

Serieel RS232 (standaard)
RS 422/485 (optioneel)

Parallel Centronics

Ethernet 10/100 Base T

Signaalpoort  optioneel

(Usl)

USB 2x USB-A (host)

1x USB-B (device)

@ Handleiding 64-xx, thema “Technical Data”.

CD

113



E

114

Tekniset tiedot
Tulostuspaa

Tulostuspro-  Suora ldmpétulostus tai

sessi lampdsiirtotulostus
Tulostuspaan Corner Edge
tyyppi
Resoluutio 300 dpi
Tulostus- 64-04/05 50-406 mm/s
nopeus 64-06 50-356 mm/s
64-08 50-229 mm/s
Tulostusleveys 64-04 106,6mm
64-05 127,9 mm
64-06 159,9 mm
64-08 213,2mm
Etiketit
Materiaali Suora lampétulostus-/Iampo-
siirtomateriaali, muovi-
varinauha
Rullien halk. maks. 210 mm
Sisékkeen 38 mm (1,5 %), 76 mm (3 ),
halk. 102mm (4 %)
Materiaalin  64-04/05 25,4-154 mm
leveys 64-04/05 Anno. 25,4-140 mm
64-06 30,2-185mm
64-06 Anno. 30,2-172mm
64-08 100-254 mm
64-08 Anno. 100-241 mm

Lampéosiirtotulostuksen varinauha

Varipuoli Siséa- (vakio) tai ulkopuolella

Rullien halk.  Maks. 90mm

Sisakkeen 25,4mm

halk.

Leveys Muutaman millimetrin leve-
ampi kuin etikettimateriaali

Pituus Riippuu varinauhan tyypista

(esim. 600 m Novexx
10287)

Etikettianturi

Etikettianturi  Lapikulkuanturi
(Reflex-anturi valinnainen)
Saatdalue 2-17mm
Laitteen tiedot
Mitat 64-04/05 305x320x
(KxLxP) 490 mm
64-06 305x 350 x
490 mm
64-08 305x450 x
490 mm

Paino 64-04/05 20,0kg
64-04/05 Anno. 23,5kg
64-06 21,5kg
64-06 Anno. 25,0kg
64-08 26,0kg
64-08 Anno.  29,5kg

Ympariston 5-35°C

lampétila

Verkkojannite 100-240V

(AC) 60/50 Hz

Virrankulutus  Maks. 3,2A

Tehonkulutus  64-04/05/06: 350 W
64-08: 450 W

Melutaso <70dB (A)

limankosteus 45-75 %, ei kondens.

Elektroniikka

Prosessori 32-bittinen AMD MIPS

RAM 64 Mt

ROM 4 Mt

Kortit CompactFlash T1 128 Mt
saakka (1x vakio, 1x valin-
nainen)

Kello vakio

Liitannat

Sarja RS232 (vakio)
RS 422/485 (valinnainen)

Rinnakkais Centronics

Ethernet 10/100 Base T

Signaalili- Valinnainen

itanta (USI)

USB 2x USB-A (host)

1x USB-B (device)

@ Kayttdohje 64-xx, kohta Technical Data.
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Texvikég Mpodiaypapég

KepaAn ekTOTTIWOONG

Aladikaoia Apean Bepuikn diadikaoia A

eKTUTTWONG u€B0BOG BePUIKAG
ueTagopdc

ToTmog Corner Edge

KePaAAng

eKTUTTWONG

AvdAuon 300 dpi

TaxutnTa 64-04/05 50-406 mm/s

eKTUTTWONG 64-06 50-356 mm/s
64-08 50-229 mm/s

MMAdTog 64-04 106,6 mm

eKTUTTWONG 64-05 127,9mm
64-06 159,9 mm
64-08 213,2mm

ETikéteg

YAik6 YAIk6 dueong BepuIkAg
emegepyaoiag/ BEPUIKAG
peTaPopdg, @UAAO
TIAQOTIKOU

Aldpetpog @ péy. 210 mm

poAou

Aiduetpog@ 38 mm (1,5 %), 76 mm (3 “),

TTUpAva 102mm (4 %)

MAd&ToG UAIKOU 64-04/05 25,4-154mm
64-04/05 Aia. 25,4-140mm
64-06 30,2-185mm
64-06 Ala. 30,2-172mm
64-08 100-254 mm
64-08 Aia. 100-241 mm

®UANO BepHIKNAG HETAPOPAG

‘Eyxpwpn Eowrtepikd (Tutnikd) 1)

TTAEUpd €EWTEPIKA

AlGquetpog @ péy. 90mm

poAou

Aldpetpog @ 25,4mm

TTUpnva

[MAdTog Niya XINoOoTd TTEPIOTOTEPO
atré 1O UAIKO ETIKETWV

Mnkog AvaAbywg Tov TUTTO TOU

@UAAoU (17.X. 600 m Novexx
10287)

A10ONTAPAG ETIKETWV

AiloBnTApag Extrepmépevn 6€0un ewTog

ETIKETWV (AvakAaoTIKA dEouN PWTOG
Kot emmAoyn)

Medio 2-17mm

pUBuIoNg

Q

Agdopéva cUOKEURG

AlaoTdoelg 64-04/05 305x320x
(YxIxM) 490 mm
64-06 305x350x
490 mm
64-08 305 x450 x
490 mm
Bdpog 64-04/05 20,0kg
64-04/05 Aila.  23,5kg
64-06 21,5kg
64-06 Aia. 25,0kg
64-08 26,0kg
64-08 Aia. 29,5kg
O¢gpuokpacia 5-35°C

TepIBAAAOvVTOG

Tdéon d8iktuou  100-240V

(AC) 60/50 Hz

KaravéAwon  péy. 3,2A

peUPATOG

loxUg e10600u  64-04/05/06: 350 W
64-08: 450 W

Emriredo <70dB (A)

BopuBou

Yypaoia 45-75%, xwpig

HAekTpovikd

OUUTTUKVWON

Emegepyaotrig 32 Bit AMD MIPS

RAM 64 MB

ROM 4MB

Kdpteg CompactFlash T1 éwg
128 MB (1x TUTTIKO, 1X KOT
€TMIAOYN)
SD/MMC (TuTTiKO)

PoAdi TUTTIKO

TTPAYHATIKOU

Xpovou

Aieragég

ZeIpIoKa RS232 (Tutikd)
RS422/485 (ka1 etriAoyn)

MapaAAnAa Centronics

Ethernet 10/100 Base T

AlgTraen KaT’ €TTIAOYN

onuartog (USI)

usSB

2x USB-A (host)
1x USB-B (device)

EyxeIpidio xeipiopou 64-xx, Beparikr evétnTa
»1echnical Data“.
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TexHunuyeckKkue Bec 64-04/05 20,0kr
cneuundpukaum 64-04/05 Sp. 23,5kr
MeuaTHas ronoska 64-06 21,5kr

64-06 Sp. 25,0kr
Mpouecc ne-  [Mpsmasa nnm TepMoTpaHc- 64-08 26,0 kr
YyaTu hepHast nevatb 64-08 Sp. 29,5«kr
:;,—Tog(::aTHOM Corner Edge Okpyalolliasn 5-35°C
P 300 dpi Temn-pa
aapeLionne d Cetenoe Ha-  100-240B
CkopocTb ne- 64-04/05 50-406 mm/c MpSKEHME 60/50 Ty
yatn 64-06 50-356 mm/c (AC)
64-08 50-229 mm/c MoTpebnsie-  makc. 3,2A
WnpuHa neva- 64-04 106,6 MM Mt TOK o
e 22:82 125’3 n MoTpebrnisie-  64-04/05/06: 350 BT
! masi MoLL- 64-08: 450BT
64-08 213,2Mm HOGTE
STUKeTKM YposeHb <7046(A)
Matepunan Matepwan ans npsiMoit unu Lyma
TepmoTpaHcdepHon neva- OtHocutenb- 45-75%, 6e3 koHaeHcaTa
T, NONUMepHas NnéHka Hasi Bnax-
@ ponukos max. 210 Mmm HOCTb BO3ayXa
@ ceppeynnka 38mm (1,5 ), 76 mm (3 ), OneKTpoHuKa
102mm (4 )
n 32 6utr AMD MIPS
LLnpuHa mate- 64-04/05 25,4-154 mm RZ?;I'leCCOp 64 Mmg
pvuana 64-04/05 Sp. 25,4-140 mm ROM TVE
64-06 30,2-185Mm
64-06 Sp. 30.2-172 MM CwmeHHble nna- CompactFlash T1 go
64-08 100-254 MM Tbl 128 MB (1 — ctaHgapTHO,
64-08 Sp.  100-241mm 1 no BeiGopy)

116

TepmoTpaHcdepHas nnéHka

SD/MMC (cTtaHgapTHO)

Yachl pearnb-

cTaHOapTHO

Kpacsias BoBHyTpb (cTaHgapT) unu HOro BpeMeHu
CTOpOHa Hapyxy UHTepdeiichl
@ ponukoB max. 90Mm
@ cepaedHnka 25,4Mm Mocnemoea- RS232 (ctaHaapTHO)
TernbHble RS 422/485 (no Bbibopy)
LWvpuHa Ha Heckonbko mMunnume- -
TPOB WHpE, YEM BTUKETOU- I'Iapjannenb- Centronics
HbI MaTepwuan L
OnuHa B 3aBucumocTu oT TMna Ethernet _ 10/100 Base T
nnéxku (Hanpumep, 600 M CVIFHaJ'IbHVbIVI no Bbl60py
Avery 10287) ”J;Tpcbe”c
OTUKETOUHbIN AaT4nK iJSB) 2x USB-A (xocT)

OTUKETOUHbIN

doTopenenHbii 6apbep

1x USB-B (npu6op)

AaTHIK CKBOSHOTO CBETA (aaneE)- WHCTpyKuma no skcnnyaTaummn 64-xx, rnasa
HATUBHO: PEeKTOPHEIN "TexHn4yeckne gaHHble".
doTopeneliHbin 6apbep)

[nanasoH 2-17mm

yCTaHOBKM

MapameTpbi npuGopos

[abapu- 64-04/05 305 x 320 x 490 mm
Tbl 64-06 305 x 350 x 490 mm
(BxLU-  64-08 305 x 450 x 490 mm
x0)
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